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copyright by Carl Valentin GmbH.

MHCbOpMaLI,VIHTa 3a obema Ha JocTaBKkaTa, BbHLUHWS BUA, pa60TaTa, pasMepuTe u TernoTo oTroBapsa Ha HalWnUTe 3HaHUA B
MOMEHTa Ha JaBaHeTo 3a nevat. 3anaseHu npaea 3a U3MEHeHUA.

Bcunuku npasa, BKNIOYMTENHO BbPXY NpeBoaa, 3anaseHu.

HwTO efHa YacT OT MHCTPYKUMSTa He MoXe Aa 6bae penpoayumMpaHa nog HUkakea dopma (Ypes HaneyaTBaHe, HOTOKONMPaHe
unu apyr crnoco6) 6e3 nucmeHoTo cbrnacue Ha Carl Valentin GmbH vnu aa 6bae npepaboTtBaHa, pasmMHoXaBaHa unu
pasnpocTpaHsiBaHa No efieKTPOHEH MbT.

I'Iopa,qm MNOCTOAHHOTO YCbBbpLUEHCTBYBAHE Ha anapatuTe MoraTt Aa Bb3HUKHAT pasnnyna mexay OOKyMeHTauuaTa U anapara.
AKTyaJ'IHOTO onucaHne MoxXxe fa ce HaMepu B UHTEPHET Ha agpec www.carl-valentin.de.

Tbproecka mapka

BcuYKkM Ha3oBaHM MapKy UM CTOKOBM 3HALW Ca PETUCTPUPAHN MapKu UM PETUCTPUPAaHM CTOKOBM 3HALWM HA TEXHWUTE CbOTBETHM
coGCTBEHNUM M He ca 0603HaYEHN OTAENHO NpU HeoBxoaumMocT. OT nuncaTta Ha 0603HAYEHNETO He MOXe [a Ce 3aKIIoum, Ye
He CTaBa BbMNPOC 3a PerucTpupaHa mapka uUnm 3a perncTpmpaH CTOKOB 3HaK.

MevaTawwmTe mogynu Ha doupma Carl Valentin oTroBapaT Ha cnefHUTe AMPEKTUBK 3a 6e30nacHoCT:
CE [upekTuBa 3a HUCko Hanpexexue (2014/35/EU)

[upekTuBa 3a enekTpomarHutHa cbBmecTumMocT (2014/30/EU)
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M3non3BaHe no npeaHa3HayeHue

MevaTawara cuctema e npegHasHavyeHa camo 3a neyaT Ha NOAXOASLLUM U 0foBpeHn OT NPOM3BOAMTENS MaTepuanm.
M3nonasaHeTo 3a Apyrv Lenu, pasnuyHu oT NOCOYEHNTE, Ce CUMTa 3a U3Nos3BaHe He No npegHasHaveHve. 3a nospeam B
pesynTaT Ha HeMo3BOMNEHO M3MON3BaHe NPOU3BOAUTENAT/AOCTABYMKLT HE MOEMa OTFOBOPHOCT, PUCKBLT CE HOCU
eVHCTBEHO OT noTpebutens.

KbM n3nonssaHeTo no npegHasHadeHne cnaaa Cbllo Taka cna3BaHeTo Ha MHCTPYKUMATA 3a ekcnnoaTtauus, BKIN4YUTENHO
Ha JageHuTe OT npoussogutensa I'IpeI'IOp'bKVI/VIHCprKLl,VIVI 3a nogapwbXKaTta.

MeyaTawara cuctema TpsiGBa Aa Ce U3Mon3Ba camo B U3NPaBHO TEXHWYECKO CbCTOSIHWE M caMmo Mo npeaHasHayeHue,
KaTo ce B3emaT nog BHUMaHue npaeunarta 3a 6e30nacHOCT U OMacHOCTUTE U Ce cna3Ba MHCTPYKLMSTa 3a ekcrnoaTtaums!
MoBpeauTte, ocobeHo TakuBa, KOUTO 3acsrat 6esonacHocTTa, TpsibBa fa ce oTCTpaHsBaT He3abaBHO.

MeyvaTawarta cuctema e nponseeneHa B CbOTBETCTBME C TEXHNYECKOTO paBHULLE N NPU3HATUTE NpaBusa no TeXHUKa Ha
HesonacHoCT. Bbnpeku ToBa no Bpeme Ha pa60Ta MoraTt Aa Bb3HMKHAT ONaCHOCTU 3a XMBOTa U 34paBeTo Ha I'IOTpeGVITeJ'Iﬂ
nnn TpeTn nuua pecn. nospean Ha nevartawiarta cuctemMma U gpyrm matepuanHu UeHHOCTU.

MpaBuna no TexHuka Ha 6e3onacHoOCT

NPEAYNPEXOEHUE!

MeuyaTawiaTa MexaHvka e NpoekTMpaHa fa GbAe UHTerpupaHa B CbopbkeHue. HauvoHanHuTe pasnopea6u 3a
6e30MacHOCT 3aabImKUTENHO TpsAbBa aa ce cnassar. O6bpHeTe creumanto BHUIMaHWE Ha CreQHUTE TOYKM:

= [Mevartawara mexaHuka Tpsbea aa 6bae obesonaceHa Taka, Ye JOCTLNBLT A0 paboTHaTa 30Ha Aa He e
BBb3MOXEH MO BpeMe Ha npoLieca Ha nevar.

= TpsibBa ga ce rapaHTMpa, Ye € OCUrypeHo HeobxoaMMOTO NPOTUBOMOXAPHO YCTPOMCTBO cbrnacHo |IEC 62368-1
(Bwx rmaea 6.4 B ctangapta IEC 62368-1).

[MeyaTalata cucTema e KOHCTpyupaHa 3a enekTpu4eckn Mpexm ¢ NPOMeHNuBO Hanpexexue ot 110 ... 240 V AC.
BkntoyBariTe neyaTallata cucteMa CaMo B ENEKTPUYECKU KOHTAKTU CbC 3aLUMTEH NPOBOAHUK.

0 YKA3AHUE!
CBbp3BaHETO Ha KOHTaKTa KbM 3alUMTHUS MPOBOAHUK 3a 3a3eMsBaHe Tpsibea aa ce nposepw OT
cneumanucr.

MeyaTtawarta cuctema Tpﬂ6Ba [a ce cBbp3Ba caMo C ypeau, Kouto paGOTﬂT CbC 3aLUMTHO NOHMXEHO HanpexeHue.

Mpeau ocbLUeCTBABaHE UMW NPeKbCBaHE Ha BPb3kUTe TpsibBa Aa ce U3KMYaT BCUYKM ydacTBaly ypeam (KOMMTbp,
NpuHTEp, akcecoapu).

C nevaTawara cuctema TpsbBa aa ce paboTy camo B cyxa OKofHa cpefa v T He TpsibBa Aa ce nanara Ha Bnara (BogHU
npbCKW, MbrMa v ap.).

MevaTtawara cuctema He TpsibBa a ce ekcrnnoaTpa BbB B3pUBOONacHa atMocdepa 1 B 6r13ocT A0 NIMHAK 3a BUCOKO
HanpexeHue.

W3nonsgaiiTe neyaraiiara cucteMa camo B CPEAa, KOATO € 3aluuTeHa oT WMOoBbYEH Npax, MeTanHyu CTPYXKA 1
nopo6HW Yyxam Tena.

MepknTe Mo TEXHMYECKOTO 06CNyXBaHe M NOAOBbPKAHETO B U3NPABHOCT TPsAOBa Aa ce M3BBbPLUBAT cCamMo OT 06y4eH
crneumanuampaH nepcoHarn.
O6cnyxBawwumaT nepcoHan Tpsbea Aa 6bae o6yyeH oT ekcrnnoaTupallus Bb3 OCHOBa Ha PbKOBOACTBOTO 3a eKcrnroartaums.

B 3aBucumocT ot yn0Tpe6aTa Tpﬂ6Ba fa ce BHMMaBa, JpexuTe, kocute, 6I/1)KyTaTa n ap.n. Aa He Bnn3aT B KOHTAKT C
OTKPUTUTE BBLPTALLM Ce YaCTu pecn. ABMXKeLluTe ce 4actu.

Mo Bpeme Ha nevyaTaHeTo ypeabT M HErOBM YacTu (Hanp. neyarallara rnaesa) MoraT Aa ce HaropeLlsit. He ru gokocsante
no Bpeme Ha paboTa 1 ri octaBeTe Aa ce OXNaasAT Npeaun CMsiHa Ha MaTepuarna, AEMOHTaX U perynupate.

Hukora He usnon3seavite NecHo ropuMun KOHCyMaTuBW.

V|3B'prLIBal7ITe caMo OeWvcTBuATa, onnucaHu B Tasu WHCTPYKUNA 3a eKkcnioaTtaumsa. Bcunukn octaHanu genHocTu Tp;|6|3a Aa
Ce n3BbpLlIBaT camo OT NpousBoanTena Unn ga ce cbrnacyBaTt C Hero.

HenpaBomepHMTe HaMecu no enekTpoHHUTe MoAyJin U TeXHUA codoTyep MoraTt ga npeanssukaTt HensnpaBHOCTHU.
HenpaBMnHaTa pa60Ta nnu npoMeHuTe No ypeaa Mmorat Aa 3actpallaT ekcnnioaTalMoHHaTa HagexgHocCT.

BuHaru octaesiite N3BBbPLUBAHETO HA CEPBU3HU pa6OTVI Ha KBaJ'II/ICbI/ILl,I/IpaH CcepBu3, KbaeTo nputexasart HeobxogumuTe
cneuymanmsnpaHu no3HaHnAa U MHCTPYMEHTU 3a U3BbPLLUBAHETO Ha Hy>XHaTa paGOTa.

Mo ypeauTe ca NnoCTtaBeHU pasfindHK npeaynpeguTenHn ykasaHus, Kouto OGp'bIJJ,aT BHMMaHWe Ha onacHocTuTe. Tean
neneHku He buBa ga ce OTCTpaHABaT, B NPOTUBEH cnyqaﬁl OnacHOCTUTEe BeYe HAMa ga Morat fa ce pa3no3HaBar.

OMNACHOCT!

OnacHOCT 3a X1BOTa nopaamn HanpexeHue!
= He oTtBapsuTe kopnyca Ha ypeaa.

Bbnrapcku
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BINNATOPA3YM!

[BynontocHo NpeanassaHe.

= [lpeau Bcakaksn paGOTVI No TEXHNYECKOTO O6CJ'Iy)KBaHe U3KNIoYBanTe neyarailaTa cuctema ot enekrpuyeckara
Mpexa 1 n3yaksamTe U3BeCTHO BpeMe, JOKaTO 3axpaHBaLLmsAT 6nok ce paspean.

CnMpaHe OT eKcnjioatTauua n geMoHTax

0 YKA3AHME!
JemoHTaxbT Ha NevaTaliara cuctema Tpsibea 4a ce 13BbpLUBa camo oT 06y4eH nepcoHan.

BJTIATOPA3YM!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Nopaav HEeBHUMAaTENHO MaHUMynNupaHe Npu NOBAUraHe Unu cnyckaHe Ha ypeaa.
= He noauensiBante Ternoto Ha nevatawara cuctema (11 ... 13 kg).
= 3awuTeTe cucTemara 3a neyaT CpeLly HEKOHTPOMPaHU ABUKEHNSA NO BPeMe Ha TpaHCcrnopTMpaHe.

M3XB'pr1HHe CbrnacHo eKoONnorn4YHnTe N3ancKBaHusA

Ot 23.03.2006 roa. npoussoguTenute Ha B2B ypeau ca 3agbrkeHn Aa npuemar v onons3oTBopsABaT cTapute ypeaw,
npoussegenu cneq 13.08.2005 rog. Ctapute ypeam He TpsibBa Aa ce npefaBar B cbOvpaTenHnte nyHKToBe 3a 6uTtoBun
oTnagbum. CblumTe TpsAGBa OpraHM3vpaHo Aa ce Onon3oTBOPSBaAT U U3XBBPIAT OT NpousBoauTens. CnegosatenHo Carl
Valentin GmbH wwe npuema 3a B 6baeLle ob6paTtHO NPoAyKTUTE, O3HAYEHU CbOTBETHO C MapkaTta Valentin.

CnepoBaTenHo cTapuTe ypeaum e ce U3XBBbPIIAT CbrMacHo npeanucaHusTa.

Carl Valentin GmbH noema Bcu4kM 3aQbImKeHVs 3a HABPEMEHHOTO U3XBBPIISHE Ha OCTapenuTe ypeau, ¢ KOeTo Npasu
BBb3MOXHO MO-HaTaTbLUHWSA 6e3npensiTCTBEH NNacMeHT Ha npoaykTuTe. Moxem aa npuemem obpaTHO eAUHCTBEHO ypeaunTe,
KOUTO ca HX JocTaBeHn 6e3nnaTHo.

EnekTtpoHHaTa nnaTka Ha nevartawiara cuctema e OKOMMneKToBaHa ¢ nutnesa 6atepus. Ta Tpsbsa fa ce Usxsbpns B

KOHTelHepw 3a cbbupaHe Ha ynoTpeGeHn 6aTepum B TbproBckata Mpexa v aa ce npefasa Ha nybnuyHo-npaBHM cy6ekTu 3a
cbbupaHe, obesBpexaaHe 1 0Non3oTBopsiBaHe Ha OTNagbLM.

MoBeue MHpOpMaLust MoxeTe Aa nonyynTe oT EBponelicka OupekTrBa 3a 0TNagb4HO eNeKTPUYECKO M ENEKTPOHHO
obopyaBaHe (WEEE) nnu ot Hawara nHTepHeT cTpaHuua www.carl-valentin.de.
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EKCnnoaTaLI,VIOHHVI ycnoBusa

EkcnnoaTtauuoHHUTe YCNoBUSA ca NPeanocTaBku, kouto Tpsibea Aa GbaaT U3MbIIHEHU MO OTHOLLEHWE Ha Halus ypes npeau
nyckaHe B eKcrnroatauusi U no Bpeme Ha paboTa, 3a Aa ce rapaHTupa 6esonacHata u 6esaBapuiiHa paboTa.

Mons npo4yeteTe BHUMATEIIHO A0NYNOCOYEHNTE eKcnnoaTauyMoHHN yCoBUA.

B cnyyait, 4e MmaTe BbNpOCcK BbB Bpb3Ka C NPAKTUHECKOTO NPUMNOXKEHUE Ha eKCrnoaTaunMoHHUTE YCOBWS, CBbPXXETE Ce C HacC
unu ¢ Bawara komneTeHTHa cepBu3Ha crnyxba.

O6wwm ycnosus

Ypegute TpﬂﬁBa na 6baar TpaHCNOPTUPaHU N CKNaaupaHu npean MHCTanupaHeTo caMo B OpUrMHanHaTa onakoBKa.

YpeauTte He TpsibBa Aa 6bAaT UHCTanupaHu 1 He TpsibBa Aa 6baaTt nyckaHn B ekcnnoaTtauus npeay Aa 6baat usnbrHeH
eKcnrnoaTaunoHHUTE YCrOoBUSL.

nchaHeTO B ekcnnoartauuna, nporpammpaHeTo, 06CJ'Iy)KBaHeTO, NOYNCTBaAHETO U NoaAdpbXKKaTa Ha HawunTe ypegn TpﬂGBa pface
nposefe cnea OCHOBHO NpoYuTaHe Ha HalluTe pbKoBOACTBA.

Ypepute TpsibBa aa 6baaT obcnyxBaHu camo oT 0by4eH nepcoHan.

YKA3AHME!

MpoBexaante HeobxoaMMUTE perynsapHA oby4eHus.
CobabpxaHue Ha obyyeHusATa ca rmasa 'ExcnnoataumoHHn ycrosus, 'TloctaBsiHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa '
TlopapbKka U nouncTeaHe'.

YKa3aHusTa ca B cuna CblUo W 3a JOCTaBeHUTe OT Hac YyXau ypeau.
Tpa6sa fa 6baat M3non3BaHu caMo OPUTMHATTHW Pe3EPBHU U CMEHHU YacTu.
OTHOCHO pe3epBHUTE/M3HOCBALLMTE Ce YacTu ce 06pbLaiTe MOSIA KbM MPOU3BOAUTENS.

YcnoBusa Ha MACTOTO 3a MOHTaX

MoHTaxHaTa NoBbPXHOCT TpsibBa Aa 6bae paBHa, 6e3 Hanuume Ha BuGpaLmu, NoneeHe U Bb3AyLHO TeYeHue.
YpeauTe TpsiGBa Aa ce NOAPEAAT Taka, Ye Aa 6bhaTt Bb3MOXHM ONTUMArHO o06CnyxBaHe 1 4oGbp AOCTLM 3a MOAAPLXKKA.

MHCTaﬂMpaHe Ha efnekTpo3axpaHBaHEeTO Ha MACTOTO 3a MOHTaX

MHCTaJ’IVIpaHeTO Ha enekTpo3axpaHBaHETO 3a CBbp3BaHe Ha HaluA ypen Tpﬂ6Ba a ce n3BbpLUM No MexayHapogHute
paanope,qu 1 nponsTnuyawmTe ot TAX USNCKBAHUS. KbMm TX no npuHUKMN cnagat NpenopbKUTe Ha edHa OT cnegHuTe Tpu
KOMUCKUN:

e  MexayHapoaHa enektpoTexHuyecka komucus (IEC)
. EBponenckn KoMuTeT 3a cTaHaapTm3aums B enektporexHukata (CENELEC)
e  Cwblo3 Ha HeMckuTe enekTpoTexHuum (VDE)

HawwTe ypeau ca KOHCTpyMpaHu cbrnacHo knac Ha 3awmta | Ha Cblo3a Ha HemckuTe enekTpotexHuum (VDE) n Tpsibea aa
ObaaT CBbpP3aHN KbM 3aLLMTEH NPOBOAHMK. EnNekTpo3axpaHBaHETO Ha MACTOTO HA MOHTaxa TpsbBa Aa 6bae U3NbIHEHO CbC
3aWmTEH NPOBOAHNK, 3a Aa 6baaT OTBeAEHN BbTPELLHUTE TOKOBUTE CMYLLIEHMS OT ypeaa.

TexHU4YecKn AaHHU Ha eNleKTpo3axpaHBaHeToO

HanpexeHue n 4yectoTa Ha eneKkTpo3axpaHBaHETO: BwxTte pupmeHaTa Tabernka

Honyctumun konebaHus Ha HanpexXeHNeTo Ha eneKkTpo3axpaHBaHEeTo: +6 % ... =10 % OT HOMMHanHaTa CTOMHOCT
JonycTtumun konebaHnsa Ha YecToTaTa Ha enekTpo3axpaHBaHETO: +2 % ... =2 % OT HOMWHanHaTa CTOMHOCT
Jonyctum koedULMEHT Ha HENUHENHN U3KPUBSIBAHUS <5%

Ha eNneKkTpo3axpaHBaHETO:

Mepku 3a noATUCKaHe Ha CMyLlleHuATa:

Mpn Mpexa CbC CUITHU CMYLLLEHWS (Hanp. Npy HarnMune Ha yCTpOMCTBa C TUPUCTOPHO yripaBneHue) TpsibBa Aa 6baar B3etu
MepKM 3a NOATUCKAHE Ha CMyLLeHusTa. Mimate Hanpymep crnegHUTe Bb3MOXHOCTU:

° Oa npeasmaonuTe oTaesiIHoO MpeXxoBO eneKkTpo3axpaHBaHe 3a HaluTe ypeau.

e B npo6remHu crnyyam aa MoHTMpaTe KanauMTUBHO paseMHEH pasfenuTesnieH TpaHcqopMaTop unv apyr ypeq 3a
NOATUCKaHe Ha CMYLLEHUATA KbM 3aXpaHBalLLMs MPOBOAHMK Ha HaLLWs ypea,.

10 Bbnrapcku
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Mapa3uTHU n3nbYBaHUA U yCTOP'I'-IVIBOCT Ha cMmyuwleHuATa
. ManpawaHe Ha cmyLlleHusi/emucnsa cerinacHo EN 55032: 2015-07

e YCTOMYMBOCT/CBCTOSIHWE Ha BMCOKA YCTOMYMBOCT cbrnacHo EN 61000-6-2: 2019-02

YKA3AHMUE!

ToBa e yCTpOVICTBO ot krnac A. Toea yCTpOl7ICTBO MOXe Aia NPUYNHU CMYLLIeHUA B XUnniHa cpena; B TakbB cnyanl
OT CTOnaHuceBalua Moxe a ce n3ncka aa nposene HeobxogumuTe MepKn 1 aa 6bae OTroBOpPEH 3a ToBa.

CBbp3BaWy NPOBOAHULMN KbM BBbHLUHU ypeau
Bcuyky cebp3Balum NnpoBoaHULM TpsGea Aa 6baaT npoBedeHn B ekpaHupaHu kaGenu. EkpaHupaHeTo Tpabea aa 6bae
CBbP3aHO OT [ABETE CTPaH YerlHo KbM Kopryca Ha Liencerna.

He ce no3sonsiBa npekapBaHeTO Ha NPOBOAHULMTE MaparnernHo Ha enekTpo3axpaHBaHeTo. [pu Hen3bexHo napanenHo
npekapsaHe TpsibBa a ce ocurypy MUHUMArHoO pasctosiHue ot 0,5 m.

TemnepatypeH gnanasoH Ha nposogHuumTe: =15 ... +80 °C.

TpsibBa Aa ce cBBP3BAT €MEKTPUYECKV CaMo YCTPOWCTBA, KOUTO U3MbIHABAT U3NCKBaHMSTa Ha "Be3onacHo CBPbXHUCKO
HanpexeHue" (SELV). ObukHoBeHo ToBa ca ypeaute, komTo ca ogobperun no EN 62368-1.

MHcTanupaHe Ha NpoBOgHMLUMTE 3a OaHHU

NPOBOAHUKBLT 3a AaHHUTE TpHGBa na 6bae HanbIHO €KpaHupaH n ocurypeH ¢ MmetaneH unm metanmampaH Kopnyc 3a
LLencenHoTo cbeanHeHne. EkpaHnpaHmuat kaben u LwencenHoTo cbeanHeHne ca Heobxoanmm 3a n3bsrsaHe Ha U3NMbYBAHETO U
npnemMaHeTo Ha eneKkTpuy4eckn CMyLLEeHNS.

[JonycTumm npoBoaHWLM

EkpaHupaH NpoBOAHUK: 4x2x0,14 Mmm 2 (4 x2x AWG 26)
6x2x0,14 Mm2(6x2xAWG 26)
12x2x0,14 Mm 2 (12 x 2 x AWG 26)

lMpepaBaTenHWAaT 1 NPUEMHUSAT NPOBOAHVK TpsibBa BMHarM Aa 6baaTt yCykBaHu no ABOVIKM.
MakcumanHm ObimkuHU Ha npu uHtepdeic V 24 (RS232C) - 3 m (¢ ekpaHupaHe)
NpoBOAHNLMTE: npn USB -3 m

npu Ethernet - 100 m

Bb3aylwHa KOHBEKUUA

3a ga ce n3berHe HeONYCTUMOTO 3arpsiBaHe, OKOMo ypeaa Tpsbea aa 6bae ocurypeHa cBo60AHa Bb3ayLLUHA KOHBEKLMS.

Bbnrapcku 11
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FpaHW4YHM CTOMHOCTH

Twvn Ha 3awumTaTta cbrnacHo IP: 20

Temnepatypa Ha okornHaTa cpega °C (paboTHa): MwuH. +5 makc. +40

Temnepatypa Ha okonHaTa cpega °C (cknagosa): MwuH. —-20 makc. +60

OTHoCMTENHa BNAXHOCT Ha Bb3ayxa % (paboTHa): Makc. 80

OTHOCUTENHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa % (cknagoBa): Makc. 80 (He ce gonycka opocsiBaHe Ha ypeaa)
FapaHuus

He noemame OTroBOpHOCT 3a LWeTn, KOUTO MoraT Aa 6bpar NPUYNHEHN OT:
. HecnassaHe Ha HawwWTe ekcnnoaTaunoHHN ycnosua n PbkoBOACTBOTO 3a ekcnnoaraums.

e TorpeLuHo eneKkTpMYecko UHCTanupaHe Ha cpeaara.

e KOHCTPYKTMBHM U3MEHEHWSI HA HALWIUTE Ypeau.

e  [orpeLuHo nNporpamvipaHe 1 o6cnyxeaHe.

e  He npoBexaaHe Ha 3alyuTa Ha JaHHUTE.

e 3ron3BaHe Ha HEOPWUTMHAIHW PEe3EPBHU YacTU U NPUHAANEXHOCTH.

. EcTtecTBeHO nsHocBaHe u n3TpuBaHe.

KoraTto ypeaute 6baaT HaCTpPOEHW Unm NnporpaMmmMpaHun OTHOBO, MPOBEPETE HACTPONKUTe Ypes NpobeH xof u npobeH nevat. C
TOBa LUe n3berHeTe norpeLHUTe peaynraTi, OTYETU U OLEHKM.

Ypegute TpsibBa aa 6baaT obcnyxBaHu camo oT 0by4eH nepcoHan.
MpoBepeTe npaBunHaTta paboTa ¢ HawuTe U3genus u nosTopete oby4YeHneTo.

Huve He noemame HUKakBa rapaHuMs 3a TOBa, Ye BCUYKM OMMCaHM B TOBA PbKOBOACTBO CBOMCTBA Ca HanuLe npu BCUYKU
mogenw. Mopagn HawmnTe ycunusi 3a HenpekbCHaTO PasBUTME U YCbBBbPLLEHCTBAHE CbLLECTBYBA BEPOSITHOCT TEXHUYECKUTE
OaHHM aa 6bgaT npomeHeHu 6e3 aa By yBegomum 3a ToBa.

Mopaau pa3suTeTo Unn cneunduyHN 3a cTpaHaTa pasnopeadu uncTpauumTe 1 NpUMepuTe B pbKOBOACTBaTa Morar Ja ce
pasnuyaBaT OT 4OCTABEHOTO U3MbIHEHNE.

Mons cvbniogasaiite nHOpMaLmMsTa 3a AONYCTUMUTE NeYaTHU CpeacTBa U NMPenopbkuTe 3a obCnyXBaHeTo Ha ypeaa, 3a Aa
nsberHeTe NnoBpean Unu NPexaeBpeMeHHO N3HOCBaHe.

Hwe ce aHraxvpaxme ga HanuwweM ToBa pbKOBOACTBO B pasbupaema dopma u ga Bu npegoctaBum Bb3MOXHO Hali-MHOMO
nHdopmaums. B cnyyar, Ye umaTe BLMPOCU UMK KOraTo YCTaHOBUTE rpeLLka, Mons CbobLueTe HM TOBa, 3a 4a MOXeM Aa
nofobpuM HalMTe pbKOBOACTBA.
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Pa3sonakoBaHe/OnakoBaHe Ha nevarailara cucrema

BINNATOPA3YM!

OnacHocCT OT HapaHsBaHe nopaan HEBHMMATENHO MaHMMynMpaHe Npy NOBAUraHe UK CryckaHe Ha ypeaa.
= He noagueHnsiBante Ternoto Ha nevatawara cuctema (11 ... 13 kg).
= SawuTeTe cuctemara 3a neyart Cpelly HEKOHTPONMPaHU ABUXKEHUS N0 BPEME Ha TpaHCnopTupaHe.

= [poBepeTe nevarawyaTa cuctema 3a NoBpeau Npu TpaHCNopTUpaHe.
= OrtcTpaHeTe NeHoobpasHUTe TPaHCMNOPTHM 06e3onacuTenHn eneMeHTy B 3oHaTa Ha nevaraiiara rnasa.
= [poBepeTe JoCTaBKaTa 3a KOMMMEKTHOCT.

6 YKA3AHUE!
3anaseTte opurmHanHaTta onakoBKa 3a No-KbCHO TpaHCNopTupaHe

O6em Ha gocTaBkKkuTe

e [evartawa mexaHuka..

e  YnpaBnsiBalla eneKkTpoHMKa C mpexoBu kabenu.

° Cebp3Bawy kabenu.

° I/O MpuHagnexHoctu (HacpeleH wekep 3a 1/0).

° 1 ponka TpaHcdepHa neHTa.

e  KapToHeHa wnyna (npa3Ha), NnpeaBapuTENHO MOHTUPaHa BbpXy HaBMBaYkaTa 3a TpaHcdepHaTa feHTa.
e  [MouncTtBallo donuno 3a nevartaiyara rnasa.

. HokymeHTaums..

e [lpanBep 3a nevatawoTo ycTponcteo CD.

. Labelstar Office LITE.

MoctaBsaHe/MoHTUMpaHe Ha NevyarawjaTta cucTeMa Ha MalnHU

ﬂ YKA3AHUE!
MoHTaxbT TpsibBa Aa ce M3BbpLUBa caMo OT 0ByYeH 1 KBanuduumpaH cneuuanusmpaH nepcoHarn.

BITATOPA3YM!

I'Iospe,qa Ha yCTpOVICTBOTO N nevyaTtHUTe matepumanu nopaan HaBnaxHABaHe U HAMOKpAHe.
= VIHCTaI'II/IpaVITe nevartalimsa moayn camMo Ha CyxXu U 3allmTeHn OT BOOAHN NPBCKU MecTa.

= T[evaTawara mexaHuka ia ce MOHTMpa 6e3 Hanuumne Ha BUGpaLmMu, NofieeHe 1 Bb3OyLUHO TeYEHME.
= OTBoOpeTe Kanaka Ha neyatalyata MexaHuka.
= OTcTpaHeTe TPaHCMOPTHUTE OCUTYPOBKM OT AyHanpeH B obriacTTa Ha nevaraiiara rnaea.
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3aernBaHe Ha neYvyartawjata cuctema

= [Mevatawara cuctema (C) ce MOHTMPa Ha NOAXOASALLA OMOPHA KOHCTPYKLUMS (A) C noMoLlTa Ha MeT BMHTA 3a 3aKpenBaHe
M5 (B).

NOBULLEHO BHUMAHUE!

MoBpexaaHe Ha NevaTallaTta cucTeMa nopaau HenpaBUHO 3akpensaHe. AKO nevaTtallaTta cuctema He e
3aKpeneHa NpaBuUiHO, CbLLECTBYBA OMACHOCT TS ia NafgHe OT onopHaTa KOHCTpYKUuMsl. ToBa Moxe Aa Aoseae 40
HapaHsiBaHus.

= 3a [Ja Moxe Aa ce rapaHTupa npasuiHa pa6orta, neyarawara cucrema Tpsibea fa ce MOHTMpa BbpXy OnopHa
KOHCTPYKLWS.

= WasnonssaviTe Nogxodsiuy BUHTOBE, KOUTO MOraT Aa usgbpxaTt Ha TexecTTa Ha nevaTaiwiara cucrema.

CB'bpSBaHe Ha nevyartauwjaTta cuctemMa

MevaTawata cuctema e obopyaBaHa CbC 3axpaHBaly, 650k ¢ LWNpoK Arvana3oH. PaboTarta ¢ HanpexeHue Ha enekTpuyeckata
mpexa o1 240 V AC / 50-60 Hz e Bb3MoxHa, 6e3 fa ca Heobxogumu NpoMeHU B Mogyna.

BITATOPA3YM!

MoBpena Ha nevyaTalwaTa cuctema nopagu HegedUHUPaHN TOKOBE Ha BKITIOYBAHE.

= [peawm BkNtoYBaHe KbM ernekTpuyeckaTa Mpexa noctaBeTe MpeXoBUS KoY Ha nonoxexue “O”
= BknioyeTte 3axpaHBalymsa kaben B rHe340TO 3a BKMOYBaHE KbM ernekTpuyeckaTa mpexa.
= BknoyBanTe wencena Ha 3axpaHBalumsa Kaben B 3a3eMeH eNeKTPUYECKN KOHTaKT.

YKA3AHME!

I‘Ipm HenpaBuIHO 3a3eMsBaHe 1Unu nurnca Ha 3a3eMdaBaHe MoraTt a ce NosABAT CMYLLEeHUS B paGOTaTa.
O6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBA, Y€ BCUUKM CBbP3aHU C nevaTallata cuctema KOMMTPUY, KakTo U CBbp3BaluuTe
kabenu, TpsbBa Aa ca 3a3eMeHw.

= CB'bp)KeTe nevyartawliata cuctemMa C KOMMTbP UK MpeXxa nocpencTsOM noaxoasLy kaben.
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lNMyckaHe B eKcnsoaTauMsa Ha neyarawara cuctema

= MoHTupanTe neyarawiara MexaHuvka.

= [lbxHeTe cBbp3BalLMsi kaben mMexay neyataliata MexaHuka v ro ocurypeTe cpeLly HEBOSTHO OTKayaHe.

= CsbpxeTe ynpasnsasaliaTa enekTpoHvKa 1 KOMMoTbpa Npe3 NopToBeTe Ha Moayna.

= CB'bp)KeTe ynpasndaBallaTta efiekKTpoHMKa 1 onakoBbYHaTa MalluHa npes ynpasnsaBalluTe BXOA0BE U yrnpasnsaBaliuTe
nsxoawm.

= CpbpxeTe MpexoBus kaben Ha yrnpasrsBallaTa efiekTpoHuKa.

= Cnep kaTo ca OCbLLECTBEHN BCUYKM BPB3KW, BKIOYETE ANPEKTHUS NeyaTall, MexaHW3bM OT NPeBKIoYBaTENs Ha
eneKTpo3axpaHBaHeTo.

= 3apepgeTe eTukeTUTe N TpaHcdepHaTa neHTa.

= B meHio Label layout/Measure label (Cxema Ha emukemume/V3mepsaHe Ha emukem) cTapTupaiTe npoweca Ha
nsmepBaHe.

YKA3AHME!

3a [a ce No3BOIIM KOPEKTHO M3MepBaHe, TpsibBa Aa GbaaT NoAadeHu Hal-Manko fABa MbJHW eTUKETa (He Ce OTHacs 3a
6e3KOHEeYHN eTUKeTK).

Mpu nsmepBaHe Ha AbMKMHATA Ha €TUKETUTE U NPope3nTe MoraT Aa ce MoryyaT HeCcbLUEeCTBEeHU pasnuku. Mopaan Tasun
npuymnHa CTOMHOCTUTE MOraT Aa Ce HacTpPosT pbyYHO B MeHIo Label layout/Label and Gap (Cxema Ha emukemume/Emukem u
lpope3s).
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Mevartawa rnaBa Tun Flat — 3apexxaaHe Ha eTUKeTHa porika B NoAaBaly, PeXxum

Omm@E I —
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OTBOpeTe Kanaka Ha nevaralyara cucrema.
3aBbpTeTe nputuckawms noct (1) B nocoka, obpaTHa Ha YaCoBHMKOBaTa CTperka, 3a Aa oTBopuTte nevatawara rnasa (H).

MpekapaiTe eTMKETHWS MaTepuan Noa eTukeTHuA Bodad (B) n nevartawara rmaea (H).
[Mpn ToBa BHMMaBaviTe 3a ToBa, MaTepuansT Aa npeMuHe npes doTokneTkara (A).

3aBbpTeTe YepBeHus nputuckaly noct (1) B nocoka Ha YacoBHWKOBaTa CTperika JAokaTo ce hmKeupa, 3a Aa 3aTBopuTe
neyarawiata rnasa (H).

MoppaBHeTe perynupawmTe npbcTeHmn (C) Ha Bogava Ha eTvkeTa CNpsAMO LUMpUHaTa Ha MaTepuana.

3aBbpTeTe dmkeupallms noct (F) no nocoka Ha YaCoOBHWKOBATa CTperka Harope 1 eAHOBPEMEHHO C TOBa CrbHETE Haaony
pa3npegenuTenHata kobunuua (D).

OTneneTe HAKOMKO eTMKeTa OT HOCeLLMsA MaTepyan 1 npekapanTe Hocelmsa matepuan Hag otnenawmsa pub (G) n mexay
pudbenosaHunsa nnactmacos Bansk (E) n Bana Ha nogasaluusi TpaHcnoptsop (D).

HaTtucHeTe oTHOBO oTnenswms pvb (D) Harope 1 ro dpukcupanTe.
BkapaviTe Hocelms maTepuan Hasaj 1 ro omMKcupanTe B yCTPOMCTBOTO 3@ HaMOTaBaHe.
BbBegete odceTHa nevaTtalla cToMHOCT B MeHtoTo Dispenser 1/O (nogasawy, mexaHusbm 1/0).

3aTBopeTe OTHOBO Kanaka Ha ne4dartallata cucrema.

16
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MevaTtawa rnaBa Tvn Flat - MocTaBsHe Ha TpaHcdepHOTO honno

OO0

YKA3AHMUE!

3a mMeToaa Ha neyaT ¢ TonnMHeH npeHoc Tpsibea fa 6bae 3apefeHa macTuneHa nexta. MNpu ynotpebata Ha
reyaTalla cuctemasa AMpeKTEH TepMoneyaT He ce NocTaBsi MacTureHa nexHTa. MsnonssaHara B nevartayara
cucTeMa MacTuneHa NneHTa Tpsioea Aa Gbae Haii-Marnko TONMKOBa LUMPOKa, KOMKOTO € NeYaTHUST HocuTen. Ako
MacTuneHaTa feHTa € No-TscHa OT NeYaTHUst HocUTen, NevaTallaTa rnaBa ocTaBa YaCTUYHO He3alMTEHa U ce
M3HOCBa NpexXaeBpeMeHHO.

© © ©
O

00

YKA3AHUE!

Mpeawn na sapegute HoBa poska ¢ TpaHcdepHa neHTa, Tpsabsa Aa ce NoYMCTU NevaTallara rnasa CbC CPEACTBO 3a
noymcTBaHe Ha neyaTHu rmaswu n ponku (97.20.002).

CnasBaiTe ykasaHusiTa 3a pabota ¢ usonponaon (IPA). Mpu BNu3aHe B KOHTaKT C KoXaTta U o4nTe u3aMmmnTe
LaTenHo ¢ Tevalla Boga. Ako ApasHeHeTo NpoAbrikasa, noTbpceTe nekap. MorpmxkeTe 3a 4O6PO NpoBETPEHNME.

OTBOpeTe Kanaka Ha neyartallara cuctema.
3aBbpTeTe nputuckawms noct (D) B nocoka, obpaTHa Ha YacOBHUKOBATa CTperka, 3a Aa OTBOpUTE nevarailaTa rnasa
©.

BNNATOPA3YM!

OnacHocT oT oxny3BaHe npu NocTaBsiHe Ha TpaHcepHaTa neHTa pecn. Npu n3BaxaaHe Ha ynotpebenara
TpaHcdepHa neHTal
= BHumaBanTe 3a kpauwarta Ha Npy>XMHHWSA ncT!

Bkapavite ponkaTa ¢ TpaHcdepHaTa neHta (A) B yCTPOMCTBOTO 32 HamoTaBaHe (B).
MocTaBeTe nNpasHa pornka 3a LuseTHaTa fneHTa Haj porkaTa 3a HasuBaHe (E).
MpekapainTe TpaHcdhepHaTa neHTa nog nevartawara rnasa (C).

PukcupariTe Ha4anoTo Ha TpaHcdepHaTa NleHTa KbM npasHaTa Lunyna Ha YCTPoncTBOTO 3a HasuBaHe (E). MNpun ToBa
o6bpHeTe BHMMaHWe Ha nocokaTa Ha BbpTeHe Ha YCTPOWCTBOTO 3a HamoTaBaHe 0bpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTperka.

3aBbpTeTE YepBEHNS NpuTHUcKaLl, nocT (D) B Nocoka Ha YacoBHMKOBATa CTpernka AokaTo ce dumkcupa, 3a Aa 3aTBopuTe
nevaTawara rnaea (C).

3aTBopeTe OTHOBO Kanaka Ha ne4dartallata cucrema.

YKA3AHUE!

TBI KaTo NOPaAM eNeKTPOCTaTUYHOTO paspex/aaHe Moxe Aa 6bae NoBpefeHo ThbHKOTO MOKPUTUE Ha nevartalarta
Tepmornasa unu Apyri enekTpoHHW AeTannu, TpaHcdepHaTa neHTa Tpsibsa Aa e aHTUcTaTnyHa.

M3non3saHeTo Ha rpeLlHn MaTepuani MoxXe Aa AoBefe A0 HENPaBUMHO (yHKLUMOHMpaHe Ha nevaTtaliaTta cuctema u
fa ce oTnagHe rapaHuusTa

BITATOPA3YM!

BrnivsiHue Ha 3ape[eH CbC CTaTU4YHO eneKkTpnu4eCcTBO MaTepuan Bbpxy yoBekal!

= W3nonseaWnTte aHTUCTaTUYHA TpchcbepHa TNeHTa, Tbi KaTo Npn U3BaXXAaHeTo € Bb3MOXEH pa3psaa Ha
CTaTU4YHO eNnekKTpu4ecTBoO.
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Meuyatawa rnaesa Tmun Corner — 3apexaaHe Ha eTUKETHa pPorika B noAaBaly peXxum
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OTBOpeTe kanaka Ha nevyaraiwiaTta cucrema.
3aBbpTeTe NpuTMcKawyms nocTt (J) B nocoka, obpaTHa Ha YacoBHUKOBaTa CTperika, 3a Aa oTBopuTe nevatawata rnasa (1).
M3gbpnavite YepBeHus oukcaTop Harope, 3a Aa OTBOpuTe narepysaiiata penca (A).

[MpekapaniTe eTUKeTHMSA MaTepuan nog eTukeTHus Bogad (B) u nevatawara rnaea (1).
Mpu TOBa BHUMaBaWiTe 3a TOBa, MaTepuansT Aa npeMuHe npes goTokneTkarta (C).

HaTucHeTe narepysatuata penca (A) OTHOBO Hagosly, 4okaTo ce cukeupa.

3aBbpTeTe YepBEHUS NpUTUCKaLL NTOCT (J) B NOCOKa Ha YaCoOBHUKOBATA CTperka AokaTo ce mkeupa, 3a Aa 3aTBopuTte
neyarauwiata rnasa (I).

MoppaBHeTe perynupawmTe npbcTeHmn (D) Ha Bogava Ha eTvkeTa CNpsSMO LUMpUHaTa Ha MaTepuana.

3aBbpTeTe dmkeupallms nocT (G) No Nocoka Ha YacoBHUKOBATA CTPENKa Harope M eJHOBPEMEHHO C TOBa CrbHeTe Hafomny
pa3npegenuTenHata kobunuua (E).

OTneneTe HAKOMKO eTMKeTa OT HOCeLma MaTepuan u npekapanTe Hocelms Matepuan Hag otnenawms pub (H) n mexay
pudenosanua nnactmacos Bansk (F) u Bana Ha nogasawmsa TpaHcnopTeop (E).

HaTtucHeTe oTHOBO oTnenswms pvb (E) Harope u ro cukcupante.
BkapaviTe Hocelms maTepuan Hasaj U ro omMKcupanTe B yCTPOMCTBOTO 3@ HaMOTaBaHe.
BbBenete odceTHa nevaTtalla cTolHOCT B MeHtoTo Dispenser 1/O (nogasaly, mexaHuabm 1/0).

3aTBopeTe OTHOBO Kanaka Ha ne4dartallata cucrema.

18
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Mevartawa rnaBa Tun Corner - NoctaBsiHe Ha TpaHcdepHOTO honuno

YKA3AHMUE!

3a mMeToaa Ha neyaT ¢ TonnMHeH npeHoc Tpsibea fa 6bae 3apefeHa macTuneHa nexta. MNpu ynotpebata Ha
NPpUHTEPU 3a ANPEKTEH TepMone4daTt He Ce NOCTaBA MacTuneHa neHTa. M3nonassaHaTa B npuHTEpPa MacTuieHa neHTa
TpsibBa Aa 6bae Haii-Marnko TONKoBa LWMPOKa, KOMKOTO € NeYaTHUST HocuTern. AKO MacTuneHaTa feHTa e no-TsicHa oT
neyaTHVsi HOCUTEN, NevaTallaTa rnaBa OCTaBa YaCTUYHO HE3alUMTEHA U Ce U3HOCBA NPEXAEBPEMEHHO.

© © ©
O O

O

YKA3AHMUE!

Mpeaown na sapeguTte HOBa porka ¢ TpaHcdepHa neHTa, TpsabBa Aa ce NOYNCTH NeyaTallaTta rmasa CbC CPEACTBO 3a
noymcTBaHe Ha neyaTHu rmaswu n ponku (97.20.002).

CnasBaWnTe ykasaHusita 3a pabota ¢ usonponaon (IPA). MNpu BNu3aHe B KOHTAKT C KOXaTa Ui o4mTe N3mmnnTe
LatenHo ¢ Tevalla Boga. Ako ApasHeHeTo NpoabIkasa, noTbpceTe nekap. MNorpuxeTte 3a 4OOPO NpoBeTpeHue.

. OTBOpeTe Kanaka Ha ne4yartawjata cuctema.
. SaBpreTe npuTUCKawuna nocTt (D) B NOCoKa, 06paTHa Ha YacoBHMKOBaTa CTpesika, 3a Aa OTBOpUTE nevaTtallaTta rnaea
©.
BINATOPA3YM!

OnacHOCT OT oxNny3BaHe Npu NOCTaBsiHe Ha TpaHcdepHaTa feHTa pecn. Npu n3BaxaaHe Ha ynotpebeHara
TpaHcdepHa neHTal
= BHumaBanTe 3a kpauwarta Ha Npy>XMHHWSA ncT!

e  BkapaliTe ponkaTa ¢ TpaHctepHaTa neHTa (A) B yCTPOWCTBOTO 3a HamoTaBaHe (B).
e [ocTaBeTe npasHa porka 3a LBeTHaTa NeHTa Haj porkaTa 3a HaBuBaHe (E).
e [pekapaiiTe TpaHcepHaTa NeHTa nod nevatawara rnaea (C).

e OuKcupaiiTe Ha4anoTo Ha TpaHcdepHaTa NeHTa kKbM NpasHaTa LUnyrna Ha YCTPoMCTBOTO 3a HasuBaHe (E). Mpuv ToBa
0o6bpHETE BHUMaHMe Ha NocokaTta Ha BbPTeHe Ha YCTPOMCTBOTO 3a HamMoTaBaHe 06paTHO Ha YacoBHMKOBATa CTPerka.

e  3aBbpTeTe YepBeHUs nNpuTMckaLy nocT (D) B NOCOKa Ha YacoBHUKOBATa CTPEnka AokaTo ce dhukempa, 3a fa 3aTBopute
neyaTawara rnaea (C).

° 3aTBOpeTe OTHOBO Kanaka Ha nevarallaTa cucrema.

YKA3AHUE!

Tob1 KaTo nopagmn enekTpocTatTM4HOTO paspexgaHe MoxXxe aa 6bae noepefeHo TbHKOTO NOKpUTME Ha nevaTtalwlaTta
TepMornaBsa unu gpyrm enekTpoHH1 nertannm, Tpchd)epHaTa neHTa TpHGBa Aa € aHTUcTaTu4dHa.

M3nonsBaHeTo Ha rpelwHn maTtepuann Moxe Aa gosene Ao HenpasuinHo d)yHKLWIOHI/IpaHe Ha neyartawiarta cucrtema un
Oa ce oTnagHe rapaHumaTa

BINATOPA3YM!

BnvsiHue Ha 3apefeH CbC CTaTU4YHO enekTpn4eCcTBo MaTepuan Bbpxy yoBekal!

= W3nonseaWTte aHTUCTaTUYHA Tpchq)epHa neHTa, Tbi KaTo npuv n3BaxgaHeTo € Bb3MOXEH pa3pdan Ha
CTaTU4YHO eneKTpu4ecTBo.
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THUYCKPUNH gucnnen

CTpyKTypa Ha TbUYCKPUWAH Aucnnes TBYCKPUIAH ANCNNENAT NoKa3Ba UHTYUTUBEH rpadhmyeH noTpebuTencku
UHTepdelic ¢ ACHO pa3brpaemm CMMBONM U PabOTHN NOBBPXHOCTU.

TbYCKpUiH AncnneaTt nHpopmMupa 3a aktyanHus ctaTyc Ha ypeda v Ha
3asBKaTa 3a oTnevaTBaHe, CbobLUaBa 3a rpeLLKu 1 NoKa3Ba HAaCTPOMKUTE Ha
ypeaa B MEHIOTO.

HacTpoliknTte ce n3BbpLuBaT nocpeacTsoM u3bmpaHeTo Ha paboTHUTE
NMOBBPXHOCTU BbPXY THUCKPUIAH AMCHMEs.

valentin
ORUCKSYSTEME

AkTyanHa faTa v uac Labelrto
HavmeHoBaHue Ha ypeaa $02033.79 |SO-PI‘Opal‘IO|
(MOCOYEHO B MPEXOBUTE CHaCHa(OHICH3

Gatahr
‘ Sichermeilahirwelee:
PRIE v e e B Yeev e

[T S TR T
S

CraTyc Ha TpaHcdepHa neHTa

v ntidiise .y
o ™

55 4 Mo ndbw miletnn Mot mabe

n - — PXI+ B o R et NN e
epcoHanuanpaHo nosne it S
Gewicht: 500ml i
&

DLE
Favorites Mokassa cnucbk NbuMm
Configuration MN3brpaHe Ha HacTpoWiku Ha NapameTpuTe
Memory Card [ocTbn O NamMeT kKapTu B MEHIOTO
Print CrapTupaHe Ha 3agaHueTo 3a NpUHTUpaHe
Test Print 3apevicTBaHe Ha NPOGHO NpUHTUPaHe
Formfeed 3apencrBaHe 3agaBaHeTo Ha (hopMaTHO odopmMeHne
Info Moka3saHe Ha nHpopmauus 3a ypeaa
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TexHn4YecKn gaHHu

PasgenutenHa cnocobHocT
Makc. ckopocT Ha oTneyaTBaHe
LLUnpuHa Ha neyata

LLinpnHa Ha oTBOpa 3a eTuKeTH

MNevaTtalua rnaea

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il
106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12

300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
350 mm/cek | 100 mm/cek | 350 mm/cek | 350 mm/cek | 300 mm/cek | 300 mm/cek
105,7 Mm 105,6 Mm 106,6 Mm 108,4 mm 160 mm 162,6 Mm
116 Mm 116 Mm 116 Mm 116 Mm 176 Mm 176 Mm
Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type

3BYKOBM eMUCUM (pa3cTosiHMe Ha u3mepBaHe 1 M)

CpeaHo HMBO Ha 3ByKOBa MOLLIHOCT 66,4 dB(A) 62,3 d(B)A | 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) 65,1 dB(A)
Etuketn

Matepuan 3a eTukeTn unm XapTusi, kKapToH, TEKCTUM, nnacTmaca

6e3koHeYeH maTepuan

JebenuHa Ha maTepuana makc. 220 rp/m? (no-ronsiMa npv NoucksaHe)

MUH. LUMPUHA Ha eTUKeTUTe 25 Mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 Mmm 50 mm
MWH. BUCOYMHA Ha eTUKETUTE 15 Mm 15 Mm 15 Mm 15 Mm 15 Mm 15 mm
MaKC. BUCOYMHA Ha eTUKeTUTE 3000 mm 750 Mmm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm

CeHsop 3a eTukeTn

CTaH,EI,apTHa: I'IponyCKaHa CBEeT/INHa

Onuwus: MponyckaHa CBETNNHA U OTpaxeHue oTAony, MNponyckaHa ceeTnvHa 1
OTpaxXeHue oTrope, yrTpasBykoBa (DOTOKIETKa

TpaHcdepHa neHTa
LiBeTHa cTpaHa

Makc. guameTbp Ha porkara
AVaMeTbp Ha CbpueBMHaTa
Makc. agbmkuHa

Makc. wupuHa

OTBBH UINN OTBBTPE

@90 mm

254 mm /1"

450Mm 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m
110 mm 110 mm 110 mm 110 mm 163 mm 170 mm

Pasmepu Ha kopnyca (LU x B x 1)

Mevartawa mexaHuka (Mm)

YnpaBnsBalla enekTpoHuka (Mm)

245 x 300 x 317 245 x 300 x 377

Kopnyc Ha naHena: 314 x 230 x 80 (6e3 cBbp3BaLLM NPOBOAHMLN)
Hactonen kopnyc: 287 x 127 x 250 (6e3 cBbp3BaLLy NPOBOAHULIN)

Terno
[NevaTalla MexaHuka

yl'lpaBJ'IﬂBaLLl,a €J1IeKTPOHMKa

CBbp3BaLy kaben

okono 11 kr okono 13 kr

Kopnyc Ha naHena: okono 5,5 kr (6e3 cBbp3BaLLy NPOBOAHNULIN)
HactoneH kopnyc: okono 4,5 kr (6e3 cBbp3BaLLyM NPOBOAHMLIN)

okono 0,85 kr (MevaTalla mexaHvka — YnpaBnsBalla eneKkTpoHuKa)

EnekTpoHuka

Mpouecop

OnepatneHa nameT (RAM)
Cnort 3a nocrassiHe

Bartepusa

MpepynpeanTeneH curHan

BucokockopocTteH 32 6uta
16 MB
3a Compact cpnaw kapta Tvn |

3a YaCoBHVK 3a peanHo BpeMe (3anameTsiBaHe Ha AaHHW NPU U3KMHYBaHe Ha
Mpexara)

AKyCTUYeEH curHan npu rpetuka

UHTepdeiicu
CepueH nopt

uUsB
ETepHet

2 x USB Master

RS-232C (po 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

MopT 3a BbHLWHa USB knasunatypa n Memory Stick

CTOMHOCTU Ha eNneKTPo3axpaHBaHETO
3axpaHBalLo HanpexeHve CtaHgapT

KOHCyMaLuAa Ha enekrpoeHeprus

Tok

CTOMHOCTU Ha NpeanasuTenuTe

110 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V
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CTOWHOCTU Ha eneKkTpo3axpaHBaHETO
Temnepatypa

OTHOCUTENHA BNaXHOCT

5...40°C

makc. 80 % (HekoHAeH3vpaLy)

MNMone 3a o6cnyxBaHe (ThYCKPUIH AUcChnen)

LBEeTeH ancnnen

OnepaunoHHN dyHKUMN

800 x 480 nukcenu oT n3obpaxeHNeTo ¢ POHOBO OCBETIIEHNE
pa3mep Ha n3obpaxkeHneTo no auaroHan 7"

nMOGUMK, MEHIO C (OYHKLMK, MnaTka ¢ mameT, CTapTupaHe Ha NpuUHTMpaHe, NPo6Ho
NpuHTUpaHe, 3agasaHe, MHopMaLs

Mone 3a o6cnyxBaHe (LCD-ekpaH)
padmyen aucnnewn

ByTOHM

132 x 64 nukcena

TecT nevart, yHKLMOHANHO MeHto, 6pon uspenus, CF kapta,
Feed, Enter, 4 x kypcop

Hactpowku

[ata, Yac, NPOABIMKUTENHOCT Ha CMEeHUTe
20 e31KOBM HACTPOWKM (ApYyrK Npy 3annTBaHe)
MapameTpu 3a eTukeTUTE, Ypeaa, MHTepdencu, 3awura ¢ napona

KoHTponHu ycTponctBa
Cron Ha nevara npv

Pa3neyaTka 3a CbCTOSIHUETO

Kpait Ha TpaHcdepHaTa fneHTa / kpan Ha eTUKeTUTe

Pasnevatka 3a HacTporikuTe Ha ypeaa KaTo Hanp. npober, napameTpu Ha
oTOKNETKNTE, MHTEPENCUTE, MpEXOoBUTE NapameTpu Pa3nevaTka Ha BbTPELLUHUTE
BMAOBE LUPUGTOBE, KAaKTO M Ha BCUYKU NoAAbpXaHu 6apkogose

Lpudrose
Bupose wpudrtose

Habopw oT 3Haum

PacTtepHu wpudrtose

BekTopHu wpngpToBe/maLLabupyemn
(TrueType) wpndgTose

LLpucToBu aTpmbyTi

PasctosiHne mexay 3Hauute

6 pacTtepHu WpudTa, 8 BeKTopHU WpndTa/Mawlabupyemm (TrueType) wpudTta
6 nponopunoHanHu wpudTa
[pyrv BuaoBe LWpndTOoBE NpY 3anUTBaHe

Windows 1250 go1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

MopabpxaT ce BCUYKM 3anagHO M M3TOYHO-eBPOMNENCKN, NAaTUHCKU, KUPUIUYHW,
rpbLK 1 apabckm (onums) 3Haum

[pyrn Habopw OT 3HaLMW Npu 3anuTBaHe

Paamep Ha wupuHa n BucounHa 0,8 ... 5,6
YBenuuuteneH caktop 2 ... 9
MoapasHsiaHe 0°, 90°, 180°, 270°

Pasmep Ha wuprHa v BucoumHa 1 ... 99 Mm
YBenuunteneH gaktop 6eacteneHeH
MoapasHsiaHe 0°, 90°, 180°, 270°

B 3aBucuMOCT OT Buaa LWpUT — yaeGeneH, Kypcus, MHBEpPCeH, BepTuKaneH

[MpomeHnuBo

6apkogoBe
Bapkogose 1D

Bapkogose 2D

KomnosautHu Gapkogoee

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended,
Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode,
ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Moxke oa ce NpoOMEHs1 BUCOYMHATA, Moy iHaTa LWMpKHA U MPOMopumMsiTa Ha BCUYKA
H6apkogose

MogpasHsiBane 0°, 90°, 180°, 270°

Mo n3bop koHTposHa umdpa 1 pasnevaTka Ha HeLMGPOBaH 3annc

Codbryep
KoHdpurypaums
YnpaBneHue Ha npoLeca
CodTyep 3a eTukeTn

Windows gpaviBep

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 7® - 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

3anasBame cu npaBoOTO 3a TEXHUYECKU NPOMEHN
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MouyucrtBaHe
OMNACHOCT!

ChbluecTByBa ONacHOCT 3a XMBOTA BCNEACTBME Ha TOKOB yaap!

= [peawn Bcskakem paboT N0 TEXHUYECKOTO OBCNYXBaHe U3KNoYBarTe neyaTallara cuctema ot
enekTpuyeckaTa Mpexa 1 u34yaksanTe U3BecTHO Bpeme, JoKaTo 3axpaHBaLumsT 611ok ce paspeau.

YKA3AHME!

3a nouncTBaHeTo Ha ypeaa ce npenopb4BaT NMNMYHU 3aLlLUUTHU CPEeACTBaA KaTo 3alUUTHU o4mMna n pbKaBuLln.

TexHnyecko OGCﬂy)KBaHe: WHtepBan:

O6LLo NnoYncTBaHe. Mpwn HeobxoamnmocT.

[MouncTeaHe Ha onbBaLLaTa ponka Ha TpaHcdepHaTa neHTa Mpw BCSIKA cMsiHAa Ha TpaHcepHOTO PONMO Unn Npu
BMoLIaBaHe Ha oTnevarbka.

[MounctBaHe Ha npuTucKalina sansk. I'Ip|/| BCsKa CMAHa Ha ponkaTta C eTUKETU Unu npun
BfnoLllaBaHe Ha oTnevYaTtbka 1 TpaHCNOPTUPaHETO Ha
eTukeTuTe.

[MounctBaHe Ha nevaTawara rnaea. [OupeKkTeH Tepmoneyar:

Mpwu BCcsika CMsiHa Ha porkaTta C eTUKeTW.
TpaHcdepeH Tepmoneyar:

Mpun BCAka cMsAHa Ha TpaHCEPHOTO HONMOo Unu Npu
BfiOLLABAHE Ha oTnevaTbka.

[MoynctBaHe Ha cBeTNMHHATa 6apwepa 3a eTukeTuTe. [Mpun BCAKO CMEHsiHe Ha ponkaTa C eTUKeTU C HOBa.

YKA3AHUE!

CnasBanTe ykasaHusiTa 3a pabota ¢ usonponaon (IPA). MNpu BNn3aHe B KOHTaKT C KOXaTta U o4nTe n3aMmnte
LaTernHo ¢ Tevalla Boaa. AKo Apa3HeHeTo Npoabikasa, noTbpceTe nekap. MorpuxeTe 3a 4o6po NpoBeTpeEHME.

NPEAYNPEXOEHUE!

OnacHOCT OT NoXap OT fiecHo3ananum pas3TBopuTen 3a eTukeTm!

= [pu u3non3saHeTo Ha pa3TBOPUTEN 3a eTUKETW NevaTtalara cuctema Tpsabea aa e 4obpe noymcreHa ot
npaxra.

OO6Lo nouyncTBaHe

BITATOPA3YM!

l'Iospe)K,ane Ha ne4yaTtallata cucrtema npu n3nosi3BaHe Ha CUHU no4vncTeallm npenapam!

= He u3nonseante a6paSVIBHI/I npenapaTtu Unu pasTBopuUTenin 3a No4YUCTBaHe Ha BbHLUHUTE MOBBLPXHOCTU UMK
moaynurte.

= OTCTpaHﬂBaVITe npax u XxapTueHun BracuHKN Ha MACTOTO 3a neYyataHe C MeKa YeTka nnu npaxocMyKadka.
= [louncTeaviTe BbHLWHUTE NOBBPXHOCTU C YHUBEPCaneH no4YncTBall npenapar.

MouyncrBaHe Ha onbBawaTa poJiKa Ha Tpal-lchepHaTa NeHTa

3aM'prF|BaHeTO Ha onbBallaTa poJyika BOAU A0 NO-JIOWO Ka4eCTBO Ha ne4vaT M OCBEH TOBa MOXe Aa AoBeae 0 HapylleHna B
TPaHCNOPTUPAHETO Ha MaTepuana.

e  OTBOpeTe kanaka Ha nevaraiiara cuctema.
e  OrtcTpaHeTe eTUKETUTE M TpaHcdepHaTa fneHTa.
e  OrtcTpaHeTe oTnaraHusi C npenapar 3a NoYMCTBaHe Ha Bansuuy 1 Meka Kbpra.

° Ako no pornkaTta nma noepeau, 4 nogMmeHeTe.
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NMouyuncTBaHe Ha NnevyaTtawmsa BanskK

3ambpcsiBaHe Ha nevarallaTa rnasa Moxe Aa fosefe A0 OO KayecTBo
Ha neyaTa v [0 Bb3NpensTcTBaHe Ha TPaHCMOPTUPaHETOo Ha MaTepuana.

BIIATOPA3YM!

MoBpena Ha nevaTawms sansk!

= [la He ce usnons3eaTt HUKaKBW OCTPU UK TBBPAU
npegmMmeTn 3a NOYNCTBAHETO Ha neyartawua
Banak.

. OTBOPETe Kanaka Ha ne4artauwiata cucrema.

. 3aBbpTeTe nputuckawms noct (A) B nocoka, obpaTHa Ha
YacoBHWKOBaTa CTpernka, 3a Aa ocBoboaute nevartawara rnaea (B).

e  OTcTpaHeTe eTUKETUTE M TpaHcdepHaTa neHTa.

e  OTcTpaHeTe oTNaraHvs ¢ Npenapat 3a No4YuCcTBaHe Ha Bansum U Meka
Kbpna.

. 3aBbpTante Ha pbka pornkata (C) manko no mMasnko, 3a Aa no4yucTuTe
LsnaTa ponka (Bb3MOXHO CaMo MpuW U3KMYeHa nevaTalla cuctema, B
NPOTMBEH CrnyYai CTbMKOBUAT eNeKTpoaBuraTen ce 3axpaHaa C TOK U1
NpUTUCKaLLMAT Bansk ce 3agbpxa Ha MACTO.)

MouncTBaHe Ha nevaraiiaTa rnaea

Mo Bpeme Ha nevaTa no nevyartaluaTa rnasa moraTt ga ce c1:6epaT 3aMbpCABaHUA, KOUTO BNnoLwaBaTt oTnevyaTbKa, Hanpumep C
pasnunKkn B KOHTpacTa unn BepTukanHu NMHUN.

BITATOPA3YM!

MoBpena Ha nevaTawara rnasal
= [la He ce 1M3non3BaT HUKaKBW OCTPY UM TBbPAM NPEAMETM 3a MOYNCTBAHETO Ha NeyaTallaTa rmnasa.
= He pokocBaviTe CTbKNEHOTO 3alUMTHO NOKPUTUE Ha NevaTaliara rnasa.

o  OrtBoperTe Kanaka Ha nevartalyaTta cucrema.
e  3aBbpTeTe NpUTMCKAaLLMSA NOCT B NOCOKa, obpaTHa Ha YacoBHMKOBATa CTpernka, 3a Aa ocBoboauTe nevarawiara rnasa.
. OTcTpaHeTe eTkeTUTE U TpaHcepHaTa neHTa.

° MouncTtBante NOBBPXHOCTTA Ha nevaTtaulata rnaesa CbC cneunanHus LLlVICbT 3a no4yncTBaHe UnNun NOToneH B YUCT arikoxorn
namMmykK Ha Krneuka.

. I'Ipe,u,vl nycKaHe B eKkcnrioataumsa Ha nevartawlata cucteMa octaBeTe ne4vartawlarta rnasa ga n3CbxHe 3a 2003 MWHYTW.

NMouyncrBaHe Ha cBeTNIMHHATA 6apV|epa 3a eTuKeTuTe

BITIATOPA3YM!

MoBpena Ha cBeTnuHHaTa H6apuepa!
= He nanonssaiite OCTpU N TBbPAU NpeaMeTn Unn pa3TBopuUTenn 3a Nno4NcTBaHe Ha CBETNIMHHATa 6apv|epa.

CseTnuHHaTa 6apuepa Moxe [a ce 3aMbpcu OT XapTUeH
npax. ToBa MOXe [a nonpeyu Ha pasnosHaBaHeTo Ha
HayanoTo Ha eTUKeTuTe.

o OTBOpeTe Kanaka Ha ne4yartawlata cucrema.

o 3aBpreTe J10CTa No Nnocoka, 06paTHa Ha
YacoBHUMKOBATa CTpeJika, 3a Aa nopgurHete nevartawara
rnaea.

. OTCTpaHeTe eTUKeTuTE U TpchcbepHaTa NneHTa.

e  Hanpwbckavite choToknetkarta (A) cbC cripen ¢ ras nog
HansiraHe
Cna3sBanTe MHCTPYKLMUTE BbPXY OnakoBkaTa.

. doTokneTkaTa 3a eTukeTuTe (A) MOXe AOMBbITHUTENHO
Aa 6bae nouncTBaHa ¢ novucTealla kapta (B), kosito
npeaBapuUTENHO € OBMaXHEeHa C YMCT ankoxon. [Buxerte
nouncTeallaTa kapta Hanpeg v Hasag (Bux curypara).

e [locTaBeTe OTHOBO €TUKETU U TpaHCEPHO honmo.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Udaje k rozsahu dodavky, vzhledu, vykonu, rozmé&riim a hmotnosti odpovidaji nasim znalostem ve chvili vydani tiskem tohoto
navodu. Zmény vyhrazeny.

VSechna prava, i pfekladova, vyhrazena.

Zadna &ast dila nesmi byt bez pisemného povoleni Carl Valentin GmbH jakoukoliv formou (tisk, fotokopie nebo jinou technikou)
reprodukovana nebo zpracovavana za pouziti elektronickych systému, rozmnozovana nebo rozsifovana.

V dusledku trvalého dal$iho vyvoje vyrobkd mohou vzniknout odchylky a rozdily mezi dokumentaci a pfistrojem.
Aktudlni vydani najdete na strankach www.carl-valentin.de.

Ochrannéa znamka

VSechny jmenované obchodni znacky nebo znacky zboZzi jsou registrované obchodni zna¢ky nebo znacky zbozi jejich
pFisluSnych vlastnikl a pfip. nemusi byt specialné oznaceny. Z chybéjiciho oznaceni neni mozné vyvozovat zavéry, ze se
nejedna o registrovanou obchodni znacku &i registrovanou znacku zbozi.

Tiskovy modul Carl Valentin splfiuje nasledujici bezpe¢nostni smérnice:
CE Smeérnice pro stroje (2014/35/EU)

Smérnice elektromagneticka kompatibilita (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Pouziti dle patficného uréeni

Tento systém tisku je uréen vyluéné k potisku k tomu uréenych a vyrobcem povolenych materialt. Pouzivani modulu jinym
zplsobem nebo vychazejici z tohoto zplisobu neni povazovano za uzivani dle patficného uréeni. Vyrobce/dodavatel
neruci za $kody zpusobené nevhodnym pouzivanim; riziko za né nese pouze uzivatel.

K uc¢elovému pouzivani patti také dodrzovani navodu k pouziti véetné doporuéeni/pfedpist pro udrzbu ze strany vyrobce.

Tento systém tisku mlize byt pouzivan pouze v technicky bezvadném stavu a také dle svého urceni, se znalostmi
bezpecnosti a nebezpeci s ohledem na navod k obsluze! Obzvlasté ruseni, ktera ohrozuji bezpe€nost, musi byt
neprodlené odstranéna.

Systém tisku je konstruovan podle Urovné techniky a uznavanych bezpecénostné technickych pravidel. Pfesto muze pfi
pouzivani zafizeni hrozit nebezpedi pro zdravi a zivot uzivatele nebo tfetich osob popf. poSkozeni tohoto systému tisku i
jiné vécné skody.

Bezpecnostni pokyny

VAROVANI!
Tiskovy mechanismus je ur€en k zaintegrovani do pfislusného zafizeni. Pfitom je nezbytné, dbat na to, aby

byly dodrzovany vnitrostatni bezpecnostni predpisy. Pfedevsim je tfeba dbat na nasledujici body:

= Tiskovy mechanismus je tfeba zajistit tak, aby nebylo mozné sahat do pracovniho prostoru béhem
procesu tisku.

= Musi byt zajisténo, aby bylo k dispozici pozadované protipozarni zafizeni podle IEC 62368-1 (viz
kapitola 6.4 v normé IEC 62368-1).

Systém tisku je projektovan pro elektrické sité se stfidavym napétim od 110 ... 240 V AC. Tento systém tisku pfipojujte
pouze do zasuvek s kolikem ochranného vedeni.

0 OZNAMENI!
Je nutné, aby pfipojeni vodi¢e uzemnéni zasuvky zkontroloval odborny pracovnik.

Systém tisku spojujte pouze s pfistroji, které maji malé ochranné napéti.

Pfed zapojovanim nebo odpojovanim vypnéte vSechny pfislusné pristroje (pocitac, systém tisku a pfislusenstvi).
Provozuijte tento systém tisku pouze v suchém prostfedi a nevystavuijte ji vihkosti (ostfikova voda, mlha atd.).
Neprovozuijte systém tisku ve vybusnych atmosférach a v blizkosti vysokonapétovych vedeni.

PouZivejte systém tisku pouze v prostfedich, ktera jsou chranéna proti prachu po brouseni, kovovym tfiskam a podobnym
cizim télesum.

Udrzbu a opravy smi provadét jen vyskoleny odborny personal.
Provozovatel musi za pomoci ndvodu k obsluze instruovat persondl obsluhy.

Podle pouZiti je tfeba dbat na to, aby se odév, vlasy, Sperky osob apod. nedostaly do kontaktu s odkrytymi, rotujicimi dily,
resp. s pohybujicimi se ¢astmi.

Zafizeni a jejich ¢asti (napf. tiskova hlava). BEhem provozu se nedotykejte a pfed vyménou materialu, demontazi nebo
sefizovanim nechte vychladnout.

Nikdy nepouzivejte snadno vznétlivy spotfebni material.

Provadeéijte pouze ty operace, které jsou popsany v tomto navodu k pouziti. Prace, které tento ramec prekracuji smi byt
provadény pouze vyrobcem, nebo po domluvé s vyrobcem.

Neodborné zasahy do elektronickych jednotek a jejich softwaru mohou zpUsobit poruchy.
Neodborné prace nebo Upravy na pfistroji mohou ohrozit provozni bezpecnost.
Servisni prace nechte vzdy provadét kvalifikovanou dilnu, ktera ma k provedeni praci potfebné odborné znalosti a nastroje.

Na pfistrojich jsou umistény rGzné vystrazné stitky, které upozorriuji na nebezpegéi. Tyto nalepky neodstrariujte, jinak uz
nelze nebezpedi identifikovat.

f NEBEZPECI!
OhrozZeni zivota sitovym napétim!

= Neotevirejte kryt pfistroje.

28
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UPOZORNEN:I!
Dvojpolové jisténi.
= Pred kazdou udrzbarskou praci odpojte systém tisku od sité a kratce vyckejte, nez se vybije sitovy zdroj.

Vyrazeni z provozu a demontaz
0 OZNAMENI!
Demontaz systému tisku smi provadét pouze vyskoleny personal.

UPOZORNENI!

Nebezpedi urazu v dusledku neopatrné manipulace pfi zvedani nebo odkladani pristroje.
= Nepodcenujte hmotnost systém tisku (11 ... 13 kg).
= Systém tisku pfi pfepravé zajistéte pfed nekontrolovanymi pohyby.

Ekologicka likvidace

Vyrobci pfistrojil B2B jsou od 23.03.2006 povinni odebirat zpét vyslouzilé pfistroje, které byly vyrobeny po datu 13.08.2005, a
zhodnocovat je. Tyto vyslouzilé pfistroje se v zasadé nesmi odevzdavat v komunalnich sbérnych mistech. Pouze vyrobce je
smi organizované zhodnotit a zlikvidovat. Pfislusné oznacené vyrobky Valentin se proto v budoucnu mohou odevzdavat zpét do
firmy Carl Valentin GmbH.

Vyslouzilé pfistroje pak budou odborné zlikvidovany.

Firma Carl Valentin GmbH timto véas akceptuje veskeré zavazky v ramci likvidace vyslouzilych pfistroju a umoznuje timto i
nadale plynulou distribuci svych vyrobkl. MiZzeme odebrat zpét pouze pfistroje zaslané vyplacené.

Obvodova deska systému tisku je vybavena lithiovou baterii. Je tfeba ji vyhodit do nadoby na staré baterie v obchodé nebo
zlikvidovat prostfednictvim vefejnopravni subjektu.

Vice informaci ziskate ze smérnice WEEE nebo na nasi internetové strance www.carl-valentin.de.
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Provozni podminky

Provozni podminky jsou pfedpoklady, které musi byt spinény pfed uvedenim do provozu a béhem provozu nasich pfistrojl, aby
byl zajistén bezpecny a bezporuchovy provoz.

Prectéte si prosim peclivé provozni podminky.

Pokud byste méli dotazy vyplyvajici z praktického pouziti navodl k pouziti, spojte se s nami nebo s Vasim pfisluSnym servisnim
stfediskem.

Obecné podminky

PFistroje je az do okamziku instalace nutno pfepravovat a uchovavat pouze v originalnim obalu.

PFistroje nesmi byt instalovany a uvadény do provozu dfive, nez jsou splnény provozni podminky.

Uvedeni do provozu, programovani, ¢isténi a péce o nase pristroje smi byt provadéna az po dikladném procteni nasich navoda.
Pristroje smi obsluhovat pouze vyskoleny personal.

ﬁ OZNAMENI!
Doporucujeme Vam provadét Skoleni opakované.

Obsah $koleni jsou kapitoly 'Provozni podminky', 'VioZeni prenosové félie’ a 'Udrzba a ¢isténi'.

Pokyny plati rovnéz pro nami dodavané pristroje tretich firem.
Smi se pouzivat pouze originalni nahradni a vyménné dily.
Ohledné nahradnich/opotfebovanych dil(i se prosim obratte na vyrobce.

Podminky na misté instalace

Mistem instalace by méla byt rovna plocha prosta otfesu, vibraci a pravanu.
Pristroje je nutno umistit tak, aby byla mozna optimalni obsluha a dobra pfistupnost za u¢elem udrzby.

Stavebni instalace elektrickych privodu

Instalace elektrickych pfivod( pro pfipojeni nasich pfistroji musi byt provedena podle mezinarodnich predpist a z nich
odvozenych ustanoveni. Mezi né patfi pfedevsim doporuceni jedné ze tfi nasledujicich komisi:

e  Mezinarodni komise pro elektroniku (IEC)
° Evropsky vybor pro elektrotechnickou normalizaci (CENELEC)
e  Svaz némeckych elektrotechnikt (VDE)

NaSe pfistroje jsou konstruovany podle VDE tfida ochrany | a musi byt napojeny pfes ochranny vodi¢. Stavebni elektrické
pfivody musi mit ochranny vodi¢ aby odvadély rusiva napéti vznikla v pfistroji.

Technicka data elektrického napajeni

Sitové napéti a frekvence Viz typovy Stitek

PFipustna tolerance sitového napéti +6 % ... =10 % jmenovité hodnoty
Pfipustna tolerance sitové frekvence +2 % ... =2 % jmenovité hodnoty
Pfipustny Cinitel harmonického zkresleni sitového napéti <5%

Opatreni pro odruseni:

P¥i silné kontaminované siti (napf. pfi pouzivani tyristorové fizenych zafizeni) je nutno provést konstrukéni opatfeni pro
odruseni. Mate napfiklad nasledujici moznosti:

e  Provést k nasim pfistrojim separatni sitovy pfivod.

e V problematickych pfipadech zabudovat pfed naSe pfistroje na sitovy pfivod odpojeny oddélovaci transformator nebo jiné
odruSovaci zafizeni.
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Rusivé zareni a odolnost proti ruseni
e Rusivé zareni/Emise podle CSN EN 55032: 2015-07
. Odolnost proti rueni podle CSN EN 61000-6-2: 2019-02

0 OZNAMENI!
Toto je zafizeni tfidy A. Toto zafizeni mlze v obytnych oblastech zplsobovat vysokofrekvenéni ruseni. V tomto
ptipadé mlze byt od provozovatele pozadovano, aby proved| pfiméfena opatfeni a uhradil je.

Spojovaci vedeni k externim pfistrojim

Veskera spojovaci vedeni musi byt provedena jako stinéna vedeni. Stinici oplet musi byt na obou stranach celoplo$né spojen
se skfini zastréky.

Nesmi dochazet k paralelnimu vedeni tras s elektrickymi vedenimi. Pokud je paralelni vedeni nevyhnutelné, je nutno dodrzet
minimalni odstup 0,5 m.

Rozsah teplot vedeni: =15 ... +80 °C

Smi se prfipojovat pouze pristroje s elektrickymi okruhy, které splfiuji pozadavek 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). Obecné
jsou to zafizeni, ktera jsou testovana podle EN 62368-1.

Instalace datovych vedeni
Datovy kabel musi byt kompletné chranény a mit kovové nebo pokovené kryty konektort. Stinéné kabely a konektory jsou
nutné kvali zabranéni vyzarovani a pfijmu elektrickych ruchu.
Pfipustna vedeni
Odstinéné vedeni: 4x2x0,14mm?2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Vysilaci a pfijimaci vedeni musi byt vzdy zkrouceny v parech.

Maximalni délky vedeni: u rozhrani V 24 (RS232C) - 3 m (se stinénim)
uUSB-3m
u Ethernet - 100 m

Vzdusna konvekce

Aby se zabranilo nepfipustnému ohfevu, musi byt mozno, aby se okolo pfistroje mohla tvofit volna vzdusna konvekce.
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Mezni hodnoty

Druh kryti podle IP: 20

Okolni teplota °C (provoz) Min. +5 Max. +40

Okolni teplota °C (skladovani) Min. =20 Max. +60

Relativni vlhkost vzduchu % (provoz) Max. 80

Relativni vlhkost vzduchu % (skladovani) Max. 80 (oroseni pfistroje je nepfipustné)
Zaruka

Odmitame zaruku za $kody, které mohou vzniknout:
. nedodrzenim nasich provoznich podminek a navodu k pouziti

e  vadnou elektrickou instalaci v okoli

e  konstrukénimi zménami na nasich pfistrojich

e  chybnym naprogramovanim a obsluhou

° neprovedenim uloZeni dat

. pouzivanim neoriginalnich nahradnich dilt a neoriginalniho pfisluSenstvi

. pfirozenym opotrebenim

Pokud pfistroje nové nastavujete nebo programujete, zkontrolujte jejich nastaveni zkuSebnim provozem a zkuSebnim tiskem.
Vyvarujete se tim chybnych vysledkd, adjustaci a vyhodnoceni.

PFistroje smi obsluhovat pouze vyskoleni pracovnici.
Kontrolujte odborné zachazeni s nasimi produkty a opakujte Skoleni.

Neprebirame zodpovédnost za to, Ze jsou u vSech modelu k dispozici vSechny v tomto navodu popsané vlastnosti. Protoze
neustale usilujeme o dal$i vyvoj a inovace nasich produktl, je mozné, Zze se zméni technicka data, aniz bychom o tom podali
informace.

V dusledku inovaci nebo predpisl specifickych pro jednotlivé zemé se mohou obrazky a pfiklady v navodu odchylovat od
dodaného provedeni.

Zohlednéte prosim informace o pfipustnych tiskovych médiich a pokyny pro péci o pfistroj, abyste predesli predéasnému
opotrebeni nebo poskozeni.

Usilovali jsme o to, abychom tuto pfiru€ku zpracovali ve srozumitelné formé a podali Vam co nejvice informaci. Pokud byste
méli dotazy nebo Zzjistili chyby, sdélte nam to prosim, abychom méli moznost nase pfirucky zlepsit.
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Vybaleni/zabaleni systému tisku

UPOZORNENI!

Nebezpedi Urazu v dusledku neopatrné manipulace pfi zvedani nebo odkladani pfistroje.

= Nepodcenujte hmotnost systém tisku (11 ... 13 kg).
= Systém tisku pfi pfepravé zajistéte prfed nekontrolovanymi pohyby.

= Zkontrolujte, zda pfi pfepravé nedoSlo k poSkozeni systému tisku.
= Odstrante transportni pojistku z pénové hmoty v oblasti tiskové hlavy.
= Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni.

ﬂ OZNAMENI!
Uchovejte originalni baleni pro pozdéjsi pfevozy.

Objem dodavky

e  Tiskova mechanika.

. Ridici elektronika s sitovy kabel.

e  Spojovaci kabel.

e  PrisluSenstvi I/O (portikus konektoru pro I/O).

° 1 kotou¢ transferového pasu.

e  Dutinka z lepenky (prazdna), prfedmontovana na navijeni transferového pasu.
o  Cistici folie pro tiskovou hlavu.

. Dokumentace.

e  CD s ovladaci systému tisku.

. Labelstar Office LITE.

Instalace/Montaz tiskové mechaniky na stroje

0 OZNAMENI!
Montaz smi provést pouze vyskoleny a kvalifikovany odborny personal.

UPOZORNENI!

Poskozeni pfistroje a tiskového materialu vlivem vlhkosti a mokrem.
= Tiskovy modul umistéte pouze na suchém misté chranéném pied stfikajici vodou.

= Tiskovou mechaniku montujte na misto prosté otresu, vibraci a privanu.
= Otevrete viko tiskové mechaniky.
= Odstrarite pfepravni zajisténi z pénové latky v oblasti tiskové hlavy.
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Upevnéni systému tisku

= Systém tisku (C) je namontovan péti upeviovacimi Srouby M5 (B) na vhodnou opérnou konstrukci (A).
OPATRNE!

Poskozeni systému tisku nedostate€nym upevnénim. Neni-li systém tisku spravné upevnény, hrozi nebezpeci, ze
z opérné konstrukce vypadne. Toto maze vést ke zranénim.

= Pro fadny provoz musi byt systém tisku umistén na opérné konstrukci.
= Pouzijte vhodné Srouby, které dokazi hmotnost systému tisku unést.

Zapojte systém tisku

Systém tisku je vybaven Sirokorozpét'ovou sitovou pfipojkou. Provoz pfi sitovém napéti 240 V AC / 50-60 Hz je mozny bez
daldiho zasahu do pfistroje.

UPOZORNENI!

Poskozeni systému tisku nedefinovanymi zapinacimi proudy.

= Pred pfipojenim k siti pfepnéte sit'ovy vypina¢ do polohy “O”.
= Sit'ovy kabel zastrcte do elektrické zasuvky.
=  Zastrcku sit'ového kabelu zasouvejte pouze do uzemnéné zasuvky.

0 OZNAMENI!
Z dGvodu nedostatec¢ného nebo chybéjiciho uzemnéni mohou v provozu nastat poruchy.
Dbejte na to, aby vSechny pocitace pfipojené na systém tisku a rovnéz spojovaci kabely byly uzemnény.

= Propojte systém tisku s pocitatem nebo se siti pomoci vhodného kabelu.
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Uvedeni systému tisku do provozu

Namontuijte tiskaci mechaniku.

Zasunte spojovaci kabel mezi tiskaci mechaniku a Fidici elektroniku a zajistéte proti neumysinému vytazeni.
Zaijistéte propojeni mezi fidici elektronikou a PC pfes rozhrani modulu.

Zaijistéte propojeni mezi fidici elektronikou a balicim strojem pfes fidici vstupy a vystupy.

PFipojte sitovy kabel fidici elektroniky.

Jakmile jsou vSechna pfipojeni provedena, zapnéte modul na sitovém vypinagi.

Vlozte material titka a transferovy pas.

L O L I

V menu Label layout/Measure label (Vzhled etikety/Méreni Stitku) spustit proces méfeni.

ﬂ OZNAMENI!
Pro umoznéni spravného méfeni je nutno posunout minimalné dva kompletni Stitky (nikoliv u nekoneénych §titkd).

PFi méfeni délky $titka a perforace systémem tisku se mohou vyskytnout drobné rozdily. Z tohoto ddvodu mohou byt hodnoty v
menu Label layout/Label and Gap (Vzhled etikety/Stitek a drazka) nastaveny manualné.
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Tiskova hlava Flat Type — Vlozeni civky se Stitky ve snimacim rezimu
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Otevrete viko systému tisku.
Vyklopte tlaitko (H) tak, ze otocCite €ervenou pfitlatnou pakou (1) proti sméru hodinovych rucicek.

Protahnéte material stitkd pod voditkem &titkl (B) a tiskovou hlavou (H). Dbejte pfitom na to, aby materiél probihal také
svételnou zavorou (A).

Pro zaklopeni tla¢itka (H) otocte Eervenou pfitlacnou pakou (l) po sméru hodinovych rugi¢ek az zacvakne.
Nastavte stavéci krouzky (C) voditka stitkti na sSitku materialu.
Otocte aretacni pakou (F) ve sméru pohybu hodinovych ruci¢ek nahoru a sou¢asné odklopte podavaci kolébku (D) dolu.

Odstrarite nékolik $titk z nosného materialu a nosny material vedte pfes podavaci hranu (G) a mezi ryhovany plastovy
vélecek (E) a hfideli podavaci kolébky (D).

Snimaci kolébku (D) opét zatlacte nahoru a zaaretujte
Nosny materiél vedte smérem dozadu a upevnéte ho na navijeci zafizeni.
Zadejte hodnotu offsetu do menu pod bodem Dispenser I/O (Davkovac 1/0).

Viko systému tisku opét zavrete.
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Tiskova hlava Flat Type — Vkladani prenosové félie

ﬂ OZNAMENI!
Pro termotransferovou metodu tisku je nutno vlozit barvici pasku. PFi pouZziti systému tisku pro pfimy termotisk se
barvici paska nevklada. Barvici pasky pouzité v tiskarné musi byt minimalné tak Siroké jako tiskové médium.
Pokud je barvici paska uzsi nez tiskové médium, zistane tiskova hlava ¢aste¢né nechranéna a predcasné se
opotfebuje.

© © ©
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ﬂ OZNAMENI!
Pfed vloZzenim nové role pfenosové félie je tfeba tiskovou hlavu vyéistit CistiCem na tiskové hlavy a valce
(97.20.002).
PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpist pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokozkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. PFi pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte Iékafe. Zajistéte dostatecné vétrani.

° Otevrete viko systému tisku.
o  Vyklopte tlacitko (C) tak, Ze otoCite Eervenou pfitlaénou pakou (D) proti sméru hodinovych rugicek.

UPOZORNENI!
Nebezpedi poSkrabani pfi vkladani pfenosového pasu, resp. pfi odebirani spotfebovaného pfenosového pasu!
= Davejte pozor na hrany pruzinového plechu!

e  Zasurite civku transferového pasu (A) s vnéjSim vinutim na odvijeci civku (B).

e  Zasunte prazdné jadro barvici pasky pfes navijeci valecek (E).

e  Protahnéte transferovou pasku pod tiskovou hlavu.

° Upevnéte pas pomoci lepici pasky ve sméru pohybu k prazdnému jadru navijeci civky (E). Pro provéfeni bezchybného
pohybu transferové pasky bez zahybu otocte navijecim pouzdrem (E) opakované proti sméru hodinovych rucicek.

e  Pro zaklopeni tlagitka (C) otocte ¢ervenou pfitlacnou pakou (D) po sméru hodinovych rugi¢ek az zacvakne.
e Viko systému tisku opét zaviete.

ﬂ OZNAMENI!
Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poSkozeny elektrostatickym vybojem, proto by
mél byt pfenosovy pas antistaticky.
Pouzivani nespravnych material(l mdze vést k chybné funkci systému tisku a zaniku zaruky.

UPOZORNEN:I!
Vliv statického materialu na ¢lovéka!

= Pouzivejte antistaticky pfenosovy pas, protozZe pfi odebrani by mohlo dojit ke statickému vybiti.
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Corner Tiskova hlava Type — Vlozeni civky se stitky ve snimacim rezimu
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Otevrete viko systému tisku.
Vyklopte tlagitko (1) tak, Ze oto€ite Eervenou pfitlaénou pakou (J) proti sméru hodinovych rucicek.
Vytahnéte zapadku listy zasobniku smérem nahoru, aby se liSta zasobniku (A) otevrela.

Protahnéte material stitkt pod voditkem $titkd (B) a tiskovou hlavou (1). Dbejte pfitom na to, aby material probihal také
svételnou zavorou (C).

Listu zasobniku (A) opét stlacte dold, dokud nezacvakne.

Pro zaklopeni tla€itka (I) otocte €ervenou pfitlacnou pakou (J) po sméru hodinovych ruci¢ek az zacvakne.

Nastavte stavéci krouzky (D) voditka stitkGi na Sitku materialu.

Otocte aretacni pakou (G) ve sméru pohybu hodinovych ruciéek nahoru a sou¢asné odklopte podavaci kolébku (E) dol(.

Odstrarite nékolik $titkGi z nosného materialu a nosny material vedte pfes podavaci hranu (H) a mezi ryhovany plastovy
vélecek (F) a hfideli podavaci kolébky (E).

Snimaci kolébku (E) opét zatlacte nahoru a zaaretujte
Nosny materiél vedte smérem dozadu a upevnéte ho na navijeci zafizeni.
Zadejte hodnotu offsetu do menu pod bodem Dispenser I/O (Davkovac 1/0).

Viko systému tisku opét zavrete.
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Tiskova hlava Corner Type — Vkladani prenosové folie

ﬂ OZNAMENI!
Pro termotransferovou metodu tisku je nutno vlozit barvici pasku. Pfi pouziti systému tisku pro pfimy termotisk se
barvici paska nevklada. Barvici pasky pouzité v tiskarné musi byt minimalné tak Siroké jako tiskové médium.
Pokud je barvici paska uzsi nez tiskové médium, zlistane tiskova hlava ¢aste¢né nechranéna a predcasné se
opotfebuje.
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ﬂ OZNAMENI!
Pfed vloZzenim nové role pfenosové félie je tfeba tiskovou hlavu vyéistit CistiCem na tiskové hlavy a valce
(97.20.002).
PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpist pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokozkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. PFi pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte Iékafe. Zajistéte dostatecné vétrani.

° Otevrete viko systému tisku.
e  Vyklopte tlacitko (C) tak, Ze otoCite Eervenou pfitlaénou pakou (D) proti sméru hodinovych rugicek.

UPOZORNENI!
Nebezpedi poSkrabani pfi vkladani pfenosového pasu, resp. pfi odebirani spotfebovaného pfenosového pasu!
= Davejte pozor na hrany pruzinového plechu!

e  Zasurite civku transferového pasu (A) s vné&jSim vinutim na odvijeci civku (B).

e  Zasunte prazdné jadro barvici pasky pfes navijeci valecek (E).

e  Protahnéte transferovou pasku pod tiskovou hlavu.

e  Upevnéte pas pomoci lepici pasky ve sméru pohybu k prazdnému jadru navijeci civky (E). Pro provéfeni bezchybného
pohybu transferové pasky bez zahybu otoéte navijecim pouzdrem (E) opakované proti sméru hodinovych rucicek.

e  Pro zaklopeni tlacitka (C) otocte ¢ervenou pfitlacnou pakou (D) po sméru hodinovych rugi¢ek az zacvakne.
e  Viko systému tisku opét zaviete.

ﬂ OZNAMENI!
Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poskozeny elektrostatickym vybojem, proto by
mél byt pfenosovy pas antistaticky.
Pouzivani nespravnych material(i mdze vést k chybné funkci systému tisku a zaniku zaruky.

UPOZORNEN:I!
Vliv statického materialu na ¢lovéka!

= Pouzivejte antistaticky pfenosovy pas, protozZe pfi odebrani by mohlo dojit ke statickému vybiti.
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Displej dotekové obrazovky

Struktura displeje dotekové obrazovky

Displej dotekové obrazovky zobrazuje intuitivni grafickou ovladaci plochu s

jasné srozumitelnymi symboly a tlacitky.

Displej dotekové obrazovky informuje o aktualnim stavu pfistroje a tiskové
utlohy, hlasi chyby a v nabidce zobrazuje nastaveni pFistroje.

Volbou spinacich ploch na displeji dotekové obrazovky se provadi nastaveni.

valentin
ORUCKSYSTEME

i . LabelPrtol
Aktudlni datum a ¢as 10.102.3.74
Jméno pfistroje (uvedeno v

sitovych nastavenich) HacTpoviku

Status dopravniho pasu

CHaCH3{OH|CHz

55 4
Informacni pole definované
uzivatelem
&
DLE
Favorites Zobrazi seznam oblibenych listin
Configuration Volba nastaveni parametri
Memory Card PFistup k nabidce pamétovych karet
Print Spustit tiskovou Glohu
Test Print Aktivovat test tisku
Formfeed Aktivovat posuv layoutu
Info Zobrazit informace o pfistroji

Iso-Propanol

Qefahrenhinweise

W28 Poes get W Caapts o) Stk
HIW  SrwaTer T A T | e
HEBR M S ihgon = Tame nanne

Gewicht: 500ml
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Technicka data

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il

106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12
Rozliseni 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Max. rychlost tisku 350 mm/s 100 mm/s | 350 mm/s 350 mm/s | 300 mm/s 300 mm/s
Sitka tisku 105,7 mm 105,6 mm | 106,6 mm 108,4 mm 160 mm 162,6 mm
Prachozi Sitka 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm 176 mm
Tiskové hlavy Flat Type Flat Type | Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type
Emise zvuku (méreni s odstupem 1 m)
Stfedni hladina akustického vykonu 66,4 dB(A) | 62,3 d(B)A | 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) | 67,8dB(A) | 65,1 dB(A)
Etikety
Material §titkd nebo nekoneény material | Papir, karton, textil, uméla hmota
Tloustka materialu max. 220 g/m? (vétSi na pozadani)
Min. Sitka Stitku 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Min. vyska Stitku 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Max. vyska Stitku 3000 mm 750 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm
Cidlo stitk( Standardni: Prosvétlovani

Volitelné: Prosvétleni a reflexe zdola, Prosvétleni a reflexe shora,

ultrazvukova svételna zavora

Transferovy pas
Barevna strana vné&jSi nebo vnitfni
Max. primér role @ 90 mm
Prdmér jadra 254 mm/1"
Max. délka 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m
Max. Sitka (mm) 110 mm 110 mm 110 mm 110 mm 163 mm 170 mm
Rozmeéry (Sifka x vyska x hloubka)
Tiskova mechanika (mm) 245 x 300 x 317 245 x 300 x 377

Ridici elektronika (mm)

Skiin panelu: 314 x 230 x 80 (bez pfipojnych vedeni)
Skfin stolu: 287 x 127 x 250 (bez pFipojnych vedeni)

Hmotnost
Tiskova mechanika
Ridici elektronika

Spojovaci kabel

cca 11 kg cca 13 kg

SkFin panelu: cca 5,5 kg (bez pfipojnych vedeni)
Skfin stolu: cca 4,5 kg (bez pfipojnych vedeni)

cca 0,85 kg (tiskova mechanika — Fidici elektronika)

Elektronika
Procesor

Operacni pamét (RAM)
Pozice
Baterie

Vystrazny signal

High Speed 32 bit

16 MB

pro kartu Compact Flash Typ |

pro hodiny s realnym ¢asem (uloZeni dat pfi odpojeni ze sité)

Akusticky signal pfi chybé

Pripojeni
Sériové

USB

Ethernet

2 x USB Master

RS-232C (az 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

PFipojka pro externi USB klavesnici a Memory Stick

Provozni podminky
Jmenovité napéti
Pfikon

Proud

Ochranné hodnoty

110 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V
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Provozni podminky

Provozni teplota

Vzdu$na vlhkost

5...40°C

max. 80 % (nekondenzuijici)

Ovladaci panel (Displej dotekové obrazovky)

Displej dotekové obrazovky

Ovladaci funkce

800 x 480 obrazovych bodu s podsvicenim, uhlopficka 7"

Oblibené, nabidka funkci, pamétova karta, zahajeni tisku, zkuSebni tisk, posuv,
informace

Ovladaci panel (LCD displej)
Graficky displej

132 x 64 pixel

Klavesy Testovaci tisk, nabidka funkci, pocet kusu, CF karta, Feed, Enter, 4 x kurzor
Nastaveni

Datum, ¢as, ¢asy smén

20 jazykovych nastaveni (dal$i na vyzadani)

Parametry $titkt a zafizeni, rozhrani, zabezpeceni heslem
Kontroly

Zastaveni tisku

Vytisténi stavu

na konci prenosové folie / na konci stitku

Tisk nastaveni zafizeni, jako napf. rychlost kresleni,
parametry svételné zavory, rozhrani, sité
tisk internich font( a vSech podporovanych ¢arovych kodu

Pisma

Fonty

Znakové sady

Bitmapoveé fonty

Vektoroveé fonty/TrueType Fonts

Atributy pisma

Rozte¢ znaku

6 Bitmapové fonty

8 Vektorové fonty/TrueType Fonts
6 Proporcionalni fonty

Dalsi fonty na vyzadani

Windows 1250 az 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

Jsou podporovany vSechny zapadoevropské a vychodoevropské,
latinkové, cyrilické, fecké a arabskeé (volitelné) znaky.

Dal$i znakové sady na vyzadani

Velikost v Sifce a vySce 0,8 ... 5,6
Koeficient zvétSeni 2 ... 9
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Velikost v Sifce a vySce 1 ... 99 mm
Koeficient zvétSeni plynuly
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Podle fontli — tucné, kurziva, inverzni, vertikalni

Variabilni

Carové kédy
1D Cérové kédy

2D Carové kody

Slozené ¢arové kody

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

U v8ech ¢arovych kédu je variabilni vySka, Sitka modulu a pomér
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°
Volitelné kontrolni Cislo a tisk znaku

Software

Konfigurace
Rizeni procesu
Stitkovy software

Ovladace Windows

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 7® - 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technické zmény vyhrazeny
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Cisténi

f NEBEZPECI!
Nebezpeci Zivota z divodud Urazu proudem!

= Pred kazdou udrzbarskou praci odpojte systém tisku od sité a kratce vyckejte, nez se vybije sitovy zdroj.

ﬂ OZNAMENI!
P¥i Cisténi pristroje doporuujeme pouzivat osobni ochranna opatfeni jako ochranné bryle a rukavice.

Ukol Gdrzby Interval

V$eobecna odista V pfipadé potfeby

Vycistéte tazny valec pfenosové folie. PFi kazdé vyméné pfenosové fdlie a pfi vadnych tiskovych
obrazech.

Vycistéte pfitlacny valecek. PFi kazdé vyméné etiketové role nebo pfi zhorSeni

vytisknutého obrazu a pfenosu etiket

Vycistéte tiskovou hlavu Primy termotisk:

PFi kazdé vymeéné etiketové role.

Transferovy termotisk:

PFi kazdé vyméné prfenosové félie a pfi vadnych tiskovych
obrazech

Cisténi etiketové svételné clony PFi obnoveni etiketové role

ﬂ OZNAMENI!
PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpist pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokozkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. PFi pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte Iékafe. Zajistéte dostatecné vétrani.

.f VAROVANI!
Nebezpedi pozaru z dlivodu snadno vznétlivého rozpoustédla etiket!

= Pri pouziti uvolfiovace §titkd musi byt systém tisku zcela zbaven prachu a musi byt Cisty.

VsSeobecna ocista

UPOZORNENI!
Poskozeni systému tisku ostrymi Cisticimi pomuckami!

= Pro cisténi vnéjsich povrchli nebo stavebnich dili nepouzivejte Zzadné prostiedky na drhnuti nebo
rozpoustédla.

= Prach nebo kousky papiru v oblasti tisku odstrarite jemnym Stétcem nebo vysavaem.
= Vnéjsi povrch ocistéte pomoci univerzalniho CistiCe.

Cisténi tazného valce prenosové folie

Znecisténi tazného valce vede ke zhorSeni jakosti tisku a kromé toho muze vést k omezeni dopravy materiélu.
. Otevrete viko systému tisku.

o  Vyjméte etikety a pfenosovou folii.

. Usazeniny odstrafiujte pomoci Cisti€e valcu a Cistym hadfikem.

e  Vykazuje-li valec poskozeni, vymérite jej.
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Vycistéte tiskové valce

Znecisténi tiskového valce vede ke zhor$eni jakosti tisku a kromé toho
mUzZe vést k omezeni dopravy materialu.

UPOZORNENI!

Poskozeni tiskového valce!

= K isténi tiskového valce nepouzivejte
ostré, Spicaté ani tvrdé pfedméty.

. Otevrete viko systému tisku.

e  Vyklopte tlacitko (A) tak, ze otocCite Cervenou pfitlacnou pakou (B)
proti sméru hodinovych rucicek.

e  Vyjméte etikety a pfenosovou fdlii.
e  Usazeniny odstranujte pomoci Cistice valcl a Cistym hadfikem.

. Otacejte valce (C) postupné rukou tak, aby bylo mozno o€istit valec
cely. (je to mozné pouze v pfipadeé, ze je systém tisku vypnuty,
protoZze jinak je krokovy motor napdjen a pritlacny valecek je drzen
ve své poloze.).

Vycistéte tiskovou hlavu

Béhem tisku dochazi ke znecisténi tiskové hlavy napf. ¢asticemi barvy z transferového pasu. Proto je G¢elné a nutné tiskovou
hlavu gistit v ur€itych intervalech, v zavislosti na provoznich hodinach a vlivech okoli, jako prach atd.

UPOZORNEN:I!
Poskozeni tiskové hlavy!
= K Zisténi tiskové hlavy nepouZivejte ostré, Spi¢até ani tvrdé pfedméty.
= Nedotykejte se sklenéné ochranné vrstvy tiskové hlavy.
e  Otevrete viko systému tisku.
e  Vyklopte tlacitko tak, ze otoCite Eervenou pfitlacnou pakou proti sméru hodinovych rucicek.
e  Vyjméte etikety a pfenosovou folii.
. Horni povrch tiskové hlavy oCistéte specialnim Cisticim kolikem nebo vatovymi kolicky namo&enymi do lihu.

e  Pred uvedenim systému tisku do provozu nechte tiskovou hlavu 2—3 minuty vyschnout.

Cisténi etiketové svételné clony

UPOZORNENI!

PoSkozeni svételné clony!
= Nepouzivejte pro Cisténi svételné clony ostré nebo tvrdé pfedméty nebo rozpoustédia.

Etiketova svételna clona muize byt znecisténa pfi zacpé po
nahromadéni papiru. Timto mize byt omezeno rozpoznani
zacatku etiket.

. Otevrete viko systému tisku.

. Paku otocte proti sméru hodinovych rucicek, abyste
B zvedli tiskovou hlavu.

e  Vyjméte etikety a pfenosovou fdlii.

e  Profouknéte svételnou zavoru (A) sprejem se
stlacéenym plynem. Dbejte prosim pokynd uvedenych
na obalu.

. Nedcistoty ve svételné zavore Ize dodate¢né ocistit
pomoci Cistici karty (B), kterou predtim navlhéite
Cisticem na tiskové hlavy a valce.

e  Opét nasadte etikety a pfenosovou folii.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Angaben zu Lieferumfang, Aussehen, Leistung, Mafl3en und Gewicht entsprechen unseren Kenntnissen zum Zeitpunkt der
Drucklegung.

Anderungen sind vorbehalten.

Kein Teil des Werks darf in irgendeiner Form (Druck, Fotokopie oder einem anderen Verfahren) ohne schriftliche Genehmigung
der Carl Valentin GmbH reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet
werden.

Durch die standige Weiterentwicklung der Geréate kdnnen evtl. Abweichungen zwischen der Dokumentation und dem Geréat
auftreten. Die aktuelle Version ist unter www.carl-valentin.de zu finden.

Warenzeichen

Alle genannten Marken oder Warenzeichen sind eingetragene Marken oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen
Eigentimer und ggf. nicht gesondert gekennzeichnet. Aus dem Fehlen der Kennzeichnung kann nicht geschlossen werden,
dass es sich nicht um eine eingetragene Marke oder ein eingetragenes Warenzeichen handelt.

Drucksysteme der Carl Valentin GmbH erfiillen folgende Sicherheitsrichtlinien:
CE Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)

Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Bestimmungsgemale Verwendung

° Das Drucksystem ist ausschlieRlich zum Bedrucken von geeigneten und vom Hersteller zugelassenen Materialien
bestimmt. Eine andersartige oder dariiberhinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir aus
missbrauchlicher Verwendung resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht - das Risiko trégt alleine der Anwender.

° Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung, einschlie3lich der vom
Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

e  Das Drucksystem darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaR, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzt werden. Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintréachtigen, mussen umgehend beseitigt werden.

e  Das Drucksystem ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Es kann
dennoch bei der missbrauchlichen Verwendung Gefahr fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw.
Beeintrachtigungen des Drucksystems und anderer Sachwerte entstehen.

Sicherheitshinweise

WARNUNG!

Die Druckmechanik ist daflir vorgesehen, in eine Anlage integriert zu werden. Dabei ist zwingend darauf zu
achten, dass nationale Sicherheitsbestimmungen eingehalten werden. Es ist insbesondere auf folgende
Punkte zu achten:

= Die Druckmechanik ist so zu sichern, dass wahrend des Druckvorgangs nicht in den Arbeitsbereich
gegriffen werden kann.

= Es muss sichergestellt sein, dass die geforderte Brandschutzvorrichtung gemaf IEC 62368-1 gegeben ist
(siehe Kapitel 6.4 in der Norm IEC 62368-1).

. Das Drucksystem ist fur Stromnetze mit Wechselspannung von 110 ... 240 V AC ausgelegt. Drucksystem nur an
Steckdosen mit Schutzleiterkontakt anschlie3en.

0 HINWEIS!
Die Schutzleitererdungsverbindung der Steckdose ist von einer Fachkraft zu Uberpriifen.
e  Das Drucksystem ist nur mit Geraten zu verbinden, die Schutzkleinspannung fuhren.
e  Vor dem Herstellen oder Lésen von Anschlissen alle betroffenen Gerate (Computer, Drucker, Zubehor) ausschalten.

e  Das Drucksystem darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Nasse (Spritzwasser, Nebel, etc.)
ausgesetzt werden.

e  Das Drucksystem darf nicht in explosionsgeféhrdeter Atmosphare und nicht in Nahe von Hochspannungsleitungen
betreiben.

° Das Drucksystem nur in Umgebungen einsetzen die vor Schleifstduben, Metallspanen und ahnlichen Fremdkdrpern
geschiitzt sind.

e  Wartungs- und InstandhaltungsmafRnahmen dirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
e  Bedienpersonal muss durch den Betreiber anhand der Betriebsanleitung unterwiesen werden.

e Je nach Einsatz ist darauf zu achten, dass Kleidung, Haare, Schmuckstiicke oder &hnliches von Personen nicht mit den
offen liegenden, rotierenden Teilen bzw. den sich bewegenden Teilen in Beriihrung kommen.

e Das Gerat und Teile (z.B.Druckkopf) davon kdnnen wéhrend des Drucks hei werden. Wahrend des Betriebs nicht
berthren und vor Materialwechsel, Ausbauen oder Justieren abkihlen lassen.

. Niemals leicht brennbares Verbrauchsmaterial verwenden.

e Nurdie in der Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen diirfen ausgefihrt werden. Arbeiten die dariber
hinausgehen durfen nur vom Hersteller oder in Abstimmung mit dem Hersteller durchgefiihrt werden.

e  Unsachgemale Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kénnen Stérungen verursachen.
e  Unsachgemale Arbeiten oder andere Veranderungen am Geréat konnen die Betriebssicherheit geféahrden.

e  Servicearbeiten immer in einer qualifizierten Werkstatt durchfiihren lassen, die die notwendigen Fachkenntnisse und
Werkzeug zur Durchfihrung der erforderlichen Arbeit besitzt.

e  Anden Drucksystemen sind Warnhinweis-Etiketten angebracht. Keine Warnhinweis-Etiketten entfernen sonst kénnen
Gefahren nicht erkannt werden.

f GEFAHR!
Lebensgefahr durch Netzspannung!

= Gehéause des Drucksystems nicht 6ffnen.
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VORSICHT!
Zweipolige Sicherung.

= Vor allen Wartungsarbeiten das Drucksystem vom Stromnetz trennen und kurz warten, bis sich das Netzteil
entladen hat.

ﬂ HINWEIS!

Fir Norwegen und Schweden: Geréte, die Uiber einen Netzanschluss mit einer Verbindung zur Schutzerdung an
die Schutzerdung der elektrischen Anlage des Gebaudes und an ein Kabelverteilsystem mit Koaxialkabeln
angeschlossen sind, kdnnen unter bestimmten Umsténden Brandgefahren verursachen. Die Verbindung mit
einem Kabelverteilsystem muss daher tUber eine Einrichtung erfolgen, die eine elektrische Isolierung unterhalb
eines bestimmten Frequenzbereichs bereitstellt.

Aulerbetriebnahme und Demontage

0 HINWEIS!
Die Demontage des Drucksystems darf nur von geschultem Personal durchgefiihrt werden.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Gerats.
= Gewicht des Drucksystems nicht unterschatzen (11 ... 13 kg).
= Drucksystem beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

Umweltgerechte Entsorgung

Hersteller von B2B-Geréaten sind seit 23.03.2006 verpflichtet Altgeréate, die nach dem 13.08.2005 hergestellt wurden,
zuriickzunehmen und zu verwerten. Diese Altgerate dirfen grundsatzlich nicht an kommunalen Sammelstellen abgegeben
werden. Sie dirfen nur vom Hersteller organisiert verwertet und entsorgt werden. Entsprechend gekennzeichnete Valentin
Produkte kénnen daher zukinftig an Carl Valentin GmbH zurlickgegeben werden.

Die Altgerate werden daraufhin fachgerecht entsorgt.

Die Carl Valentin GmbH nimmt dadurch alle Verpflichtungen im Rahmen der Altgerateentsorgung rechtzeitig wahr und
ermoglicht damit auch weiterhin den reibungslosen Vertrieb der Produkte. Wir kdnnen nur frachtfrei zugesandte Geréate
zurticknehmen.

Die Elektronikplatine des Drucksystems ist mit einer Lithium Batterie ausgestattet. Diese ist in AltbatteriesammelgeféaRen des
Handels oder bei den &ffentlich-rechtlichen Entsorgungstréagern zu entsorgen.

Weitere Informationen finden Sie in der WEEE Richtlinie oder auf unserer Internetseite www.carl-valentin.de.
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Betriebsbedingungen

Die Betriebsbedingungen sind Voraussetzungen, die vor Inbetriebnahme und wahrend des Betriebs unserer Gerate erflllt sein
mussen, um einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewéhrleisten.

Bitte lesen Sie die Betriebsbedingungen aufmerksam durch.

Falls Sie Fragen, im Hinblick auf die praktischen Anwendungen der Betriebsbedingungen haben, setzen Sie sich mit uns oder
Ihrer zustéandigen Kundendienststelle in Verbindung.

Allgemeine Bedingungen

Die Gerate sind bis zur Aufstellung nur in der Originalverpackung zu transportieren und aufzubewahren.
Die Gerate dirfen nicht aufgestellt und nicht in Betrieb genommen werden, bevor die Betriebsbedingungen erfillt sind.

Inbetriebnahme, Programmierung, Bedienung, Reinigung und Pflege unserer Geréate dirfen nur nach griindlichem Lesen
unserer Anleitungen durchgefuhrt werden.

Die Gerate dirfen nur von geschultem Personal bedient werden.

0 HINWEIS!
Wiederholt Schulungen durchzufiihren.

Inhalt der Schulung sind die Kapitel '‘Betriebsbedingungen’, 'Material einlegen' und 'Wartung und Reinigung'.

Die Hinweise gelten ebenfalls fiir die von uns gelieferten Fremdgerate.
Es diirfen nur Original Ersatz- und Austauschteile verwendet werden.
Bezuglich Ersatz-/Verschleif3teilen bitte an den Hersteller wenden.

Bedingungen an den Aufstellungsort

Die Aufstellflache sollte eben, erschiitterungs-, schwingungs- und luftzugsfrei sein.
Die Gerate sind so anzuordnen, dass eine optimale Bedienung und eine gute Zuganglichkeit zur Wartung mdglich sind.

Installation der bauseitigen Netzversorgung

Die Installation der Netzversorgung zum Anschluss unserer Gerate muss nach den internationalen Vorschriften und den daraus
abgeleiteten Bestimmungen erfolgen. Hierzu gehdren im Wesentlichen die Empfehlungen einer der drei folgenden
Kommissionen:

. Internationale Elektronische Kommission (IEC)
e  Europaisches Komitee fur Elektronische Normung (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Unsere Gerate sind nach VDE-Schutzklasse | gebaut und missen an einen Schutzleiter angeschlossen werden. Die bauseitige
Netzversorgung muss einen Schutzleiter haben, um geréteinterne Stérspannungen abzuleiten.

Technische Daten der Netzversorgung

Netzspannung und Netzfrequenz: Siehe Typenschild

Zulassige Toleranz der Netzspannung: +6 % ... =10 % vom Nennwert
Zulassige Toleranz der Netzfrequenz: +2 % ... =2 % vom Nennwert
Zulassiger Klirrfaktor der Netzspannung: <5%

EntstérmafRnahmen:

Bei stark verseuchtem Netz (z.B. bei Einsatz von thyristorgesteuerten Anlagen) missen bauseits EntstdrmaRnahmen getroffen
werden. Sie haben zum Beispiel folgende Moglichkeiten:

. Separate Netzzuleitung zu unseren Geraten vorsehen.

° In Problemfallen kapazitiv entkoppelten Trenntransformator oder sonstiges Entstérgeréat in die Netzzuleitung vor unseren
Geraten einbauen.
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Storstrahlung und Stérfestigkeit
° Stoéraussendung/Emission gemafd EN 55032: 2015-07
e  Storfestigkeit/Immunity gemal EN 61000-6-2: 2019-02

0 HINWEIS!
Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. Diese Einrichtung kann im Wohnbereich Funkstérungen verursachen; in
diesem Fall kann vom Betreiber verlangt werden, angemessene Ma3nahmen durchzufiihren und dafiir
aufzukommen.

Verbindungsleitungen zu externen Geréten
Alle Verbindungsleitungen missen in abgeschirmten Leitungen gefuhrt werden. Das Schirmgeflecht muss auf beiden Seiten
grof3flachig mit dem Steckergehduse verbunden werden.

Es darf keine parallele Leitungsfiihrung zu Stromleitungen erfolgen. Bei unvermeidlicher Parallelfiihrung ist ein Mindestabstand
von 0,5 m einzuhalten.

Temperaturbereich der Leitungen: —15 ... +80 °C.

Es dirfen nur Gerate mit Stromkreisen angeschlossen werden die die Anforderung 'Safety Extra Low Voltage' (SELV) erfullen.
Im Allgemeinen sind dies Gerate, die nach EN 62368-1 gepruft sind.

Installation Datenleitungen
Die Datenkabel miissen vollstandig geschirmt und mit Metall- oder metallisierten Steckverbindergehdusen versehen sein.
Geschirmte Kabel und Steckverbinder sind erforderlich, um Ausstrahlung und Empfang elektrischer Stérungen zu vermeiden.
Zulassige Leitungen
Abgeschirmte Leitung: 4x2x0,14mm2 (4 x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sende- und Empfangsleitungen missen jeweils paarig verdrillt sein.

Maximale Leitungsléangen: bei Schnittstelle V 24 (RS232C) - 3 m (mit Abschirmung)
bei USB -3 m
bei Ethernet - 100 m

Luftkonvektion

Um eine unzulassige Erwarmung zu vermeiden, muss sich um das Gerat eine freie Luftkonvektion bilden kénnen.
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Grenzwerte

Schutzart geman IP: 20

Umgebungstemperatur °C (Betrieb): Min. +5 Max. +40

Umgebungstemperatur °C (Lagerung): Min. =20 Max. +60

Relative Luftfeuchte % (Betrieb): Max. 80

Relative Luftfeuchte % (Lagerung): Max. 80 (Betauung der Geréate nicht zulassig)

Gewahrleistung

Wir lehnen die Haftung fir Schaden ab, die entstehen kénnen durch:
e Nichtbeachtung unserer Betriebsbedingungen und Bedienungsanleitung.

. Fehlerhafte elektrische Installation der Umgebung.

e  Bauliche Veranderungen an unseren Geréaten.

. Fehlerhafte Programmierung und Bedienung.

e  Nicht durchgefiihrte Datensicherung.

e  Verwendung von nicht Originale Ersatz- und Zubehorteilen.

. Naturlichem Verschlei und Abnutzung.

Wenn Sie Gerate neu einstellen oder programmieren, kontrollieren Sie die Neueinstellung durch einen Probelauf und
Probedruck. Sie vermeiden dadurch fehlerhafte Ergebnisse, Auszeichnungen und Auswertungen.

Die Gerate dirfen nur von geschulten Mitarbeitern bedient werden.
Kontrollieren Sie den sachgeméafen Umgang mit unseren Produkten und wiederholen Sie Schulungen.

Wir ibernehmen keine Garantie dafiir, dass alle in dieser Anleitung beschriebenen Eigenschaften bei allen Modellen vorhanden
sind. Bedingt durch unser Streben nach sténdiger Weiterentwicklung und Verbesserung besteht die Moglichkeit, dass sich
technische Daten @ndern, ohne dass eine Mitteilung darlber erfolgt.

Durch Weiterentwicklung oder landerspezifische Vorschriften knnen Bilder und Beispiele in der Anleitungen von der gelieferten
Ausflhrung abweichen.

Bitte beachten Sie die Informationen Uber zuléssige Druckmedien und die Hinweise zur Geratepflege, um Beschadigungen oder
vorzeitigen Verschlei3 zu vermeiden.

Wir haben uns bemiiht, dieses Handbuch in versténdlicher Form zu verfassen, und Ihnen méglichst viele Informationen zu
geben. Falls sich Fragen ergeben oder wenn Sie Fehler entdecken, bitte teilen Sie uns dies mit, damit wir die Mdglichkeit haben,
unsere Handbucher zu verbessern.
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Auspacken/Einpacken des Drucksystems

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Geréts.

= Gewicht des Drucksystems nicht unterschatzen (11... 13 kg).
= Drucksystem beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

= Drucksystem auf Transportschaden prifen.
= Transportsicherung aus Schaumstoff im Druckkopfbereich entfernen.
= Lieferung auf Vollstandigkeit prifen.

0 HINWEIS!
Originalverpackung fur eventuelle spétere Lieferungen aufbewahren.

Lieferumfang

. Druckmechanik.

e  Ansteuerelektronik mit Netzkabel.

e  Verbindungskabel.

. I/0 Zubehor (Gegenstecker fur I/0Os).

. 1 Rolle Transferband.

e  Pappkern (leer), auf Transferbandaufwicklung vormontiert.
e  Reinigungsfolie fir Druckkopf:

e  Dokumentation.

. Druckertreiber CD.

e  Labelstar Office LITE.

Anbau/Montage des Drucksystems an Maschinen

ﬁ HINWEIS!
Nur geschultes und qualifiziertes Fachpersonal darf den Anbau vornehmen.

VORSICHT!

Beschéadigung des Gerétes und der Druckmaterialien durch Feuchtigkeit und Néasse.
= Drucksystem nur an trockenen und vor Spritzwasser geschiitzten Orten aufstellen.

= Druckmechanik erschiitterungs-, schwingungs- und luftzugsfreier montieren.
= Deckel der Druckmechanik 6ffnen.
= Transportsicherung aus Schaumstoff im Druckkopfbereich entfernen.
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Befestigung des Drucksystems

= Das Drucksystem (C) wird mit finf M5 Befestigungsschrauben (B) an eine geeignete Stiitzkonstruktion (A) montiert.
VORSICHT!

Beschéadigung des Drucksystems durch unzureichende Befestigung. Wenn das Drucksystem nicht korrekt
befestigt ist, besteht die Gefahr, dass es aus der Stiitzkonstruktion féllt. Dies kann zu Verletzungen fiihren.

= Drucksystem muss fir einen ordnungsgemafen Betrieb auf einer Stiitzkonstruktion angebracht sein.
= Geeignete Schrauben verwenden, die das Gewicht des Drucksystems tragen kénnen.

Anschlie3en des Drucksystems

Das Drucksystem ist mit einem Weitbereichsnetzteil ausgeristet. Der Betrieb mit einer Netzspannung von 240 V AC /
50-60 Hz ist ohne Eingriff am Gerat moglich.

VORSICHT!

Beschéadigung des Drucksystems durch undefinierte Einschaltstrome.
= Vor dem Netzanschluss den Netzschalter auf Stellung 'O' bringen.

= Netzkabel in Netzanschlussbuchse stecken.
= Stecker des Netzkabels in geerdete Steckdose stecken.

ﬂ HINWEIS!
Durch unzureichende oder fehlende Erdung kdnnen Stérungen im Betrieb auftreten.

Darauf achten, dass alle an das Drucksystem angeschlossenen Computer sowie die Verbindungskabel geerdet
sind.

= Drucksystem mit Computer oder Netzwerk mit einem geeigneten Kabel verbinden.
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Inbetriebnahme des Drucksystems

= Druckmechanik montieren.
Verbindungskabel zwischen Druckmechanik und Ansteuerelektronik einstecken und gegen unabsichtliches Lésen sichern.
Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und PC Uber Druckerschnittstellen herstellen.

v U

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und Verpackungsmaschine Uber Steuereingdnge und Steuerausgénge
herstellen.

Netzkabel der Ansteuerelektronik anschlief3en.
Wenn alle Anschlisse hergestellt sind, Ansteuerelektronik am Netzschalter einschalten.
Etikettenmaterial und Transferband einlegen

Uuuuu

Im Meni Label layout/Measure label (Etikettenlayout/Etikett messen) den Messvorgang starten.

ﬂ HINWEIS!
Um eine korrekte Messung zu ermdglichen, missen mindestens zwei vollstéandige Etiketten vorgeschoben werden (nicht
bei Endlosetiketten).

Bei der Messung der Etiketten- und Schlitzlange kdnnen geringe Differenzen auftreten. Aus diesem Grund kdnnen die Werte
manuell im Menu Label layout/Label and gap (Etikettenlayout/Etiketten- und Schlitzlange) eingestellt werden.
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Flat Type Druckkopf — Etikettenrolle im Spendemodus einlegen
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Deckel des Drucksystems &ffnen.

Andruckhebel (1) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um Druckkopf (H) aufzuklappen.

Etikettenmaterial unterhalb der Etikettenfuhrung (B) und des Druckkopfs (H) hindurchfiihren.
Darauf achten, dass das Material durch die Lichtschranke (A) lauft.

Andruckhebel (1) bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf (H) anzuklappen.
Stellringe (C) der Etikettenfihrung auf die Materialbreite ausrichten.
Rasthebel (F) im Uhrzeigersinn nach oben drehen und dabei die Spendewippe (D) nach unten wegklappen.

Einige Etiketten vom Tragermaterial abziehen und Tragermaterial iber die Spendekante (G) und zwischen der geriffelten
Kunststoffwalze (E) und der Welle der Spendewippe (D) durchfuhren.

Spendewippe (D) wieder nach oben driicken und einrasten.
Tragermaterial nach hinten fiihren und an der Aufwickelvorrichtung befestigen.
Offsetwert im Menuipunkt Spende I/O eingeben.

Deckel des Drucksystems wieder schlie3en.
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Flat Type Druckkopf - Transferband einlegen

ﬂ HINWEIS!

Fir die Thermotransfer-Druckmethode muss ein Farbband eingelegt werden. Bei Verwendung des Drucksystems
fur den direkten Thermodruck wird kein Farbband eingelegt. Die im Drucksystem verwendeten Farbbander
missen mindestens so breit sein wie das Druckmedium. Ist das Farbband schmaler als das Druckmedium, bleibt
der Druckkopf teilweise ungeschitzt und nutzt sich vorzeitig ab.
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ﬂ HINWEIS!
Bevor eine neue Transferbandrolle eingelegt wird, ist der Druckkopf mit Druckkopf- und Walzenreiniger
(97.20.002) zu reinigen. Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten.
Bei Kontakt mit der Haut oder den Augen mit flieRendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung
Arzt aufsuchen. Fir gute Beliiftung sorgen.

e  Deckel des Drucksystems &ffnen.

e  Andruckhebel (D) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um Druckkopf (C) aufzuklappen.
VORSICHT!
Schurfgefahr beim Einlegen des Transferbandes bzw. beim Entnehmen des verbrauchten Transferbandes!
= Auf die Kanten des Federblechs achten!

e  Transferbandrolle (A) mit AuBenwicklung auf die Abwickelrolle (B) stecken.

e  Farbband-Leerkern lber die Aufwickelrolle (E) schieben.

e  Transferband unterhalb des Druckkopfs (C) durchfuhren.

. Transferbandanfang mit einem Klebestreifen am Leerkern der Aufwickelrolle (E) fixieren. Hierbei die Rotationsrichtung der
Transferbandaufwicklung beachten.

e Andruckhebel (D) bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf (C) anzuklappen.
e  Deckel des Drucksystems wieder schlieBen.

0 HINWEIS!
Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische
Teile beschadigt werden konnen, sollte das Transferband antistatisch sein. Die Verwendung falscher Materialien
kann zu Fehlfunktionen des Drucksystems fiihren und die Garantie erléschen lassen.

VORSICHT!

Einfluss von statischem Material auf den Menschen!
= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim Entnehmen zur statischen Entladung kommen konnte.
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Corner Type Druckkopf — Etikettenrolle im Spendemodus einlegen
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Deckel des Drucksystems 6ffnen.
Andruckhebel (J) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um Druckkopf () aufzuklappen.
Riegel der Lagerschiene nach oben ziehen, um die Lagerschiene (A) zu 6ffnen.

Etikettenmaterial unterhalb der Etikettenfuhrung (B) und des Druckkopfs (1) hindurchftihren.
Darauf achten, dass das Material durch die Lichtschranke (C) lauft.

Lagerschiene (A) wieder nach unten driicken, bis sie einrastet.

Andruckhebel (J) bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf (I) anzuklappen.

Stellringe (D) der Etikettenfihrung auf die Materialbreite ausrichten.

Rasthebel (G) im Uhrzeigersinn nach oben drehen und dabei die Spendewippe (E) nach unten wegklappen.

Einige Etiketten vom Tragermaterial abziehen und Tragermaterial (iber die Spendekante (H) und zwischen der geriffelten
Kunststoffwalze (F) und der Welle der Spendewippe (E) durchfihren.

Spendewippe (E) wieder nach oben driicken und einrasten.
Tragermaterial nach hinten fiihren und an der Aufwickelvorrichtung befestigen.
Offsetwert im Menipunkt Spende I/O eingeben.

Deckel des Drucksystems wieder schlie3en.
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Corner Type Druckkopf - Transferband einlegen

ﬂ HINWEIS!

Fir die Thermotransfer-Druckmethode muss ein Farbband eingelegt werden. Bei Verwendung des Drucksystems
fur den direkten Thermodruck wird kein Farbband eingelegt. Die im Drucksystem verwendeten Farbbander
missen mindestens so breit sein wie das Druckmedium. Ist das Farbband schmaler als das Druckmedium, bleibt
der Druckkopf teilweise ungeschitzt und nutzt sich vorzeitig ab.
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ﬂ HINWEIS!
Bevor eine neue Transferbandrolle eingelegt wird, ist der Druckkopf mit Druckkopf- und Walzenreiniger
(97.20.002) zu reinigen. Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten.
Bei Kontakt mit der Haut oder den Augen mit flieRendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung
Arzt aufsuchen. Fir gute Beliiftung sorgen.

e  Deckel des Drucksystems &ffnen.

e  Andruckhebel (D) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um Druckkopf (C) aufzuklappen.
VORSICHT!
Schurfgefahr beim Einlegen des Transferbandes bzw. beim Entnehmen des verbrauchten Transferbandes!
= Auf die Kanten des Federblechs achten!

e  Transferbandrolle (A) mit AuBenwicklung auf die Abwickelrolle (B) stecken.

e  Farbband-Leerkern tber die Aufwickelrolle (E) schieben.

e  Transferband unterhalb des Druckkopfs (C) durchfiihren.

. Transferbandanfang mit einem Klebestreifen am Leerkern der Aufwickelrolle (E) fixieren. Hierbei die Rotationsrichtung der
Transferbandaufwicklung beachten.

. Andruckhebel (D) bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf (C) anzuklappen.
e  Deckel des Drucksystems wieder schlieBen.

0 HINWEIS!
Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische
Teile beschadigt werden konnen, sollte das Transferband antistatisch sein. Die Verwendung falscher Materialien
kann zu Fehlfunktionen des Drucksystems fiihren und die Garantie erléschen lassen.

VORSICHT!

Einfluss von statischem Material auf den Menschen!
= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim Entnehmen zur statischen Entladung kommen konnte.
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Touchscreen Display

Aufbau des Touchscreen Displays Das Touchscreen Display zeigt eine intuitive grafische Bedienoberflache mit
klar verstéandlichen Symbolen und Schaltflachen.

Das Touchscreen Display informiert iber den aktuellen Staus des Gerats und
des Druckauftrags, meldet Fehler und zeigt die Geréateeinstellungen im Menl
an.

Durch Auswahlen der Schaltflachen auf dem Touchscreen Display werden
Einstellungen vorgenommen.

valentin
ORUCKSYSTEME

Aktuelles Datum und Uhrzeit ey Iso-Propa nol
Name des Drucksystems (in den CHaCH3{OH)CHz
Netzwerkeinstellungen angegeben)

O

W28 fes ger e Conpts o) Stk PRIE ¥ | e e e Yenre

e Rt Al
$ 35 ) I

Gatahr
‘ Getahreahimmeise Sichrtmilatriowelee:

Transferband Status

d e
Md ¥ ey

Benutzerdefiniertes Infofeld

Gewicht: 500ml  bm Low st

&
DLE

Favorites Zeigt die Favoritenliste an
Configuration Parameter-Einstellungen auswahlen
Memory Card Zugriff auf Speicherkarten Menii
Print Druckjob starten
Test Print Testdruck auslésen
Formfeed Layout-Vorschub auslésen
Info Gerateinformationen anzeigen
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Technische Daten

Druckauflésung

Max. Druckgeschwindigkeit

Druckbreite
Durchlassbreite
Druckkopf

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il
106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12
300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
350 mm/s 100 mm/s 350 mm/s 350 mm/s 300 mm/s 300 mm/s
105,7 mm 105,6 mm 106,6 mm 108,4 mm 160 mm 162,6 mm
116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm 176 mm

Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type

Schallemission (Messabstand 1 m)
Mittlerer Schallleistungspegel

66,4 dB(A) | 62,3d(B)A | 63,7dB(A) | 68,4dB(A) | 67,8dB(A) | 65,1 dB(A)

Etiketten

Etiketten- oder Endlosmaterial

Materialstarke

Min. Etikettenbreite
Min. Etikettenhdhe
Max. Etikettenhohe

Etikettensensor

Papier, Karton, Textil, Kunststoff

max. 220 g/mz2 (groRRer auf Anfrage)

25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
3000 mm 750 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm

Standard: Durchlicht

Option: Durchlicht und Reflexion von unten, Durchlicht und Reflexion von oben,
Ultraschall-Lichtschranke

Transferband

Farbseite

Max. Rollendurchmesser
Kerndurchmesser

Max. Lange

Max. Breite

aulRen oder innen

@ 90 mm

254 mm/1"

450 m 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m
110 mm 110 mm 110 mm 110 mm 163 mm 170 mm

Abmessungen in mm (Breite x Hohe x Tiefe)

Druckmechanik

Ansteuerelektronik

245 x 300 x 317

Panelgeh&use: 314 x 230 x 80 (ohne Anschlussleitungen)
Tischgehause: 287 x 127 x 250 (ohne Anschlussleitungen)

245 x 300 x 377

Gewicht
Druckmechanik

Ansteuerelektronik

ca. 11 kg ca. 13 kg

Panelgehause: ca. 5,5 kg (ohne Anschlussleitungen)
Tischgehause: ca. 4,5 kg (ohne Anschlussleitungen)

Verbindungskabel ca. 0,85 kg (Druckmechanik — Steuerung)

Elektronik

Prozessor High Speed 32 Bit

Arbeitsspeicher (RAM) 16 MB

Steckplatz fur Compact Flash Karte Typ |

Batterie fur Echtzeituhr (Datenspeicherung bei Netzabschaltung)
Warnsignal Akustisches Signal bei Fehler

Schnittstellen
Seriell

uUsB
Ethernet
2 x USB Master

RS-232C (bis 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Anschluss fur externe USB Tastatur und Memory Stick

Betriebsbedingungen
Nennspannung

Leistungsaufnahme
Nennstrom

Sicherungswerte

110 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V
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Betriebsbedingungen

Betriebstemperatur

Luftfeuchtigkeit

5...40°C

max. 80 % (nicht kondensierend)

Bedienfeld (Touchscreen)
LCD Farbdisplay

Bedienfunktionen

800 x 480 Pixel, Bilddiagonale 7"

Favoriten, Funktionsment, Speicherkarte, Druckstart, Testdruck, Vorschub, Info

Bedienfeld (LCD)
LCD-Anzeige

Tasten

Grafikdisplay 132 x 64 Pixel

Testdruck, Funktionsmenti, Stiickzahl, CF Karte, Feed, Enter, 4 x Cursor

Einstellungen

Datum, Uhrzeit, Schichtzeiten
20 Spracheinstellungen (weitere auf Anfrage)
Gerateparameter, Schnittstellen, Passwortschutz

Uberwachungen
Druckstopp bei

Transferbandende / Etikettenende

Statusausdruck Ausdruck zu Gerateeinstellungen wie z.B. Laufleistung, Lichtschranken-,
Schnittstellen-, Netzwerkparameter
Ausdruck der internen Schriftarten sowie aller unterstutzter Barcodes
Schriften
Schriftarten 6 Bitmap Fonts

Zeichensatze

Bitmap Fonts

Vektor Fonts / TrueType Fonts

Schriftattribute

Zeichenabstand

8 Vektor Fonts/TrueType Fonts
6 Proportionale Fonts
Weitere Schriftarten auf Anfrage

Windows 1250 bis1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

Es werden alle west- und osteuropéischen, lateinischen, kyrillischen, griechischen
und arabischen (Option) Zeichen unterstiitzt.

Weitere Zeichensatze auf Anfrage.

GroRe in Breite und Hohe 0,8 ... 5,6
VergroRerungsfaktor 2 ... 9,
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

GroRe in Breite und Hohe 1 ... 99 mm
VergroRerungsfaktor stufenlos
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

Abhangig von der Schriftart
fett, kursiv, invers, vertikal

Variabel

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alle Barcodes sind in Héhe, Modulbreite und Ratio variabel
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°
Wahlweise Prifziffer und Klarschriftausdruck

Software

Konfiguration
Prozess Steuerung
Gestaltungssoftware

Windows Druckertreiber

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 7® - 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technische Anderungen vorbehalten
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Reinigung

f GEFAHR!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

= Vor allen Wartungsarbeiten das Drucksystem vom Stromnetz trennen und kurz warten, bis sich das Netzteil
entladen hat.

0 HINWEIS!
Fir die Reinigung des Gerats sind personliche Schutzeinrichtungen wie Schutzbrille und Handschuhe
empfehlenswert.

Wartungsaufgabe Haufigkeit
Allgemeine Reinigung. Bei Bedarf.
Transferband-Zugwalze reinigen. Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle oder bei

Beeintrachtigung des Druckbilds.

Andruckwalze reinigen. Bei jedem Wechsel der Etikettenrolle oder bei
Beeintrachtigung des Druckbilds und des Etikettentransports.

Druckkopf reinigen. Direkter Thermodruck:

Bei jedem Wechsel der Etikettenrolle.
Thermotransferdruck:

Bei jedem Wechsel der Transferband oder bei
Beeintrachtigung des Druckbilds.

Etikettenlichtschranke reinigen. Bei Austauschen der Etikettenrolle.

ﬂ HINWEIS!
Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der Haut
oder den Augen mit flieBendem Wasser grindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt aufsuchen. Fur
gute Beliftung sorgen.

f WARNUNG!
Brandgefahr durch leicht entziindlichen Etikettenldser!
= Bei Verwendung von Etikettenldser muss das Drucksystem vollstandig von Staub befreit und gereinigt sein.

Allgemeine Reinigung

VORSICHT!

Beschéadigung des Drucksystems durch scharfe Reinigungsmittel!
= Keine Scheuer- oder Lésungsmittel zur Reinigung der AuRenflachen oder Baugruppen verwenden.

= Staub und Papierfusseln im Druckbereich mit weichem Pinsel oder Staubsauger entfernen.
= Aulenflachen mit Allzweckreiniger saubern.

Transferband-Zugwalze reinigen

Eine Verschmutzung der Zugwalze fiihrt zu einer schlechteren Druckqualitat und kann auRerdem zu Beeintrachtigungen des
Materialtransports fuhren.

e  Deckel des Drucksystems &ffnen.
. Etiketten und Transferband entnehmen.
e  Ablagerungen mit Walzenreiniger und weichem Tuch entfernen.

e  Wenn die Walze Beschadigungen aufweist, Walze tauschen.
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Andruckwalze reinigen

Eine Verschmutzung der Andruckwalze fiihrt zu einer schlechteren
Druckqualitat und kann au3erdem zu Beeintrachtigungen des
Materialtransports fiihren.

VORSICHT!

Beschéadigung der Andruckwalze!

= Keine scharfen, spitzen oder harten
Gegenstande zur Reinigung der
Andruckwalze verwenden.

e  Deckel des Drucksystems &ffnen.

e  Andruckhebel (A) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den
Druckkopf (B) zu entriegeln.

. Etiketten und Transferband aus dem Drucksystem nehmen.
e  Ablagerungen mit Walzenreiniger und weichem Tuch entfernen.

e  Walze (C) schrittweise von Hand drehen, um die gesamte Walze zu
reinigen (nur bei ausgeschaltetem Drucksystem moglich, da sonst
der Schrittmotor bestromt und damit die Andruckwalze in ihrer
Position gehalten wird.)

Druckkopf reinigen

Waéhrend des Drucks kommt es zu Verunreinigungen am Druckkopf z.B. durch Farbpartikel des Transferbandes. Deshalb ist es
sinnvoll und notwendig, den Druckkopf in gewissen Zeitabstanden, abhéngig von Betriebsstunden und Umgebungseinfliissen
wie Staub usw., zu reinigen.

VORSICHT!

Beschadigung des Druckkopfs!
= Keine scharfen, spitzen oder harten Gegensténde zur Reinigung des Druckkopfs verwenden.
= Glasschutzschicht des Druckkopfs nicht berthren.

e  Deckel des Drucksystems &ffnen.

e  Andruckhebel gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf zu entriegeln.

e  Etiketten und Transferband aus dem Drucksystem nehmen.

e  Druckkopfoberflache mit einem in reinem Alkohol getranktem Wattestabchen reinigen.

e  Vor Inbetriebnahme des Drucksystems, Druckkopf 2 bis 3 Minuten trocknen lassen.

Etikettenlichtschranke reinigen

VORSICHT!

Beschéadigung der Lichtschranke!
= Keine scharfen oder harten Gegenstande oder Losungsmittel zur Reinigung der Lichtschranke verwenden.

Die Etikettenlichtschranke kann durch Papierstaub
verschmutzen. Dadurch kann die Etikettenabtastung
beeintréchtigt werden.

e  Andruckhebel gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den
Druckkopf zu entriegeln.

. Etiketten und Transferband aus dem Drucksystem
entnehmen.

. Lichtschranke (A) mit Druckgas-Spray ausblasen.
Anweisungen auf der Dose beachten.

. Etikettenlichtschranke (A) kann zusétzlich mit einer
Reinigungskarte (B) die zuvor mit reinem Alkohol
befeuchtet wurde, gereinigt werden. Die Reinigungskarte
ist hin und her zu schieben (siehe Abbildung).

e  Etiketten und Transferband wieder einlegen.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Information on the scope of delivery, appearance, performance, dimensions, and weight reflect our knowledge at the time of
printing.

We reserve the rights to make modifications.
All rights, including those regarding the translation, are reserved.

No part of this document may be reproduced in any form (print, photocopy, or any other method) or edited, copied, or distributed
electronically without written permission from Carl Valentin GmbH.

Due to the constant further development of our devices discrepancies between manual and device can occur.
Please check www.carl-valentin.de for the latest update.

Trademarks

All named brands or trademarks are registered brands or registered trademarks of their respective owners and may not be
separately labelled. It must not be concluded from the missing labelling that it is not a registered brand or a registered trademark.

Carl Valentin printing systems comply with the following safety guidelines:
CE Low-Voltage Directive (2014/35/EU)

Electromagnetic Compatibility Directive (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Intended Use

The printing system is solely intended to print suitable media which have been approved by the manufacturer. Any other or
additional use is not intended. The manufacturer/supplier is not liable for damage resulting from misuse. Any misuse is at
your own risk.

Intended used includes heeding the operating manual, including the maintenance recommendations/regulations specified
by the manufacturer.

The printing system may only be used while in proper working order and for the intended purpose. Users must be safe,
aware of potential dangers and must comply with the operating instructions. Faults, in particular those which affect safety,
must be remedied immediately.

The printing system is a state-of-the-art device which complies with the recognized safety-related rules and regulations.
Despite this, a danger to life and limb of the user or third parties could arise and the printing system or other property could
be damaged while operating the device.

Safety Notes

WARNING!
The print mechanics is designed to be integrated into a machine. It is essential to ensure that national safety

regulations are observed. Particular attention must be paid to the following points:

= The print mechanics must be secured so that it is not possible to reach into the working area during the printing
process.

= It must be ensured that the required fire-protection device according to IEC 62368-1 is given (see chapter 6.4 in
the IEC 62368-1).

The printing system is designed for power supply systems of 110 ... 240 V AC. Connect the printing system only to
electrical outlets with a ground contact.

0 NOTICE!
The protective earthing conductor of the socket is to be examined by a qualified technician.
Couple the printing system to devices using extra low voltage only.
Before making or undoing connections, switch off all devices involved (computer, printer, accessories etc.).
Operate the printing system in a dry environment only and do not get it wet (sprayed water, mist etc.).
Do not operate the printing system in explosive atmosphere and not in proximity of high voltage power lines.
Operate the printing system only in an environment protected against abrasive dust, swarf and other similar impurity.

Maintenance and servicing work can only be carried out by trained personnel.
Operating personnel must be trained by the operator on the basis of the operating manual.

Depending on use, ensure that clothing, hair, jewellery and similar personal items do not contact the exposed rotating parts
and/or the moving parts.

The print unit and parts of it (e.g. printhead) can get hot during printing. Do not touch the printhead during operation. Cool
down the print unit before changing material, removal or adjustment.

Never use highly inflammable consumables.

Carry out only the actions described in these operating instructions. Any work beyond this may only be performed by the
manufacturer or upon agreement with the manufacturer.

Unauthorized interference with electronic modules or their software can cause malfunctions.
Other unauthorized work or modifications to the printing systems can endanger operational safety.

Always have service work done in a qualified workshop, where the personnel have the technical knowledge and tools
required to do the necessary work.

There are warning stickers on the printing systems that draw your attention to dangers. Therefore the warning stickers are
not to be removed as then you and others cannot be aware of dangers and may be injured.

f DANGER!
Danger to life and limb from power supply!

= Do not open the casing.
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CAUTION!

Two-pole fuse.

= Before opening the housing cover, disconnect the printing system from the mains supply and wait for a moment
until the power supply unit has discharged.

NOTICE!

For Norway and Sweden

Devices which are attached via a power connector with a connection to safety earthing to the safety earthing of
the electric equipment of the building and to a cable distribution system with coaxial cables can cause fire risks

under certain circumstances. Therefore the connection with a cable distribution system must be made by a device
which provides an electric insulation underneath a specific frequency range.

Decommissioning and Dismantling

NOTICE!
The decommissioning of printing system can only be carried out by trained staff.

CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.
= Do not underestimate the weight of the printing system (11 ... 13 kg).
= Protect the printing system against uncontrolled movement.

Environmentally-Friendly Disposal

Manufacturers of B2B equipment are obliged to take back and dispose of old equipment that was manufactured after 13 August
2005. As a principle, this old equipment may not be delivered to communal collecting points. It may only be organised, used and
disposed of by the manufacturer. Valentin products accordingly labelled can therefore be returned to Carl Valentin GmbH.

This way, you can be sure your old equipment will be disposed of correctly.

Carl Valentin GmbH thereby fulfils all obligations regarding timely disposal of old equipment and facilitates the smooth reselling
of these products. Please understand that we can only take back equipment that is sent free of carriage charges.

The electronics board of the printing system is equipped with a battery. This must only be discarded in battery collection
containers or by public waste management authorities.

Further information on the WEEE directive is available on our website www.carl-valentin.de.
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Operating Conditions

Before initial operation and during operation these operating conditions have to be observed to guarantee save and
interference-free service of our printing systems.
Therefore please carefully read these operating conditions.

As the delivery is customised, please compare the supplied accessories with your order.

General Conditions

Shipment and storage of our printing systems are only allowed in original packing.
Installation and initial operation of the printing system is only allowed if operating conditions were fulfilled.

Initial operation, programming, operation, cleaning and service of our printing systems are only recommended after careful
study of our manuals.

Operation of the printing system is only allowed by especially trained persons.

NOTICE!
Perform trainings regularly.

Content of the training are the chapters 'Operating Conditions', ‘Loading Media' and 'Maintenance and Cleaning'.

These indications are also valid for someone else's equipment supplied by us.
Only use original spare and exchange parts.
Please contact the manufacturer with respect to spare/wear parts.

Conditions for Installation Place

The installation place of the printing system should be even, free of vibration and currents of air are to be avoided.
The printing systems have to be installed to ensure optimal operation and servicing.

Installation of Power Supply

The installation of the power supply to connect our printing systems has to be effected according to the international rules and
regulations, especially the recommendations of one of the three following commissions:

. International Electronic Commission (IEC)
e  European Committee for Electro technical Standardisation (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Our printing systems are constructed according to VDE and have to be connected to a grounded conductor. The power supply
has to be equipped with a grounded conductor to eliminate internal interfering voltage.

Technical Data of Power Supply

Power line voltage and power line frequency: see type plate

Allowable tolerance of power line voltage: +6 % ... =10 % of nominal value
Allowable tolerance of power line frequency: +2 % ... =2 % of nominal value
Allowable distortion factor of power line voltage: <5%

Anti-Interference measures:

In case your net is infected (e.g. by using thyristor controlled machines) anti-interference measures have to be taken. You can
use one of the following possibilities:

° Provide separate power supply to our printing systems.

° In case of problems please connect capacity-decoupled isolation transformer or similar interference suppressor in front of
our printing systems.
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Stray Radiation and Immunity from Disturbance
° Emitted interference according to EN 55032: 2015-07
. Immunity to interference according to EN 61000-6-2: 2019-02

NOTICE!
This is a machine of type A. This machine can cause interferences in residential areas; in this case it can be
required from operator to accomplish appropriate measures and be responsible for it.

Connecting Lines to External Machines

All connecting lines have to be guided in shielded lines. Shielding has to be connected on both sides to the corner shell.

It is not allowed to guide lines parallel to power lines. If a parallel guiding cannot be avoided a distance of at least 0.5 m has to
be observed.

Temperature of lines between: —-15 ... +80 °C.

It is only allowed to connect devices which fulfil the request 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). These are generally devices
which are checked corresponding to EN 62368-1.

Installation of Data Lines

The data cables must be completely protected and provide with metal or metallised connector housings. Shielded cables and
connectors are necessary, in order to avoid radiant emittance and receipt of electrical disturbances.

Allowable lines

Shielded line: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sending and receiving lines have to be twisted in pairs.

Maximum line length: with interface V 24 (RS232C) - 3 m (with shielding)
with USB - 3 m
with Ethernet - 100 m

Air Convection

To avoid inadmissible heating, free air convection has to be ensured.
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Limit Values

Protection according IP: 20

Ambient temperature °C (operation): min. +5 max. +40

Ambient temperature °C (storage): min. —20 max. +60

Relative air humidity % (operation): max. 80

Relative air humidity % (storage): max. 80 (bedewing of the printing systems not allowed)
Guarantee

We do not take any responsibility for damage caused by:
. Ignoring our operating conditions and operating manual.

. Incorrect electric installation of environment.

e  Building alterations of our printing systems.

. Incorrect programming and operation.

e  Not performed data protection.

e  Using of not original spare parts and accessories.

° Natural wear and tear.

When (re)installing or programming our printing systems please control the new settings by test running and test printing.
Herewith you avoid faulty results, reports and evaluation.

Only specially trained staff is allowed to operate the printing systems.
Control the correct handling of our products and repeat training.

We do not guarantee that all features described in this manual exist in all models. Caused by our efforts to continue further
development and improvement, technical data might change without notice.

By further developments or regulations of the country illustrations and examples shown in the manual can be different from the
delivered model.

Please pay attention to the information about admissible print media and the notes to the maintenance of printing system, in
order to avoid damages or premature wear.

We endeavoured to write this manual in an understandable form to give and you as much as possible information. If you have
any queries or if you discover errors, please inform us to give us the possibility to correct and improve our manual.
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Unpack/Pack the Printing System

n CAUTION!
Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.

= Do not underestimate the weight of the printing system (11 ... 13 kg).
= Protect the printing system against uncontrolled movement.

= Check the printing system for transport damages.
= Remove the foam transportation safeguards near the printhead.
= Check delivery for completeness.

NOTICE!
Retain the original packaging for subsequent transport.

Scope of Delivery

. Print mechanics.

e  Control unit with power cable.

e  Connection cable.

. I/0O accessories(female connectors for I1/O).

. 1 transfer ribbon roll.

. Empty core, mounted on transfer ribbon rewinder.
. Cleaning foil for printhead.

. Documentation.

e  CD with printer drivers.

. Labelstar Office LITE.

Installation/Assembly the Printing System at Machines

0 NOTICE!
Only trained and qualified technical personnel may carry out installation.

n CAUTION!
The printing system and the print media can be damaged by moisture and water.
= Set up the print system only in a dry place protected from sprayed water.

= Mount the print mechanics on a vibration-free and air draught-free.
= Open the cover of printing system.
= Remove the foam transportation safeguards near the printhead.

English
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Attach the Printing System

= The printing system (C) is mounted on a suitable supporting structure (A) with five M5 fixing screws.

CAUTION!

Damage to the printing system due to insufficient fastening. There is a danger that the printing system will fall out
of the supporting structure — if the printing system is not properly attached. This can cause injuries.

= For proper operation, the printing system must be attached on a supporting sctructure.
= Use suitable screws that can support the weight of the printing system.

Connect the Printing System

The printing system is equipped with a versatile power supply unit. The device may be operated with a mains voltage of
240 V AC / 50-60 Hz without any adjustments or modifications.

CAUTION!
The printing system can be damaged by undefined switch-on currents.
= Set the power switch to ‘0" before plugging in the printing system.

= Insert the power cable into the power connection socket.
= Insert the plug of power cable into a grounded electrical outlet.

NOTICE!
Insufficient or missing grounding can cause faults during operation.
Ensure that all computers and connection cables connected to the printing system are grounded.

= Connect the printing system to a computer or network with a suitable cable.
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Initial Operation of the Printing System

U

Mount the print mechanics.

Connect all cables between print mechanics and control unit and protect the cables against unintentional unscrewing.
Connect the control unit and PC by printer interface.

Connect the control unit and packaging machine by inputs and outputs.

Connect the power cable of control unit.

After all connections are completed, switch on the control unit.

Insert label material and transfer ribbon.

L I 2

Start measuring in menu Label layout/Measure label.

ﬂ NOTICE!
To enable correct measuring, at least two completed labels have to be passed through (not for continuous labels).

During measuring the label and gap length small differences can occur. Therefore the values can be set manually in menu
Label layout/Label and gap.
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Flat Type Printhead — Load Label Roll in Peel off Mode
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e  Open the cover of printing system.
e  Open the printhead (H) by turning the pressure lever (1) anticlockwise.

° Lead the label material below the label guiding (B) and printhead (H) and take care that the labels run through the photocell
(A).

. In order to move the printhead (H) down, turn the pressure lever (1) in clockwise direction until it locks.
e  Adjust the adjusting rings (C) of the label guiding to the width of material.
e Turn the locking lever (F) upwards in clockwise direction while turning the dispenser whip (D) downwards.

e  Strip some labels from the backing paper and lead the backing material over the dispensing whip (G) and between the
plastic roll (E) and the dispensing whip-shaft (D).

e  Press again the dispensing whip (D) to the top and lock it.
° Lead the supporting paper to the back and fix it at a rewinding unit.
e  Enter the offset value in the Dispenser I/0O menu.

e  Close the cover of printing system.
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Flat Type Printhead - Load Transfer Ribbon

NOTICE!

For the thermal transfer printing method it is necessary to load a ribbon, otherwise when using the printing system
in direct thermal print it is not necessary to load a ribbon. The ribbons used in the printing system have to be at
least the same width as the print media. In case the ribbon is narrower than the print media, the printhead is partly
unprotected and this could lead to early wear and tear.
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NOTICE!

Before a new transfer ribbon roll is loaded, the printhead must be cleaned using printhead and roller cleaner
(97.20.002). The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or
eye contact, immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor.
Ensure good ventilation.

e  Open the cover of printing system.

° Open the printhead (C) by turning the pressure lever (D) anticlockwise.
CAUTION!
Risk of scraping when inserting the transfer ribbon res. when removing the used transfer ribbon!
= Be careful with the spring steel plate edges!

e Load the transfer ribbon roll (A) with outer winding onto the unwinding roll (B).

e  Place an empty ribbon roll on the rewinding roll (E).

e Lead the transfer ribbon below the printhead (C).

e  Fix the ribbon with an adhesive tape in rotating direction at the empty roll of the rewinding roll (E).
Pay attention to the rotation direction of transfer ribbon rewinder anticlockwise.

. In order to move the printhead (C) down, turn the pressure lever (D) in clockwise direction until it locks.
e  Close the cover of printing system.

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be
damaged, the transfer ribbon should be antistatic.

The use of wrong materials can lead to malfunctions of the printing system and the guarantee can expire.

CAUTION!
Impact of static material on people!
= Use antistatic transfer ribbon, because static discharge can occur when removing.
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Corner Type Printhead — Load Label Roll in Peel off Mode
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e  Open the cover of printing system.

e  Open the printhead (I) by turning the pressure lever (J) anticlockwise.

e  Pull up the latch of the bearing rail to open the bearing rail (A).

° Lead the label material below the label guiding (B) and printhead (I) and take care that the labels run through the photocell

©).

e  Press the bearing rail (A) down again until it engages.

. In order to move the printhead (I) down, turn the pressure lever (J) in clockwise direction until it locks.

e  Adjust the adjusting rings (D) of the label guiding to the width of material.

e  Turn the locking lever (G) upwards in clockwise direction while turning the dispenser whip (E) downwards.

e  Strip some labels from the backing paper and lead the backing material over the dispensing whip (H) and between the

plastic roll (F) and the dispensing whip-shaft (E).

e  Press again the dispensing whip (E) to the top and lock it.

e Lead the supporting paper to the back and fix it at a rewinding unit.

° Enter the offset value in the Dispenser 1/O menu.

e  Close the cover of printing system.
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Corner Type Printhead - Load Transfer Ribbon

NOTICE!

For the thermal transfer printing method it is necessary to load a ribbon, otherwise when using the printing system
in direct thermal print it is not necessary to load a ribbon. The ribbons used in the printing system have to be at
least the same width as the print media. In case the ribbon is narrower than the print media, the printhead is partly
unprotected and this could lead to early wear and tear.
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NOTICE!

Before a new transfer ribbon roll is loaded, the printhead must be cleaned using printhead and roller cleaner
(97.20.002). The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or
eye contact, immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor.
Ensure good ventilation.

e  Open the cover of printing system.

e  Open the printhead (C) by turning the pressure lever (D) anticlockwise.
CAUTION!
Risk of scraping when inserting the transfer ribbon res. when removing the used transfer ribbon!
= Be careful with the spring steel plate edges!

e  Load the transfer ribbon roll (A) with outer winding onto the unwinding roll (B).

° Place an empty ribbon roll on the rewinding roll (E).

e Lead the transfer ribbon below the printhead (C).

e  Fix the ribbon with an adhesive tape in rotating direction at the empty roll of the rewinding roll (E).
Pay attention to the rotation direction of transfer ribbon rewinder anticlockwise.

. In order to move the printhead (C) down, turn the pressure lever (D) in clockwise direction until it locks.
e  Close the cover of printing system.

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be
damaged, the transfer ribbon should be antistatic.

The use of wrong materials can lead to malfunctions of the printing systems and the guarantee can expire.

CAUTION!
Impact of static material on people!

= Use antistatic transfer ribbon, because static discharge can occur when removing.
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Touch-Screen Display

Touch-screen display structure The touch-screen display shows an intuitive graphic user interface with well-
defined symbols and buttons.

The touch-screen display informs about the current device status and status of
the print order, alerts in case of an error and indicates the device settings in the
menu.

The desired settings are made by selecting the buttons on the touch-screen
display.

valentin
ORMICKSYSTEME

Current date and time .
el | SO-Propanol

Device name (indicated in
network) CHaCHa{OH)CHz

‘ Qefahreahinweise
) 28 Pe ger wuLong 1k
Transfer ribbon status I et

Gewicht: 500ml

Customized info field

&
DLE B
Test Print
Favorites Display favorites list
Configuration Selection of parameter settings
Memory Card Memory card access menu
Print Starting print job
Test Print Starting test print
Formfeed Starting layout feed
Info Indication of device information
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Technical Data

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il
106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12
Print resolution 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Max. print speed 350 mm/s 100 mm/s 350 mm/s 350 mm/s | 300 mm/s 300 mm/s
Print width 105,7 mm 105,6 mm 106,6 mm 108,4 mm | 160 mm 162,6 mm
Passage width 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm 176 mm
Printhead Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type
Acoustic Emission (measuring distance 1 m)
Average sound power level 66,4 dB(A) 62,3d(B)A | 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) 65,1 dB(A)
Labels
Labels, continuous rolls or fan-fold paper, cardboard, textile, synthetics
Material weight max 220 g/m? (larger on demand)
Min label width 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Min label height 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Max label height 3000 mm 750 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm

Label sensors

standard: transmission

option: transmission and reflexion from bottom, transmission and reflexion from top,

ultrasonic photocell

Transfer ribbon
Ink

Max. roll diameter
Core diameter
Ribbon length
Ribbon width

outside/inside

@ 90 mm

254 mm/1"

450 m 450 m 450 m
110 mm 110 mm 110 mm

450 m

110 mm

450 m

163 mm

450 m

170 mm

Dimensions in mm (width x height x depth)

Print mechanics

Control unit

245 x 300 x 317

panel enclosure: 314 x 230 x 80 (without connection lines)
desktop enclosure: 287x127x250 (without connecion lines)

245 x 300 x 377

Weight
Print mechanics

Control unit

Connecion cable

approx. 11 kg

panel enclosure: approx. 5.5 kg (without connection lines)

ca. 13 kg

desktop enclosure: approx 4.5 kg (without connection lines)

approx 0.85 kg (print mechanics — control unit)

Electronics
Processor

RAM
Slot
Battery cache

Warning signal

High Speed 32 Bit
16 MB
for Compact Flash card Type |

for Real-Time clock (storage of data with shut-down)

acoustic signal when error

Interfaces
Serial

uUsB
Ethernet
2 x USB Host

RS-232C (up to 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

connection for external USB keyboard and memory stick

Operation data

Power supply
Power consumption
Nominal current

Fuse values

110 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V
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Operation data

Temperature

Humidity

5...40°C

max 80 % (non condensing)

Operation Panel (touch-screen)

Operating functions

Colour display

favorites, function menu, memory card, print start, test print, feed, about menu

800 x 480 pixel, screen size 7"

Operation Panel (LCD)
Keys

test print, function menu, quantity, CF Card, feed, enter, 4 x cursor

Graphic display 132 x 64 Pixel

Settings
date, time, shift times, 20 language settings (others on demand)
label and device parameters, interfaces,
password protection, variables

Monitoring

Stop printing if

Status report

end of ribbon / end of labels

extensive status print with information about settings e.g. print length counter,
runtime counter, photocell interface and network parameters
printout of all internal fonts and all supported bar codes

Fonts
Font types

Character sets

Bitmap fonts

Vector fonts/TrueType fonts

Font attributes

Font width

6 Bitmap fonts; 8 Vector fonts/TrueType fonts; 6 proportional fonts
other fonts on demand

Windows 1250 up t01257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

all West and East European Latin, Cyrillic, Greek and Arabic (option) characters are
supported

other character sets on demand

size in width and height 0.8 ... 5.6
zoom2 ... 9
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

size in width and height 1 ... 99 mm
variable zoom
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

depending on character font
bold, Italic, Inverse, Vertical

variable

Bar codes
1D bar codes

2D bar codes

Composite bar codes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

all bar codes are variable in height, module width and ratio.
orientation 0°, 90 °, 180°, 270°.
Optionally with check digit and human readable line.

Software
Configuration

Process control
Label software

Windows driver

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 7® - 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technical modifications are subject to change
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Cleaning

f DANGER!
Risk of death by electric shock!

= Before opening the housing cover, disconnect the printing system from the mains supply and wait for a
moment until the power supply unit has discharged.

NOTICE!
When cleaning the printing system, personal protective equipment such as safety goggles and gloves are

recommended.

Cleaning task Frequency

General cleaning. As necessary.

Clean the transfer ribbon drawing roller. Each time the transfer ribbon is changed or when the printout
is adversely affected.

Clean the pressure roller. Each time the label roll is changed or when the printout and
label transport are adversely affected.

Clean the printhead. Direct thermal printing:
Each time the label roll is changed.
Thermal transfer printing:
Each time the transfer ribbon is changed or when the printout
is adversely affected.

Clean the label photocell. When the label roll is changed.

NOTICE!

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure
good ventilation.

f WARNING!
Risk of fire by easily inflammable label soluble!

= When using label soluble, dust must be completely removed from the printing system and cleaned.

General Cleaning

CAUTION!
Abrasive cleaning agents can damage the printing system!
= Do not use abrasives or solvents to clean the outer surface of the printing system.

= Remove dust and paper fuzz in the printing area with a soft brush or vacuum cleaner.
= Clean the outer surfaces with an all-purpose cleaner.

Clean theTransfer Ribbon Drawing Roller

A soiled drawing roller can lead to a reduced print quality and can affect the transport of material.
° Remove the cover of printing system.

e  Remove the labels and transfer ribbon.
e  Remove deposits with the roller cleaner and a soft cloth.

° If the roller appears damaged, replace it.
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Clean the Pressure Roller

A soiled pressure roller can lead to a reduced print quality and can affect
the transport of material.

CAUTIONI!
Pressure roller can be damaged!

= Do not use sharp or hard objects to clean
the pressure roller.

e  Open the cover of printing system.
e  Turn the lever (A) counter clockwise to lift up the printhead (B).

e  Remove the labels and transfer ribbon from the printing system.

e  Remove deposits with the roller cleaner and a soft cloth.

e  Turn the roller (C) manually step by step to clean the complete roller
(only possible when the printing system is switched off, as otherwise
the step motor is full of power and the roller is kept in its position).

Clean the Printhead

Printing can cause accumulation of dirt at the printhead e.g. by colour particles of the transfer ribbon, and therefore it is
necessary to clean the printhead in regular periods depending on operating hours, environmental effects such as dust etc.

CAUTION!

Printhead can be damaged!

= Do not use sharp or hard objects to clean the printhead.
= Do not touch the protective glass layer of the printhead.

° Open the cover of printing system.

e Turn the lever counter clockwise to lift up the printhead.

e  Remove the labels and transfer ribbon from the printing system.

° Clean the printhead surface with a special cleaning pen or a cotton swab dipped in pure alcohol.

e  Before using the printing system, let the printhead dry for about two to three minutes.

Clean the Label Photocell

CAUTION!
Label photocell can be damaged!
= Do not use sharp or hard objects or solvents to clean the label photocell.

The label photocell can be soiled with paper dust. This may
affect the label scanning.

e  Open the cover of printing system.
e  Turn the lever counter clockwise to lift up the printhead.

. Remove the labels and transfer ribbon from the printing
system.

° Blow out the photocell (A) with the compressed air
spray. You have strictly to observe the instructions
mentioned on the can.

. Moisten a cleaning card (B) with printhead and roll
solvent to clean additionally the photocell inside.

° Reload labels and transfer ribbon.
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copyright by Carl Valentin GmbH.

A szaéllitmany 6sszetételére, a kilalakra, a teljesitményre, a méretekre és a sulyra vonatkoz6 adatok a nyomdai eléallitas
idépontjaban érvényes ismereteinken alapulnak. A médositasok jogat fenntartjuk.

Minden jogot fenntartunk, a forditas jogat is.

Az Gtmutatét vagy részeit nem szabad semmilyen formaban (nyomtatas, fénymasolas vagy mas eljaras) a Carl Valentin GmbH
cég irasban adott engedélye nélkiil masolni vagy elektronikus rendszerek alkalmazasaval feldolgozni, sokszorositani vagy
terejeszteni.

A késziilékek alland6 tovabbfejlesztése miatt eltérések adédhatnak a dokumentacio és a késziilék kdzott.
Az aktualis kiadast a kdvetkezd cimen talaljak: www.carl-valentin.de.

Aruvédjegy
A megnevezett markak és védjegyek az érintett tulajdonos markai és védjegyei. Ezek nem minden esetben kerulnek kiilén

jelolésre. A jelolés hianyabdl nem vonhaté le azon kdvetkeztetés, hogy nem bejegyzett markanévrél vagy bejegyzett védjegyrdl
van szo.

A Carl Valentin cég nyomtatémoduljai teljesitik az alabbi biztonsagi el6irasokat:
CE Alacsony feszliltségi iranyelv (2014/35/EU)

Iranyelv Elektomagneses 0sszeférhetéség (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Rendeltetésszer(i hasznalat

A nyomtatérendszer kizarélag az adott célra alkalmas és a gyarté altal engedélyezett anyagok nyomtatasara szolgal.
Minden ettdl eltéré vagy ezt meghaladé hasznalat nem rendeltetésszeriinek tekintendé. A gyartd/szallité nem tartozik
felel6sséggel a rendellenes hasznalatbol eredé karokért; a kockazatot ilyenkor egyeddl a felhasznalénak kell viselnie.

A rendeltetésszerii hasznalat fogalmaba tartozik a kezelési utasitas betartasa is, beleértve a gyarté altal kdzolt
karbantartasi ajanlasokat/eléirasokat.

A nyomtatérendszer csak miiszakilag kifogastalan allapotban, tovabba rendeltetésszeriien, a biztonsagi szabalyok és
veszélyek ismeretében, a kezelési utasitas figyelembe vétele mellett szabad hasznalni! Haladéktalanul el kell haritani
els6sorban a biztonsagot veszélyeztet6 lizemzavarokat.

A nyomtatdérendszer a legujabb miszaki szinvonalnak és az altalanosan elismert biztonsag technikai szabalyoknak
megfeleléen készult. Mindazonaltal hasznalat kézben eléfordulhat, hogy a felhasznalé vagy kivilallok testi épsége
veszélybe kertll, illetve megrongalédik a nyomtatérendszer és egyéb anyagi kar keletkezik.

Biztonsagi tudnivalok

FIGYELMEZTETES!
A nyomtatémechanikat a berendezésbe vald beépitésre szantak. Ennek soran kételez6éen ugyelni kell a

nemzeti biztonséagi utasitasok betartasara. Kiléndsen a kdvetkezd pontokra kell tgyelni:

= A nyomtatdbmechanikat tgy kell biztositani, hogy a nyomtatés folyamata soran ne nyulhasson a
munkaterdiletre.

= Biztositani kell, hogy az IEC 62368-1 szabvany szerint megkdvetelt tiizvédelmi felszerelés
rendekezésre élljon (lasd: a 6.4. fejezetet az IEC 62368-1 szabvanyban).

A nyomtatérendszer 110 ... 240 V AC-os valtéfesziiltségl haldézatokhoz késziilt. A nyomtatérendszert csak védéérintkezés
csatlakozoaljzathoz szabad csatlakoztatni.

ﬂ FIGYELEM!
A csatlakozoaljzat védéfoldelését egy szakembernek ellendriznie kell.
A nyomtatérendszer csak védo kisfesziltség levezetésére alkalmas késziilékekkel szabad 6sszekapcsolni.

A csatlakozéasok kialakitasakor vagy a levalasztasakor ki kell kapcsolni az 6sszes érintett késziléket (a szamitégépet, a
nyomtatérendszert és a tartozékokat).

A nyomtatérendszert csak szaraz kornyezetben szabad miikddtetni és nem szabad azt nedvesség (freccsené viz, kod,
stb.) hatdsanak kitenni.

A nyomtatérendszert tilos robbanasveszélyes kdrnyezetekben vagy nagyfeszlltségii vezetékektél tavol izemeltetni.

A nyomtatorendszert csak csiszoléportol, fémforgacstdl és hasonl6 idegen daraboktdl védett kdrnyezetekben hasznalja.
A karbantartasi és allagmegérzési miveleteket csak képzett szakember végezheti.

A kezel6személyzetet az Uzemeltetének a hasznalati utasitasnak megfelel6en kell kioktatnia.

Az alkalmazastol fliggéen tgyelni kell arra, hogy személyek ruhaja, haja, ékszerei vagy egyéb hasonlé targyai ne
kertljenek érintkezésbe a nyitott, forgdé vagy mozgo6 berendezésrészekkel.

A késziilék vagy egyes részei (pl. nyomtatéfej) nyomtatas kézben nagyon felmelegedhetnek. Uzem kdzben ne érintse meg
a készlléket és anyagvaltas, kiszerelés vagy beallitas el6tt hagyja leh(ini.

Soha ne hasznaljon gyulékony fogydeszkdzoket.

Csak a kezelési utasitasban ismertetett miveleteket szabad végrehajtani. Az ezen tilmend munkalatokat kizarélag a
gyarto végezheti, illetve ezek a gyartoval val6 egyeztetés utan végezhetok el.

Uzemzavart okozhat, ha az elektronikus gépegységekbe és azok szoftvereibe szakszeritleniil beavatkoznak.
A készuléken végzett szakszeritlen munkalatok vagy modositasok veszélyeztethetik az lizembiztonsagot.

A javitasi munkalatokat mindig olyan szakmuhelyben végeztesse, amely rendelkezik a megfelelé szaktudassal, és a
végrehajtandé munka elvégzéséhez szikséges szerszammal.

A készulékeken kuldnbozé figyelmeztetd jelzések talalhatok, amik a veszélyekre felhivjak a figyelmet. Ezt az elrendezést
ne szedje le, kiildnben a veszélyeket nem lehet tobbé felismerni.

f VESZELY!
A haldzati fesziltség életveszélyes!

= A készllék hazat ne nyissa fel.

88

Magyar



SPE Il

VIGYAZAT!
Kétpoblusu biztositék.

= Minden karbantartasi mivelet el6tt valassza le a nyomtatérendszert az elektromos halézatrol, és varjon roévid
ideig, mig a halozati adapter feszlltségmentessé valik.

Uzemen kiviil helyezés és leszerelés

0 FIGYELEM!
A nyomtatorendszer leszerelését csak szakképzett személyzet végezheti.

VIGYAZAT!

Sériilésveszély a késziilék felemelésekor és lehelyezésekor 6vatlan kezelés miatt.
= Ne becslilje ala a kdézvetlen nyomtatérendszer tomegét (11 ... 11 kg).
= Szdllitasnal a kdzvetlen nyomtatérendszert biztositsa ellenérizetlen mozgasok ellen.

Kornyezetkiméld kiselejtezés

A B2B készilékek gyartoja 2006.03.23-t6l koteles a 2005.08.13. utan gyartott régi késziilékeket visszavenni és felhasznalni.
Ezeket a régi készllékeket nem szabad a kommunalis hulladékgy(ijté helyeken leadni. Csak a gyarté altal szervezett médon
szabad értékesiteni és megsemmisiteni. Ennek megfeleléen a jeldlt Valentin termékeket a jovében vissza kell adni a Carl
Valentin GmbH-nak.

Ekkor a régi készulékeket szakszerlien vonjak ki a forgalombal.

A Carl Valentin GmbH ezaltal a régi készilékek kiselejtezésével kapcsolatos minden kételezettséget idében elintéz, és ezzel
lehet&vé teszi, hogy a termékeket a tovabbiakban is nehézségek nélkiil forgalmazzak. Csak a bérmentesitve kildott
készilékeket tudjuk atvenni.

A nyomtatérendszer nyomtatott aramkore litium akkumulatorral van ellatva. Ezt kereskedelmi egységekben talalhato
akkumulatorgy(ijté tarolékban vagy a hivatalos hulladékkezel6knél kell megsemmisiteni.

Tovabbi informéaciék a WEEE iranyelvében vagy a www.carl-valentin.de cimen elérheté weboldalunkon talalhatok.
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Uzemelési feltételek

Az lizemelési feltételek azok az el6feltételek, amelyeket a készulékeink izembe helyezése el6tt és lizemelése soran teljesiteni
kell azért, hogy garantélja a biztos és zavartalan tizemelést.

Figyelmesen olvassa at az lizemelési feltételeket.

Ha az Gizemelési feltételek gyakorlati alkalmazéasaval kapcsolatban kérdése mertil fel, vegye fel a kapcsolatot veliink vagy az
illetékes vevdszolgalatunkkal.

Altalanos feltételek

A késziilékeket a felallitasukig csak az eredeti csomagolasukban szallitsa és raktarozza.
A késziilékeket addig ne dllitsa fel és ne helyezze tizembe, amig az tizemelési feltételeket nem teljesiti.

A késziilékeink izembe helyezését, programozasat, kezelését, tisztitasat és apolasat csak a leirasaink gondos atolvasasa utan
lehet elvégezni.

A késziilékeket csak erre kiképzett személyzet kezelheti.

FIGYELEM!
Ismételje meg az oktatast.

Az oktatasok tartalmarol lasd az "Uzemeltetési feltételek”, a "Tovabbitdszalag kazetta behelyezése" és a
"Karbantartas és tisztitas" c. fejezeteket.

Az utasitdsok az altalunk szallitott idegen késziilékekre is érvényesek.
Csak eredeti p6t- és cserealkatrészeket hasznaljon.
A tartozékokkal/kopodalkatrészek cseréjével kapcsolatban forduljon a gyartéhoz.

A feldllitasi hellyel kapcsolatos feltételek

A feldllitas helye legyen sik, razkédas-, lengés- és léghuzatmentes.
A késziilékeket Ugy helyezze el, hogy optimalisan lehessen kezelni, és a karbantartasnal j6l hozza lehessen férni.

Halozati energiaellatas felszerelése a feldllitas helyén

A készilékeink csatlakozasara szolgald haldzati tapellatas felelien meg a nemzetkoézi eléirasoknak és az ezekbdl szarmazo
rendelkezéseknek. Ehhez tartoznak 1ényegében az aldbbi hdrom bizottsag valamelyikének javaslatai:

. Internationale Elektronische Kommission (Nemzetkdzi Elektronikai Bizottsag) (IEC)
e  Europaisches Komitee fur Elektronische Normung (Elektronikai Szabvanyositas Eurdpai Bizottsaga) (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (Német Elektrotechnikai Szdvetség) (VDE)

Készilékeink a VDE &ltal meghatarozott |. védelmi osztalyba tartoznak és védévezetékkel kell 6ket csatlakoztatni. A helyszini
elektromos halézatnak legyen véddvezetéke, amely elvezeti a készuléken beliili zavarfesziltségeket.

Halézati energiaellatas miiszaki adatai

Halbzati feszlltség és frekvencia: Lasd az adattablat

Halbzati feszlltség megengedett tlirése: A névleges érték+6 ... -10 %-a
Halézati frekvencia megengedett tirése: A névleges érték+2 ... -2 %-a
Haldzati feszlltség megengedett torzitasi tényezéje: <5%

Zavarmentesités:

Erésen zavart halézatoknal (pl. tirisztorvezérelt készilékek alkalmazasa esetén) a zavarmentesitést a felhasznalo végezze el. A
kovetkez6 lehet6ségek kozil valaszthat példaul:

° Kulon halozati vezetéket alakit ki a készuilékeink szamara.

¢ Problémas esetekben helyezzen kapacitiv Uton elkiilonitett levalaszté transzformatort vagy mas zavarmentesité késziléket
a készulékink elé a halozatba.
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Zavarsugarzas és zavarallésag
e  Zavarsugarzas/kibocsatas az EN 55032: 2015-07 szabvany szerint

e  Zavarallésag/immunitas az EN 61000-6-2: 2019-02 szabvany szerint

FIGYELEM!
Ez egy "A" osztalyl késziilék. Ez a berendezés lakéteriileten zavarhatja a radiézast; ebben az esetben az
lzemeltet6tdl kérni lehet, hogy megtegye a szikséges intézkedéseket, és viselje ennek koltségeit.

Csatlakozé vezetékek kiilsé késziilékekhez
Minden csatlakoz6 vezeték legyen arnyékolt. Az arnyékol6 szdvetet mindkét oldalon nagy feliileten késse dssze a csatlakozo
hazzal.

A vezetéket ne vezesse parhuzamosan az aramvezetékekkel. Ha ezt nem lehet elkerilni, tartson legalabb 0,5 méteres
tavolsagot.

A vezetékek hémérséklettartomanya: -15 ... +80 °C.

Csak olyan késziilékeket szabad az &ramkorhdz csatlakoztatni, amelyek megfelelnek a 'Safety Extra Low Voltage' (SELV)
kovetelményeknek. Ezek altalaban olyan készulékek, amelyeket az EN 62368-1 szabvany szerint vizsgaltak be.

Adatvezetékek kiépitése
Az adatkabelek legyenek teljesen arnyékoltak és rendelkezzenek fém vagy fémezett csatlakozédugokkal. Az elektromos
zavarok sugarzasanak és vételének elkerllése érdekében arnyékolt kabelekre és csatlakozddugodkra van sziikség.
Hasznélhat6 vezetékek
Arnyékolt vezeték: 4x2x0,14mm2 (4 x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Az ado és vevbvezetékek mindig legyenek parosaval 6sszesodorva.
Maximalis vezetékhosszak:  V 24 (RS232C) portndl - 3 m (arnyékolassal)
USB-3m
Ethernet - 100 m

Légaramlas

A késziilék korul szabad lIégaramlast kell kialakitani, hogy az ne tudjon megengedhetetlen mértékben felmelegedni.
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Hatarértékek

Védelem IP szerint: 20

Kornyezeti hémérséklet °C (lizem kdzben): Min. +5, max. +40

Kornyezeti hémérséklet °C (raktarozasnal): Min. —20, max. +60

Relativ paratartalom % (Uzem kozben): Max. 80

Relativ paratartalom % (raktarozasnal): Max. 80 (harmatképz&dés nem megengedett)
Garancia

A kovetkez6 kareseményekkel kapcsolatban felmeriilé garancialis kotelezettségeket nem vallaljuk:
e Hanem veszi figyelembe az tizemelési feltételeinket és a haszndlati utasitast.

e  Ha hibas a kérnyezet elektromos felszerelése.

e  Ha megvaltoztatja a készulékink felépitését.

e  Ha hibasan programozza és kezeli azt.

e  Hanem mentette az adatokat.

e Hanem eredeti pétalkatrészeket és tartozékokat hasznal.

e  Természetes kopas és elhasznalédas esetén.

Ha a késziiléket Ujonnan dllitja be vagy programozza, az Uj beallitast ellenérizze egy probafuttatassal és prébanyomtatassal.
Ezzel elkerili a hibas eredményeket, arjelzéseket és értékeléseket.

A késziilékeket csak erre kiképzett munkatéars kezelheti.
Ellenérizze, hogy szakszerlien kezelik-e a termékeinket és ismételje meg a betanitast.

Nem garantaljuk, hogy minden tipusunk rendelkezik a hasznalati utasitasban leirt valamennyi tulajdonsaggal. Mivel arra
toreksziink, hogy termékeinket allandéan tovabbfejlessziik és javitsuk, megvaltozhattak olyan miiszaki adatok, amelyeket nem
ismertettunk.

A fejlesztés és az orszagonként eltéré elirasok kovetkeztében eléfordulhat, hogy a hasznalati utasitas abrai és példai eltérnek
a szallitott kivitelnél.

Vegye figyelembe a megengedheté nyomathordozok hasznalatat és a késziilék apolasaval kapcsolatos tudnivalokat, hogy
elkerllje a karosodasokat vagy a korai kopast.

Toérekedtlink arra, hogy ezt a kézikdnyvet érthetd formaban hozzuk fogalomba, és lehetdleg sok informaciét szolgaltassunk. Ha
kérdése mertl fel vagy hibat fedez fel, k6zdlje vellink, hogy lehetéséglink legyen a kézikdnyveink javitasara.
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Nyomtatérendszer ki-/becsomagolasa

VIGYAZAT!

Sériilésveszély a késziilék felemelésekor és lehelyezésekor 6vatlan kezelés miatt.
= Ne becslilje ala a kézvetlen nyomtatérendszer tomegét (11 ... 11 kg).
= Szdllitasnal a kdzvetlen nyomtatérendszert biztositsa ellenérizetlen mozgéasok ellen.

= Ellendrizze, hogy a nyomtatérendszer szallitas kézben nem karosodott-e.
= Vegye el a nyomtatofejnél 1év6, habanyagbdl késziilt szallitasi biztositast.
= Ellendrizze a szallitmany teljességét.

0 FIGYELEM!
Orizze meg az eredeti csomagolast a késébbi szallitashoz.

Szallitott elemek

¢  Nyomtatémechanika.

. Vezérl6 elektronika és halozati kabel.

o Osszekodtd kabel.

e |/O tartozékok (ellencsatlakoz6 az 1/0-hoz).

e 1 tekercs tovabbitészalag.

° Papirmag a tovabbitészalag felcsévélésére, el6szerelt.
e  Tisztitéfélia a nyomtatéfejhez.

. Dokumentéacié.

e  Nyomtaté meghajté CD.

. Labelstar Office LITE.

Nyomtatérendszer felszerelése/szerelése gépekre

0 FIGYELEM!
A felszerelést csak betanitott és szakképzett személyzet végezheti.

VIGYAZAT!

A para és a nedvesseég karosithatja a készuléket, illetve a nyomtatandé anyagokat.
= A nyomtatémodult csak szaraz és a freccsend viz hatasaval szemben védett helyen szabad felallitani.

= A nyomtatébmechanikat ugy szerelje fel, hogy ne legyen kitéve razkbdasnak, rezgésnek és léghuzatnak.
= Nyissa fel a nyomtatémechanika fedelét.
= Vegye ki a szdllitasi rogzitéelemeket a nyomtatofej kornyékén talalhaté habanyagbol.
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Nyomtatérendszer rogzitése

= A nyomtatérendszer (C) felszerelése 6t darab M5 rogzitécsavarral torténik (B) a megfelel tamasztoszerkezetre (A).
VIGYAZAT!

A nyomtatérendszer nem megfeleld rogzitése miatti sériilése. Amennyiben a nyomtatérendszer nincs megfelel6en
rogzitve fennall a veszélye, hogy kiesik a tamasztészerkezetbdl. Ez sériilésekhez vezethet.

= A nyomtatérendszert az elSirasszerlii miikodéshez fel kell helyezni a tAmasztészerkezetre.
= Hasznaljon megfelelé csavarokat, amelyek elbirjak a nyomtatérendszer sulyat.

A nyomtatérendszer csatlakoztatasa

A modul széles tartoméanyu tdpegységgel van felszerelve. A készulék mindenféle beavatkozas nélkil hasznalhat6é
240 V AC / 50-60 Hz valtéaramu héalbzati fesziltséggel.

VIGYAZAT!
A nyomtatorendszert a nem meghatarozhat6 bekapcsolasi aramok karosithatjak.
= A haldzatra valo rakapcsolas el6tt a halézati kapcsolét O allasba kell kapcsolni.

= A héalézati kébel csatlakozédugojat be kell dugni a halézati csatlakozoaljzatba.
= A hélézati kdbel dugaszat foldelt csatlakozéaljzatba szabad bedugni.

FIGYELEM!
Az elégtelen vagy hianyos féldelés miatt izem kézben zavarok Iéphetnek fel.
Ugyeljen arra, hogy a nyomtatérendszerre csatlakoztatott minden szamitogép és dsszekotdkabel foldelve legyen.

= A kozvetlen nyomtatérendszert alkalmas kabel segitségével kell a szamitogéppel vagy a haldzattal 6sszekapcsolni.
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A nyomtatérendszer izembe helyezése

= A nyomtat6szerkezetet szerelje fel.

U

A nyomtatoszerkezet és a vezérlSelektronika kozotti 6sszekotd kabelt dugja be, és biztositsa, hogy akaratlanul ne
lehessen kihuzni.

Hozza létre a vezérl6elektronika és a szamitogép nyomtatéportja kdzotti 6sszekottetést.

Hozza létre a vezérlGelektronika és a csomagoldgép vezérld be- és kimenete kdzotti 6sszekottetést.
Csatlakoztassa a vezérl6elektronika haldzati kabelét.

Miutan elkészitette az 8sszes csatlakozast, kapcsolja be az egységet a haldzati kapcsoléval.
Helyezze be a cimkeanyagot és a tovabbit6 szalagot.

Uuuuul

A Label layout/Measure label (Cimkeelrendezés/Cimke mérése) meniiben inditsa el a mérési folyamatot.

FIGYELEM!
A megfelel6 méréshez legalabb két teljes cimkét el6re kell tolni (nem a végtelen cimkéknél).

A cimkék és a bevagas hosszanak mérésénél el6fordulhatnak kis kiildbnbségek. Ezért az értékek a Label layout/Label and gap
(Cimkeelrendezés/Cimke és Rés) meniiben manuélisan beallithatok.
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Flat tipusi nyomégomb — Cimketekercs behelyezése kiadé iizemmédban
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Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.
° Forgassa el a (I) nyomoékart balra, hogy felbillentse az (H) nyoméfejet.

e Vezesse at a cimkeanyagot a cimke megvezetés (B) és a nyomogomb (H) alatt.
Ugyeljen arra, hogy az anyag a fénysorompé (A) alatt fusson.

. Forgassa a piros szini (I) nyomékart az 6ramutaté jarasa iranyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az (H)
nyomaégombot.

e  Acimkevezetés (C) beallitd gyiriit igazitsa az anyag szélességéhez.

e  Forditsa el a reteszel6kart (F) az 6ramutaté jarasaval megegyezd iranyban felfelé és ennek soran forgassa el lefelé az
adagol6himbat (D).

e  Huzzon le néhany cimkét a hordozéanyagrol, majd vezesse at a hordozéanyagot az adagol6él (G) felett és a bordas
mianyag henger (E) valamint az adagoléhimba (D) tengelye kozétt.

e A (D) kiaddszerkezetet nyomja felfele és kattintsa be.
e A hordozbanyagot vezesse hatrafele és rogzitse a felcsévéld szerkezetre.
e Az ofszet értéket a Dispenser I/0 (Kiadd 1/0) meniipontban irja be.

e  Zarjale Gjra a nyomtatérendszer fedelét.
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Flat tipusi nyomégomb - A transzferfélia behelyezése

FIGYELEM!

A héatviteli nyomtatasi eljarashoz egy festékszalagot kell behelyezni. Ha a nyomtatérendszert kdzvetlen
hényomtatasra kivanja hasznalni, nincs sziikség festékszalagra. A nyomtatérendszerbe behelyezett festékszalag
legyen legaldbb olyan széles, mint a nyomathordozé. Ha a festékszalag keskenyebb, mint a nyomathordozé, a
nyomtatéfej egy része védelem nélkil marad és hamar elhasznalodik.
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FIGYELEM!

A tovabbitdszalag behelyezése elbtt tisztitsa meg a nyomtatéfejet nyomtatofej- és hengertisztitdval (97.20.002).
Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési el6irasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési fellletet alaposan foly6 viz alatt. Irritacio esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrél.

e Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.
e  Forgassa el a (D) nyomdkart balra, hogy felbillentse az (C) nyomofejet.

VIGYAZAT!

Horzsolasveszély all fenn az tovabbitészalag behelyezésekor, illetve a hasznalt tovabbitdszalag eltavolitasakor!
= Ugyeljen a rugdlemez éleire!

o Akils6 tekercselési (A) transzferfdlia tekercset helyezze a (B) letekerd orséra.

e Tolja a szinszalag uritémagjat a felcsévélé gorgé (E) felé.

e  Vezesse at a transzferféliat a nyomoégomb (C) alatt.

e  Atovabbitdszalag elejét egy ragasztdszalag csikkal rogzitse az (E) feltekerd orsé tires magjara. Ugyeljen arra, hogy a
transzferfdlia felcsévélés iranya az 6ramutat6 jarasaval ellentétes legyen.

° Forgassa a piros szinl (D) nyomokart az 6ramutaté jarasa iranyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az (C)
nyomaégombot.

e  Zarjale Gjra a nyomtatérendszer fedelét.

FIGYELEM!

Mivel az elektrosztatikus kisilés karosithatja a termonyomtat6 fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus
alkatrészeket, a szallitészalagnak antisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelelé anyagokat hasznal, akkor a nyomtatérendszer hibasan miikddhet és a garancia megszinik.

VIGYAZAT!
Elektrosztatikus anyagok hatasa az emberre!
= Haszndljon antisztatikus tovabbitdészalagot, mivel a kivételkor elektrosztatikus kisiilés keletkezhet.
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Corner tipust nyomoégomb — Cimketekercs behelyezése kiadé izemmdédban
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Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.
Forgassa el a (J) nyomdkart balra, hogy felbillentse az (I) nyoméfejet.
A csapéagysin (A) nyitdsahoz hizza felfelé a csapagysin reteszét.

Vezesse at a cimkeanyagot a cimke megvezetés (B) és a nyomégomb (1) alatt.
Ugyeljen arra, hogy az anyag a fénysorompé (C) alatt fusson.

Nyomja ismét lefelé a csapagysint (A) bekattanasig.

Forgassa a piros szin (J) nyomokart az 6ramutato6 jarasa iranyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az (1)
nyomogombot.

A cimkevezetés (D) beallité gydriit igazitsa az anyag szélességéhez.

Forditsa el a reteszel6kart (G) az 6ramutaté jarasaval megegyezd iranyban felfelé és ennek soran forgassa el lefelé az
adagol6himbét (E).

Huzzon le néhany cimkét a hordozdanyagrél és vezesse at a hordozéanyagot az adagoléél (H) felett és a bordas miianyag
henger (F) valamint az adagoléhimba (E) tengelye kozott.

A (E) kiaddészerkezetet nyomja felfele és kattintsa be.
A hordozdanyagot vezesse hatrafele és rogzitse a felcsévél6 szerkezetre.
Az ofszet értéket a Dispenser I/O (Kiadé 1/0) meniipontban irja be.

Zéarja le Ujra a nyomtatorendszer fedelét.
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Corner tipust- nyomégomb - A transzferfélia behelyezése

FIGYELEM!

A héatviteli nyomtatasi eljarashoz egy festékszalagot kell behelyezni. Ha a nyomtatérendszert kdzvetlen
hényomtatasra kivanja hasznalni, nincs sziikség festékszalagra. A nyomtatérendszerbe behelyezett festékszalag
legyen legaldbb olyan széles, mint a nyomathordozé. Ha a festékszalag keskenyebb, mint a nyomathordozé, a
nyomtatéfej egy része védelem nélkil marad és hamar elhasznalodik.
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FIGYELEM!

A tovabbitdszalag behelyezése elbtt tisztitsa meg a nyomtatofejet nyomtatofej- és hengertisztitéval (97.20.002).
Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési el6irasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési felliletet alaposan foly6 viz alatt. Irritacié esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfeleld szell6zésrél.

e Nyissa fel a nyomtatoérendszer fedelét.
e  Forgassa el a (D) nyomdkart balra, hogy felbillentse az (C) nyomofejet.

VIGYAZAT!

Horzsolasveszeély all fenn az tovabbitészalag behelyezésekor, illetve a hasznalt tovabbitdszalag eltavolitasakor!
= Ugyeljen a rugdlemez éleire!

o Akilsé tekercselési (A) transzferfdlia tekercset helyezze a (B) letekerd orséra.

e Tolja a szinszalag uritémagjat a felcsévél6 gorgé (E) felé.

e  Vezesse at a transzferféliat a nyomoégomb (C) alatt.

e  Atovabbitdszalag elejét egy ragasztdszalag csikkal rogzitse az (E) feltekerd orso tires magjara. Ugyeljen arra, hogy a
transzferfdlia felcsévélés iranya az 6ramutat6 jarasaval ellentétes legyen.

° Forgassa a piros szinl (D) nyomokart az 6ramutaté jarasa iranyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az (C)
nyomégombot.

e  Zarjale Gjra a nyomtatérendszer fedelét.

FIGYELEM!

Mivel az elektrosztatikus kisiilés karosithatja a termonyomtat6 fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus
alkatrészeket, a szallitszalagnak antisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelelé anyagokat hasznal, akkor a nyomtatorendszer hibasan mikddhet és a garancia megszinik.

VIGYAZAT!

Elektrosztatikus anyagok hatasa az emberre!
= Haszndljon antisztatikus tovabbitdészalagot, mivel a kivételkor elektrosztatikus kisuilés keletkezhet.
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Erintéképernyds kijelzd

Az érintoképernyds kijelz6 felépitése Az érintéképernyds kijelz6 egy intuitiv grafikus kezel&felilet jol érthetd
szimbolumokkal és kapcsoléfeliletekkel.
Az érintéképernyds kijelz6 a készulék és a nyomtatasi feladat aktualis
allapotardl tajékoztatja a felhasznalot, hibékat jelez és menikben mutatja a
készulék beallitasait.
Az érintéképernyds kijelz6 kapcsoldfelileteinek kivalasztasaval beallitasok
végezheték.

valentin
ORUCKSYSTEME

. ; A S LabelPrtol
Aktualis datum és 6raidé 10.102,3.74

Késziléknév (a haldzati
beallitdsokban kerilt megadasra)

A transzferszalag allapota

35 1
Felhasznal6 altal definialt — - I
informaciés mezd 1 Gewicht: 500m!
&
DLE &
Test Print
Favorites Megjeleniti a kedvencek listat
Configuration Paraméter-beallitasok valasztasa
Memory Card A memo@riakartya menijének elérése
Print Nyomtatasi feladat inditasa
Test Print Tesztnyomtatéds inditasa
Formfeed Layout eltolas kivaltasa
Info Késziilékinformaciok megjelenitése
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Miiszaki adatok

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il
106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12
Felbontas 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Nyomtatasi sebesség 350 mm/s 100 mm/s 350 mm/s 350 mm/s | 300 mm/s 300 mm/s
Nyomtatasi szélesség 105,7 mm 105,6 mm 106,6 mm 108,4 mm | 160 mm 162,6 mm
Ateresztési szélesség 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm 176 mm
Nyomtatofej Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type
Zajkibocsatas (mérési tavolsag 1 m)
Atlagos hangteljesitmény szint 66,4 dB(A) 62,3d(B)A | 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) 65,1 dB(A)
Cimkék
Cimkék vagy végtelen anyag Papir, karton, textil, mGanyag
Anyagvastagséag max. 220 g/mz (kiilén kivansagra nagyobb)
Legkisebb cimkeszélesség 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Legkisebb cimkemagassag 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Max. cimkemagassag 3000 mm 750 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm

Cimkeérzékeld

Szokasos: Atmend fény

Kiegészités: Alulrél jové atesd vagy visszavert fénnyel miikddd, Atmend fény +

visszaver6dés fentrdl, ultrahangos fénysorompé

Tovabbitészalag
Festékoldal
Tekercs atméréje
Magatméré

Max. hossz

Max. szélesség

kulsé vagy belsé

@ 90 mm

254 mm/1"

450 m 450 m 450 m 450 m 450 m
110 mm 110 mm 110 mm 110 mm 163 mm

450 m

170 mm

Hazméretek (szélesség x magassag x mélység)

Nyomtatészerkezet (mm)
Vezérl6elektronika (mm)

245 x 300 x 317

Panelhaz: 314 x 230 x 80 (csatlakozévezetékek nélkdil)
Asztalhaz: 287 x 127 x 250 (csatlakozévezetékek nélkiil)

245 x 300 x 377

Sualy
Nyomtatészerkezet
Vezérl6elektronika

kb. 11 kg kb. 13 kg

Panelhaz: kb. 5,5 kg (csatlakozévezetékek nélkul)
Asztalhaz: kb. 4,5 kg (csatlakozévezetékek nélkiil)

Osszekotékabel kb. 0,85 kg (Nyomtatoszerkezet — Vezérl6elektronika)
Elektronika
Processzor Nagy sebességi 32 bites

Munkatarolé (RAM)
Csatlakozo6hely
Elem

Figyelmeztetd jelzés

16 MB
Kompakt Flash kartya I. tipus
a valds id6 6rahoz (adattarolas a haldzat lekapcsolasakor)

Hangjelzés hiba esetén

Portok
Soros

uUsB
Ethernet
2 x USB mester

RS-232C (115200 Baud sebességig)
2.0 nagysebességii szolga
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Csatlakozas kiils6 USB billentylizet €s memoriakartya szamara

Csatlakozasi adatok

Téapfesziltség Szabvanyos

Teljesitményfelvétel
Aram

Biztositék értékei

110 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V

Magyar
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Csatlakozasi adatok

Hoémérséklet

Relativ paratartalom

5...40°C

max. 80 % (nem kondenzalédo)

Kezelémez6 (Erintéképernyds kijelzd)

Szines kijelz6

Kezel6funkciok

800 x 480 képerny6pont hattérvilagitassal, képernydatlo: 7"

Kedvencek, funkciémenii, memdriakartya, nyomtatas inditasa, tesztnyomtatas,
elétolas, informacio

Kezelémez6 (LCD-kijelzo)
Grafikus kijelz6

132 x 64 pixel

Billentyk Tesztnyomtatés, funkcié menu, darabszam, CF kartya, taplalas, Enter, 4 x kurzor
Beallitasok

Datum, idépont, mlszak id6k

20 nyelv beallitas (tovabbiak kérésre)

cimkék-, késziilék paraméterek, portok, jelszavas védelem
Fellgyelet

Leallas a kdvetkezd esetekben

Transzferszalag vége / cimke vége

Statusznyomtatas Készulék beallitasok nyomtatasa, pl. futasteljesitmény,
fénysorompok, portok, halézati paraméterek
belsé irasmédok valamint a tamogatott vonalkédok kinyomtatasa
Feliratok

Felirat tipusok

Jelkészletek

Bitmap fontok

Vektor fontok/TrueType fontok

iras attribttumok

6 bitmap font

8 vektor font/TrueType fontok

6 proporcionalis font

tovabbi felirat tipusok kivansagra

Windows 1250 —1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
A rendszer tdAmogat minden nyugat- és keleterurépai,
latin, ciril, gérég és arab (kiegészités) jelkészletet.
Tovabbi jelkészletek kivansagra

Méret szélességben és magassagban 0,8 ... 5,6
Nagyitasi tényez6 2 ... 9
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Méret szélességben és magassagban 1 ... 99 mm
Nagyitasi tényezd fokozatmentes
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Az irasmadtol figgéen — felkéver, délt, inverz, fliggéleges

Karaktertavolsag Valtoztathat6

Vonalkédok

1D vonalkédok CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended,
Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode,
ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

2D vonalkédok Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

Kompozit vonalkédok GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated
Minden vonalkéd magassaga, modulszélessége és aranya valtoztathatd
Irany 0°, 90°, 180°, 270°
Valaszthat6 vizsgal6szam és karakternyomtatas

Szoftver

Konfiguracio
Folyamatvezérlés
Cimkeszoftver

Windows operacios rendszerek

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 7® - 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

MUszaki valtoztatasok joga fenntartva
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Tisztitas

VESZELY!
A Eletveszély dramiités miatt!

= Minden karbantartasi mivelet el6tt valassza le a nyomtatérendszert az elektromos halézatrol, és varjon révid
ideig, mig a halézati adapter fesziiltségmentessé valik.

FIGYELEM!
A készlilék tisztitasakor javasolt személyes munkavédelmi felszerelések, mint pl. védészemiiveg, vagy
védbkesztyl viselete.

Karbantartasi feladat Id6koz
Altalanos tisztitas. Sziikség szerint.
Tovabbitdszalag-htzéhenger tisztitasa. Minden egyes alkalommal a tovabbitészalag cseréjekor vagy

a nyomtatasi kép zavara esetén.

Tisztitsa meg a nyomoéhengert. Minden egyes alkalommal a cimketekercs cseréjekor vagy a
nyomtatasi kép és a cimketovabbitas zavarai esetén.

A nyomtatdfej tisztitsa. Koézvetlen hényomtatasnal:
Minden egyes alkalommal a cimketekercs cseréjekor.

A transzfer f6lids nyomtatasnal:
Minden egyes alkalommal a transzferfélia cseréjekor vagy a
nyomtatasi kép zavara esetén.

A cimke fénysorompéjanak tisztitasa. A cimketekercs cseréjekor.

FIGYELEM!

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési el6irasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési fellletet alaposan foly6 viz alatt. Irritacio esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrdl.

.f FIGYELMEZTETES!
A kénnyen meggyulladé cimkeoldo tlizveszélyt jelent!

= Cimkeold6 hasznélata esetén a nyomtatérendszert teliesen meg kell tisztitani a portél és tisztanak kell lennie.

Altalanos tisztitas

VIGYAZAT!
A nyomtatérendszer sériilése a tisztitdszer miatt!
= Akilsé6 fellletek vagy szerkezeti részegységek tisztitdsahoz nem szabad surol6- vagy oldészert hasznalni.

= A nyomtatasi terlileten 1évé port és papirszdszt puha ecsettel vagy porszivéoval kell eltavolitani.
= Akilsé6 fellleteket altalanos célu tisztitoszerrel kell megtisztitani.

Tovabbitészalag-huzéhenger tisztitdsa

Ha a huzéhenger szennyezett, az rontja a nyomtatas minéségét és akadalyozza az anyagtovabbitast.
e Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.

e  Vegye ki a cimkéket és a transzferféliat a nyomtatérendszerbél.
. Gorgétisztitoval és puha ruhaval tavolitsa el a lerakddasokat.

e  Ha az henger sérilt, cserélje le.
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A nyoméhenger tisztitasa

Ha a nyomdéhenger szennyezett, az rontja a nyomtatas minéségét és
akadalyozza az anyagtovabbitast.

VIGYAZAT!

A nyomtatéhenger karosodéasa!

= Ne haszndljanak éles, hegyes vagy
kemény targyakat a nyomtatéhenger
tisztitasahoz!

e Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.

e Forgassa el a (B) nyomdkart balra, hogy felbillentse az (A)
nyoméfejet.

e  Vegye ki a cimkéket és a transzferféliat a nyomtatérendszerbél.
. Gorg6tisztitoval és puha ruhaval tavolitsa el a lerakodasokat

e A (C) hengert Iépésenként forgassa el kézzel, hogy az egészet
meg tudja tisztitani (csak kikapcsolt nyomtatérendszer esetén
lehetséges, ellenkezb esetben a léptetémotor kapja az energiat és
ez a nyomdéhengert a sajat pozicidjaban tartja.).

A nyomtatofej tisztitsa

Nyomtatas kdzben a nyomtatéfejen szennyezédés halmozddhat fel, ami ronthatja a nyomtatasi képet,
példaul eltéré kontraszt vagy fliggbleges csikok formajaban.

VIGYAZAT!

A nyomtatéfej karosodasal!

= Ne hasznéljanak éles, hegyes vagy kemény targyakat a nyomtatéfej tisztitasahoz!
= Nem szabad megérinteni a nyomtatofej tveg védérétegét.

e  Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.

e  Forgassa el a nyomokart balra, hogy felbillentse az nyoméfejet.

e  Vegye ki a cimkéket és a transzferféliat a nyomtatérendszerbdl.

e A nyomtatofej fellletét specidlis tisztitopalcaval vagy alkoholba martott filtisztité palcikaval kell tisztitani.

e A nyomtatérendszer izembe helyezése el6tt hagyja szaradni a nyomoégombot 2-3 percig.

A cimke fénysorompodjanak tisztitasa

VIGYAZAT!
Megsérilhet a fénysorompd!
= A fénysorompd tisztitasdhoz nem szabad éles vagy kemény targyat, illetve oldészert hasznalni.

A papirbdl eredd por beszennyezheti a cimke
fénysorompdjat. Ez rontatja a cimke elejének felismerését..

e Nyissa fel a nyomtatérendszer fedelét.

e  Forgassa el a kart jobbrél balra a nyomtatofej
megemeléséhez.

e  Vegye ki a cimkéket és a transzferfoliat a
nyomtatérendszerbdl.

e Az (A) fénysorompét fujja ki gazspray-vel.
Tartsa be a dobozon lathaté utasitasokat.

° Ezutan az (A) cimke-fénysorompodkat egy el6zéleg
alkohollal nedvesitett (B) tisztit6 kartyaval tisztitsa meg.
A tisztitékartyat mozgassa ide-oda (lasd az abrat).

e  Tegye vissza a cimkéket és transzferfoliat a helyére.
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copyright by Carl Valentin

Podane dane na temat zawartosci zestawu, wygladu, parametrow, wymiaréw i ciezaru sg zgodne ze stanem naszej wiedzy w
momencie ztozenia dokumentacji do druku. Zmiany zastrzezone.

Wszystkie prawa, wraz z ttumaczeniem, zastrzezone.

Zabroniona jest reprodukcja lub przeprowadzanie zmian przy uzyciu systemow elektronicznych, powielanie lub dystrybucja w
jakiejkolwiek formie (druk, fotokopia lub inne procesy) bez pisemnego zezwolenia firmy Carl Valentin GmbH.

W wyniku ciggtego rozwoju urzadzen moga wystgpi¢ rozbieznosci pomiedzy dokumentacjag a urzgdzeniem.
Aktualng wersje mozna znalez¢ na stronie www.carl-valentin.de.

Znak firmowy

Wszystkie wymienione marki i znaki towarowe sg markami zastrzezonymi badz zastrzezonymi znakami towarowymi nalezacymi
do poszczegdlnych wiascicieli i nie zawsze sg oznaczane osobno. Brak oznaczenia nie oznacza, ze marki lub znaki towarowe
nie sg zastrzezone.

Moduty drukujace Carl Valentin spetniajg wymogi nastepujgcych dyrektyw w sprawie bezpieczenstwa:
CE Wytyczne niskiego napiecia (2014/35/UE)

Wytyczne kompatybilnosci elekromagnetycznej (2014/30/UE)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

System druku jest przeznaczony wytgcznie do wykonywania nadrukéw na odpowiednich, dopuszczonych przez
producenta materiatach. Inne lub wykraczajgce poza uzgodnione ramy zastosowanie uwaza sie za niezgodne z
przeznaczeniem Za szkody powstate wskutek nieprawidtowego uzycia producent/dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci;
ryzyko lezy wytacznie po stronie uzytkownika.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi oraz stosowanie si¢ do
zalecen/przepisow producenta w zakresie przeprowadzania prac konserwacyjnych.

System druku moze by¢ eksploatowany tylko w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z jej przeznaczeniem, przy
zastosowaniu zasad bezpieczenstwa i Swiadomosci zagrozen oraz przy przestrzeganiu zalecen zawartych w instrukcji
obstugi. W szczegélnosci nalezy niezwltocznie usuna¢ usterki zagrazajgce bezpieczenstwu.

System druku zostat skonstruowany zgodnie ze stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa. Pomimo tego w trakcie jego eksploatacji moze dojs¢ do powstania zagrozen dla zycia i zdrowia
uzytkownika lub os6b trzecich, ewentualnie do nieprawidtowosci w funkcjonowaniu systemu druku.

Wskazowki bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE!
Mechanizm drukujacy jest przewidziany do integracji w urzadzeniu. Nalezy przy tym obowigzkowo zwroci¢

uwage na przestrzeganie krajowych przepiséw w zakresie bezpieczenstwa. W szczegdlno$ci nalezy
zwroci¢ uwage na nastepujgce punkty:

= Nalezy tak zabezpieczy¢ mechanizm drukujacy, aby podczas drukowania nie byto mozliwo$ci siegania
do obszaru roboczego.

= Nalezy zapewni¢ dostepno$¢ wymaganego urzgdzenia ochrony przeciwpozarowej zgodnie z normg
IEC 62368-1 (patrz rozdziat 6.4 normy IEC 62368-1).

System druku skonstruowany jest dla napie¢ przemiennych w granicach od 110 ... 240 V AC. System druku nalezy
podtgczac wytgcznie do gniazda wtykowego ze stykiem ochronnym.

0 NOTYFIKACJA!

Sprawdzenie potgczenia uziemiajgcego z przewodem ochronnym w gniezdzie nalezy zleci¢ specjaliscie.
System druku fgczy¢ tylko z urzgdzeniami posiadajgcymi przewody ochronne niskiego napiecia.
Wszystkie urzadzenia przed podtaczeniem lub odtgczeniem nalezy wytgczy¢ (komputer, drukarke, akcesoria).

Modut drukujgcy mozna uzytkowac¢ wytgcznie w suchym otoczeniu i nie wolno wystawia¢ go na dziatanie wilgoci (wody,
mgly itp.).

System druku nie moze by¢ eksploatowany w srodowisku wybuchowym i w poblizu przewodéw wysokiego napiecia.

System druku wolno eksploatowa¢ tylko w miejscach zabezpieczonych przed pytem szlifierskim, metalowymi wiérami itp.
ciatami obcymi.

Prace konserwacyjne i serwisowe mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez przeszkolonych specjalistow.
Personel obstugowy musi zostaé przeszkolony przez uzytkownika na podstawie instrukcji obstugi.

W zaleznosci od warunkow zastosowania nalezy uwazac, aby odziez, witosy, bizuteria lub podobne przedmioty noszone
przez osoby nie dotknety odstonietych, wirujacych czesci bgdz poruszajgcych sie czesci.

Urzadzenie i czesci (np. gtowica drukujgca) moga sie nagrza¢ podczas drukowania. Podczas eksploataciji nie dotykac, a
przed wymiang materiatu, demontazem lub regulacjg pozostawi¢ do ochtodzenia.

Pod Zzadnym pozorem nie stosowac tatwopalnych materiatow eksploatacyjnych.

Nie wykonywa¢ zadnych innych dziatar poza opisanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Prace wykraczajgce poza ten
zakres mogg by¢ wykonywane tylko przez producenta lub w porozumieniu z producentem.

Nieprawidtowe dziatania wykonywane na elektronicznych podzespotach oraz ich oprogramowaniu mogg spowodowaé
usterki.

Nieprawidtowe prace lub zmiany na urzadzeniu mogg zagraza¢ bezpieczenstwu pracy.

Czynnosci serwisowe nalezy zawsze zleca¢ wykwalifikowanemu zaktadowi, posiadajgcemu niezbedng wiedze fachowsg i
narzedzia potrzebne do wykonania koniecznych prac.

Na urzadzeniu umieszczone sg wskazdéwki ostrzegawcze, ktdre zwracajg uwage na niebezpieczenstwa. Nie usuwac tych
naklejek, w innym wypadku nie bedzie mozliwe rozpoznanie niebezpieczenstw.

i'l: NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie zycia przez wysokie napiecie!

= Nie otwiera¢ obudowy urzgdzenia
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PRZESTROGA!

Dwubiegunowa ochrona.

= Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczy¢ system drukujacy od sieci elektrycznej
i odczekac¢ przez chwile, az zasilacz sie roztaduje.

Wyltaczenie z eksploatacji i demontaz

ﬂ NOTYFIKACJA!
Demontaz systemu drukujgcego moze by¢ przeprowadzany wytgcznie przez przeszkolony personel.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek nieostroznego obchodzenia sie z urzgdzeniem podczas jego
podnoszenia lub opuszczania.

= Nie wolno lekcewazy¢ masy systemu drukowania (11 ... 13 kg).

= Zabezpieczy¢ systemu drukowania przed niekontrolowanymi ruchami podczas transportu.

Ekologiczne usuwanie urzadzenia

Producenci urzadzen B2B od dnia 23.03.2006 sg zobowigzani do odbioru i utylizacji zuzytych urzadzen wyprodukowanych po
13.08.2005. Tych zuzytych urzadzen zasadniczo nie wolno oddawac do lokalnych punktéw zbiorki. Mogg one byé¢ tylko
utylizowane i usuwane w sposob zgodny z procedurami producenta. Odpowiednio oznaczone produkty Valentin mozna wiec
zwracac tylko firmie Carl Valentin GmbH.

Zuzyte urzadzenia zostang wowczas zutylizowane w spos6b fachowy.

Firma Carl Valentin GmbH niniejszym przejmuje na siebie wszystkie obowigzki zwigzane z utylizacjg zuzytych urzadzen i
umozliwia dalszy sprawny obrét produktami. Odbieramy tylko urzgdzenia wystane na koszt nadawcy.

Ptyta elektroniczna systemu drukujgcego jest wyposazona w baterie litowg. Nalezy jg wyrzuca¢ do pojemnikéw na zuzyte
baterie w sklepach lub oddawa¢ w publicznych punktach utylizacji.

Wiecej informacji mozna zaczerpna¢ z dyrektywy WEEE lub z naszej strony internetowej www.carl-valentin.de.
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Warunki eksploatacji

Warunki eksploatacji to zatozenia, ktére musza by¢ spetnione przed uruchomieniem i podczas pracy urzadzenia, aby zapewnic¢
bezpieczng i bezawaryjng prace.

Prosimy o doktadnie zapoznanie sig¢ z warunkami eksploatac;ji.

W przypadku pytan dotyczacych praktycznego zastosowania warunkéw eksploatacji nalezy skontaktowa¢ sie z nami lub
wiasciwym punktem obstugi klienta.

Warunki og6lne

Do momentu instalacji urzadzenie nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu.
Urzadzen nie wolno instalowac i nie wolno ich uruchamia¢, dopdki nie zostang spetnione warunki eksploatacii.

Do uruchomienia, programowania, obstugi, czyszczenia i konserwacji naszych urzgdzeh mozna przystapi¢ dopiero po
doktadnym zapoznaniu si¢ ich instrukcjami.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolony personel.

NOTYFIKACJA!
Zalecamy przeprowadzenie kilkakrotnych szkolen.

Tematami szkolenia beda rozdziaty 'Warunki eksploatacji', 'Wktadanie kasety z tasma transferowa' oraz
'Czyszczenie i konserwacja'.

Wskazéwki te dotyczg réwniez dostarczanych przez nas urzadzen innych producentéw.
Wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.
Jezeli chodzi o cze$ci zamienne i zuzywajace sie, nalezy zwrdéci¢ sie do producenta.

Warunki w miejscu instalacji

Powierzchnia, na ktorej planujemy ustawi¢ urzgdzenie, powinna by¢ réwna. Nie powinna by¢ narazona na wstrzasy i drgania, a
W jej sgsiedztwie nie powinny wystepowaé przeciggi.

Urzadzenia nalezy ustawia¢ w taki sposéb, aby umozliwi¢ optymalna ich obstuge i dobry dostep w przypadku prac
konserwacyjnych.

Przytacze zasilajace

Montaz przytgcza zasilajgcego do podtgczenia naszych urzgdzeh musi by¢ zgodny z miedzynarodowymi przepisami i
wynikajgcymi z nich ustaleniami. Nalezg do nich w gtéwnej mierze zalecenia jednej z ponizszych trzech komisiji:

e  Miedzynarodowa Komisja Elektrotechniczna (IEC)
e  Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki (CENELEC)
e  Zwigzek Elektrotechnikow Niemieckich (VDE)

Nasze urzadzenia sg konstruowane w | klasie ochronnej wg VDE i muszg by¢ podtgczone do przewodu uziemiajgcego.
Przytacze zasilajgce powinno by¢ zaopatrzone w przewdd ochronny do odprowadzania napie¢ zaktdcajgcych powstajacych
wewnatrz urzgdzenia.

Dane techniczne przytacza zasilajacego

Napiecie sieciowe i czgstotliwos¢ sieciowa Patrz tabliczka znamionowa
Dopuszczalne wahania napiecia sieciowego: +6 % ... =10 % wartosci znamionowej
Dopuszczalne wahania czestotliwosci sieciowe;: +2 % ... =2 % wartos$ci znamionowe;j

Dopuszczalny wspoétczynnik znieksztatcen nieliniowych napiecia sieciowego: <5 %

Srodki przeciwzaktéceniowe:

W przypadku silnych zaktocen sieciowych (np. podczas uzytkowania urzgdzen sterowanych za pomocg tyrystoréw) uzytkownik
musi zapewni¢ specjalne srodki przeciwzaktéceniowe. Mozliwe sg na przyktad nastepujgce rozwigzania:

° Uwzglednienie oddzielnej linii zasilajgcej dla naszego urzgdzenia.

e W przypadku probleméw, wpiecie w przewdd sieciowy przed naszymi urzgdzeniami separujgcego transformatora
odsprzezonego pojemnosciowo lub innego urzgdzenia przeciwzakiéceniowego.

110 Polski



SPE Il

Promieniowanie zaklécajace i odpornosé na zaklécenia
. Emisja zaktécen zgodnie z normg EN 55032: 2015-07
e  Odpornosé¢ na zakiécenia zgodnie z normg EN 61000-6-2: 2019-02

NOTYFIKACJA!
To jest urzgdzenie klasy A. Urzadzenie te moze by¢ zrodtem zakidcen radiowych w mieszkaniu i jego otoczeniu;
w takim wypadku mozna zgda¢ od uzytkownika zastosowania odpowiednich $rodkéw i zapobiezenia temu.

Przewody taczace z zewnetrznymi urzadzeniami
Wszystkie przewody fagczace muszg by¢ prowadzone w ekranowanych liniach. Plecionka ekranujgca powinna by¢ z obu stron
potaczona na duzej powierzchni z obudowg wtyczki.

Nie wolno prowadzi¢ tych przewoddéw réwnolegle do przewodoéw zasilajgcych. W przypadku koniecznosci prowadzenia
przewodow réwnolegle, nalezy zachowaé minimum 0,5 m odstepu migedzy nimi.

Zakres temperatur dla przewodéw: —-15 ... +80 °C.

Mozna podigczac tylko urzadzenia z obwodem pradowym, ktére spetniajg wymagania bardzo niskiego napiecia bezpiecznego
(SELV). Ogdlnie sg to urzgdzenia sprawdzone pod kgtem normy EN 62368-1.

Linie danych w instalacji

Przewody przenoszenia danych musza byé catkowicie zabezpieczone i zaopatrzone w metalowe lub metalizowane obudowy
ztgczek. Konieczne sg ekranowane przewody i ztgczki, aby unika¢ emisji promieniowania oraz odbioru zaktécen elektrycznych.
Dopuszczalne przewody

Przewdd ekranowany: 4x2x0,14mm2 (4 x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Przewody nadawcze i odbiorcze powinny by¢ skrecone parami.

Maksymalne dtugosci przewodow: w przypadku ztgcza V 24 (RS232C) - 3 m (z ekranem)
w przypadku ztgcza USB - 3 m
w przypadku ztgcza Ethernet - 100 m

Konwekcja powietrza

Aby unikngé nadmiernego przegrzania, wokot urzadzenia musi wystepowaé swobodny ruch powietrza.
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Wartosci graniczne

Stopien ochrony wg IP: 20

Temperatura otoczenia °C (praca): min. +5 maks. +40

Temperatura otoczenia °C (sktadowanie): min. =20 maks. +60

Wilgotno$¢ wzgledna % (praca): maks. 80

Wilgotnos¢ wzgledna % (sktadowanie): maks. 80 (nie wolno dopusci¢ do obroszenia urzadzenia)
Gwarancja

Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku:
. Nieprzestrzegania podanych warunkéw obstugi i instrukcji zawartych w podreczniku obstugi.

. Nieprawidtowego montazu peryferyjnej instalacji elektryczne;.
e Zmian konstrukcyjnych w naszych urzgdzeniach.

. Nieprawidtowego programowania i obstugi.

e  Braku zabezpieczenia danych.

. Stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw.

. Naturalnego zuzycia.

W przypadku nowej instalacji lub ponownego programowania urzadzenia nalezy sprawdzi¢ nowe ustawienie wykonujgc
przebieg probny i prébny wydruk. W ten sposéb mozna unikng¢ nieprawidtowych wynikéw, oznaczen i oszacowan.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolonych pracownikéw.

Nalezy sprawdzi¢, czy sposéb obchodzenia sige z naszymi wyrobami jest wiasciwy, i powtorzy¢ szkolenia.

Nie dajemy gwarancji, ze wszystkie wiasciwosci opisane w tej instrukcji wystepujg w kazdym modelu. W zwigzku z
podejmowanym wysitkiem ciggtego rozwoju i ulepszania dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Ze wzgledu na dalszy rozwdj i rézne przepisy obowigzujgce w poszczegolnych krajach, ilustracje i przyktady w instrukcjach
mogg odbiegac od dostarczonego modelu.

Nalezy uwzgledni¢ informacje o dopuszczalnych nos$nikach wydruku i przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych konserwacji
urzadzenia, aby unikng¢ uszkodzen lub przedwczesnego zuzycia.

Dotozylismy wielu staran, aby ten podrecznik miat zrozumiatg forme i zawierat mozliwie najwiecej informacji. Jezeli pojawig sie
jakies$ pytania lub natkniecie sie Panstwo na btedy, prosimy o przekazanie nam tych informacji, aby$my mieli mozliwos¢
wprowadzenia poprawek w naszych podrecznikach.
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Wypakowywanie/pakowanie systemu druku

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek nieostroznego obchodzenia sie z urzgdzeniem podczas jego
podnoszenia lub opuszczania.

= Nie wolno lekcewazy¢ masy systemu drukowania (11 ... 13 kg).

= Zabezpieczy¢ systemu drukowania przed niekontrolowanymi ruchami podczas transportu.

=  Sprawdzi¢ system druku pod kgtem uszkodzen transportowych.
= Z obszaru gtowicy drukujgcej usungé zabezpieczenia transportowe z pianki.
= Sprawdzi¢, czy zestaw jest kompletny.

0 NOTYFIKACJA!
Zachowac oryginalne opakowanie do transportu w przysztosci.

Zakres dostawy

. Mechanizm drukujgcy.

e  Elektronika sterujgca z kabel sieciowy.

. Kabel potaczeniowy.

e  WE/WY osprzet ( przeciwwtyczka dla WE/ WYSs).

. 1 rolka tasmy transferowe;.

. Rdzen tekturowy (pusty), zamontowany na nawinieciu tasmy transferowe;.
. Folia czyszczaca do gtowicy drukujacej.

e  Dokumentacja.

e  Sterownik do drukarki CD.

e  Labelstar Office LITE.

Montaz/instalacja systemu druku w maszynach

ﬂ NOTYFIKACJA!
Montaz moze by¢ przeprowadzany wytgcznie przez przeszkolonych i wykwalifikowanych specjalistow.

PRZESTROGA!

Uszkodzenia urzadzenia lub materiatéw do nadruku wskutek wilgoci.
= Modut nalezy ustawia¢ wytgcznie w miejscach suchych i nienarazonych na rozpryskujgca si¢ wode.

= Zamontowa¢ mechanizm drukujacy, nie wystawiajgc go na dziatanie wstrzgsow, drgan ani przeciggow.
= Otworzy¢ ostone mechanizmu drukujgcego.
= Usungc¢ zabezpieczenia transportowe z pianki, umieszczone w okolicach gtowicy drukujace;j.
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Zamocowanie systemu druku

= System druku (C) jest montowany za pomocg pieciu srub mocujacych M5 (B) do odpowiedniej konstrukcji wsporczej (A).

OSTROZNIE!

Uszkodzenie systemu druku wskutek niedostatecznego zamocowania. W przypadku nieprawidtowego
zamocowania systemu druku istnieje niebezpieczenstwo, ze wypadnie on z konstrukcji wsporczej. Moze to
prowadzi¢ do obrazen.

= W celu prawidtowej eksploatacji system druku musi by¢ umieszczony na konstrukcji wsporcze;.
= Stosowac¢ odpowiednie sruby dostosowane do ciezaru systemu druku.

Podtaczenie systemu druku

System druku wyposazony jest w zasilacz szerokozakresowy.
Umozliwia on prace modutu zaréwno z zasilaniem 240 V AC / 50-60 Hz, bez zmian montazowych urzgdzenia.

PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia systemu druku wskutek niezdefiniowanych pragdéw wigczeniowych.
= Przed podtgczeniem do sieci przetgcznik sieciowy ustawi¢ w pozycji 'O'.
= Wsuna¢ kabel sieciowy do gniazda zasilania sieciowego.
= Podtaczyc¢ kabel sieciowy do wtyczki z kontaktem uziemionym.
NOTYFIKACJA!

Z powodu niewystarczajgcego uziemienia lub jego braku moga wystepowaé zaktécenia w funkcjonowaniu
urzagdzenia.
Zapewni¢ poprawne uziemienie wszystkich komputeréw jak i kabli podtgczonych do systemu druku.

= Podtaczy¢ system druku do komputera lub sieci komputerowej odpowiednim kablem.

114 Polski



SPE Il

Uruchomienie systemu druku

= Zamontowa¢ mechanizm drukujacy.

Podtgczy¢ kabel potgczeniowy pomiedzy mechanizmem drukujgcym a elektronikg sterujacg i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym roztgczeniem.

U

Potaczy¢ elektronike sterujgca z komputerem poprzez porty modutu.

Potaczy¢ elektronike sterujgca z maszyng pakujaca poprzez wejscia i wyjscia sterujace.
Podtaczy¢ kabel sieciowy elektroniki sterujace;.

Gdy dokonano wszystkich podtgczen, wigczyé modut przetgcznikiem sieciowym.

W16z nosnik z etykietami i tasme transferowa.

W menu Label layout/Measure label (Etykiety uktad/Pomiar etykiety) uruchom procedure pomiaru.

Uuuuul

NOTYFIKACJA!
Aby umozliwi¢ wykonanie prawidtowego pomiaru nalezy wysung¢ przynajmniej dwie cate etykiety (nie dotyczy to etykiet
ciagtych).

W przypadku pomiaru dtugosci etykiet i przeswitu moga wystapi¢ niewielkie réznice. Z tego wzgledu wartosci diugosci etykiet i
przeswitu mozna rowniez wprowadzi¢ recznie w menu Label layout/Label and gap (Etykiety uktad/Etykieta i Prze$wit).
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Glowica drukujaca typu Flat — Wktadanie rolki etykiet w trybie dozowania
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Otworzy¢ ostone systemu druku.
Postaw gtowice drukujacg (H), obracajgc czerwong dzwignie (1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Poprowadz tasme z etykietami pod prowadnicg etykiet (B) i pod gtowica drukujaca (H). Zwrd¢ przy tym uwage, aby tasma
przechodzita przez fotokomorke (A).

Aby ztozy¢ gtowice drukujaca (H), obré¢ czerwona dzwignie (1) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

Dostosuj potozenie pierscieni ustalajgcych (C) prowadnicy etykiet do szerokosci tasmy.
Przekreci¢ dzwignie blokujgca (F) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do gory i roztozy¢ zapadke dozujgca (D) do dotu.

Odklei¢ kilka etykiet z podktadu no$nego i poprowadzi¢ go przez krawedz dozujgca (G) i pomiedzy zebrowang rolkg
z tworzywa sztucznego (E) a watkiem zapadki dozujgcej (D).

Docisnij wahacz dozujgcy (D) z powrotem w gére i zablokuj go.
Materiat nosnika nalezy poprowadzi¢ do tytlu i przymocowac¢ do szpuli nawojowe;.
Wprowadzi¢ warto$¢ offsetu w punkcie menu Dispenser I/O (Dozownik I/O).

Ponownie zamkng¢ ostone systemu druku.
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Glowica drukujaca typu Flat - Wktadanie rolki tasmy transferowej

NOTYFIKACJA!

W przypadku metody druku termotransferowego nalezy wiozy¢ tasme barwigca. Jezeli system druku jest
wykorzystywany w trybie bezposredniego druku termicznego, tasmy barwiagcej nie instaluje sige. Uzywane w systemie
druku tasmy barwigce muszg mie¢ przynajmniej takg sama szerokos¢ co nosnik. Jezeli tasma barwigca bedzie
wezsza od nosnika, na ktérym wykonywany jest nadruk, wéwczas gtowica drukujaca jest czesciowo odstonieta i
zuzyje sie przedwczesnie.

© © ©
O O @)
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NOTYFIKACJA!

Przed witozeniem nowej rolki tasmy transferowej gtowice drukujaca nalezy oczysci¢ srodkiem do czyszczenie gtowicy
i watkow (97.20.002). Przestrzegaé przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W
przypadku kontaktu ze skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezgcg wodg. Jezeli podraznienie sie
utrzymuje, nalezy skontaktowac sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

. Otworzy¢ ostone systemu druku.
° Postaw gtowice drukujacg (C), obracajgc czerwong dzwignie (D) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

PRZESTROGA!
Ryzyko otaré podczas wkiadania tasmy transferowej badz podczas wyjmowania zuzytej tasmy transferowej!
= Zwraca¢ uwage na krawedzie blachy sprezynowe;j!

° Na szpule odwijajaca (B) zatdz rolke tasmy transferowej (A) z nawojem zewnetrznym.

° Pusty rdzen po tasmie barwigcej nasun na rolke zwijajacg (E).

° Poprowadz tasme transferowg pod gtowica drukujgca (C).

e  Zamocowac poczatek tasmy transferowej do pustego rdzenia rolki nawijajgcej (E) za pomoca paska kleju. Przestrzegac
kierunku obrotéw nawijania tasmy transferowe;j.

e  Aby zlozy¢ glowice drukujacg (C), obré¢ czerwong dzwignie (D) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

e  Ponownie zamkna¢ ostone systemu druku.

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy
elektroniczne, tasma termotransferowa powinna by¢ antystatyczna. Uzycie niewtasciwych materiatéw moze
spowodowac nieprawidtowe dziatanie systemu druku i spowodowac utrate gwarancji.

PRZESTROGA!

Wplyw materiatow elektrostatycznych na ludzi!

= Stosowa¢ antystatyczng tasme transferowg, poniewaz podczas wyjmowania moze doj$¢ do wytadowan
elektrostatycznych.
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Corner Gtowica drukujaca typu — Wktadanie rolki etykiet w trybie dozowania
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Otworzy¢ ostone systemu druku.
Postaw gtowice drukujacy (1), obracajgc czerwong dzwignie (J) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Pociggng¢ zatrzask prowadnicy tozyska w gore, aby otworzy¢ prowadnice tozyska (A).

Poprowadz tasme z etykietami pod prowadnicg etykiet (B) i pod gtowica drukujgca (I). Zwré¢ przy tym uwage, aby tasma
przechodzita przez fotokomorke (C).

Docisng¢ ponownie szyne tozyska (A) w dét, az sie zatrzasnie.

Aby ztozy¢ gtowice drukujaca (1), obro¢ czerwong dzwignie (J) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

Dostosuj potozenie pierscieni ustalajgcych (D) prowadnicy etykiet do szerokosci tasmy.
Przekreci¢ dzwignie blokujgca (F) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do gory i roztozy¢ zapadke dozujgca (D) do dotu.

Odklei¢ kilka etykiet z podktadu no$nego i poprowadzi¢ go przez krawedz dozujacg (H) i pomiedzy zebrowang rolka
z tworzywa sztucznego (F) a watkiem zapadki dozujacej (E).

Docisnij wahacz dozujgcy (E) z powrotem w gore i zablokuj go.
Materiat nosnika nalezy poprowadzi¢ do tylu i przymocowaé do szpuli nawojowe;.
Wprowadzi¢ warto$¢ offsetu w punkcie menu Dispenser 1/O (Dozownik I/O).

Ponownie zamkng¢ ostone systemu druku.
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Glowica drukujaca typu Corner - Wkladanie rolki tasmy transferowej

NOTYFIKACJA!

W przypadku metody druku termotransferowego nalezy wiozy¢ taSme barwigca. Jezeli system druku jest
wykorzystywany w trybie bezposredniego druku termicznego, tasmy barwiagcej nie instaluje sige. Uzywane w systemie
druku tasmy barwigce muszg mie¢ przynajmniej takg sama szerokos¢ co nosnik. Jezeli tasma barwigca bedzie
wezsza od nosnika, na ktérym wykonywany jest nadruk, wéwczas gtowica drukujaca jest czesciowo odstonieta i
zuzyje sie przedwczesnie.

© © ©
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NOTYFIKACJA!

Przed witozeniem nowej rolki tasmy transferowej gtowice drukujgca nalezy oczysci¢ srodkiem do czyszczenie glowicy
i watkow (97.20.002). Przestrzegaé przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W
przypadku kontaktu ze skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezgca wodg. Jezeli podraznienie sie
utrzymuje, nalezy skontaktowac sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

° Otworzy¢ ostone systemu druku.
° Postaw gtowice drukujacg (C), obracajgc czerwong dzwignie (D) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

PRZESTROGA!
Ryzyko otaré podczas wktadania taSmy transferowej badz podczas wyjmowania zuzytej tasmy transferowej!
= Zwracac uwage na krawedzie blachy sprezynowej!

° Na szpule odwijajaca (B) zatdz rolke tasmy transferowej (A) z nawojem zewnetrznym.

. Pusty rdzen po tasmie barwigcej nasun na rolke zwijajgca (E).

e  Poprowadz tasme transferowg pod gtowica drukujgca (C).

e  Zamocowac poczatek tasmy transferowej do pustego rdzenia rolki nawijajgcej (E) za pomoca paska kleju. Przestrzegac
kierunku obrotéw nawijania tasmy transferowej.

e  Aby zlozy¢ glowice drukujacg (C), obré¢ czerwong dzwignie (D) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

. Ponownie zamkng¢ ostone systemu druku.

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy
elektroniczne, tasma termotransferowa powinna by¢ antystatyczna. Uzycie niewtasciwych materiatéw moze
spowodowacé nieprawidtowe dziatanie systemu druku i spowodowac utrate gwaranc;ji.

PRZESTROGA!
Wplyw materiatow elektrostatycznych na ludzi!

= Stosowa¢ antystatyczng tasme transferowg, poniewaz podczas wyjmowania moze doj$¢ do wytadowan
elektrostatycznych.
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Wyswietlacz dotykowy

Budowa wyswietlacza dotykowego

Wyswietlacz dotykowy zawiera intuicyjny, graficzny interfejs uzytkownika ze

zrozumiatymi symbolami i przyciskami.

Wyswietlacz informuje o aktualnym stanie urzgdzenia i zlecenia, sygnalizuje
btedy i wySwietla ustawienia urzgdzenia w menu.

Za pomocg przyciskéw na wyswietlaczu dotykowym mozna wprowadzac

ustawienia.

valentin
ORMICKSYSTEME

LabelPrtol
10.3102,3.74

%

Favorites Wyswietla liste ulubionych
Configuration Wybor ustawien parametrow
Memory Card A memo@riakartya menijének elérése
Print Uruchamianie zlecenia drukowania
Test Print Uruchamianie druku testowego
Formfeed Otwieranie uktadu-przesuw

Info Wyswietlanie informacji o urzadzeniu

Iso-Propanol

CHaCH3{OH)CHz

Qefahrenhinweise

28 P ger wuConps o) Stk

HIWD S Ter T s wvs 1
HEB  Krw v ihoow - Tame e

Gewicht: 500ml

B

Test Print
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Dane techniczne

Rozdzielczos¢

Maks. predkosc¢ druku
Szerokos¢ nadruku
Szerokosc¢ przepustowa
Gtowicy drukujgcej

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il
106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12
300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
350 mm/s 100 mm/s 350 mm/s 350 mm/s 300 mm/s 300 mm/s
105,7 mm 105,6 mm 106,6 mm 108,4 mm 160 mm 162,6 mm
116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm 176 mm

Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type

Emisja hatasu (odstep pomiarowy 1 m)

Sredni poziom mocy akustycznej

66,4 dB(A) | 62,3dB(A) | 63,7dB(A) | 684dB(A) | 67,8dB(A) | 65,1 dB(A)

Etykiety

Materiat etykiet lub materiat ciagty

Grubos$¢ materiatu

Min. szerokos¢ etykiet
Min. wysokos¢ etykiet
Maks. wysokos¢ etykiet
Czujnik etykiet

Papier, karton, tekstylia, tworzywo sztuczne

maks. 220 gr/m2 (wieksze na zamowienie)

25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
3000 mm 750 mm 3000 mm 3000 mm 2000 mm 2000 mm

Standardowa: Swiattowodowy

Opcja: Swiatlowodowy i refleksyjny od dotu, Swiattowodowy i refleksyjny od géry,
fotokomorka ultradzwigkowa

Dlugos¢ tasm transferowych

Strona koloru
Maks. srednica rolki
Srednica rdzenia
Maks. diugosé

Maks. szerokos¢ (mm)

zewnetrzna lub wewnetrzna

@ 90 mm

254 mm/1"

450 m 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m
110 mm 110 mm 110 mm 110 mm 163 mm 170 mm

Wymiary (szerokos$¢ x wysokos¢ x gtebokosc¢)

Mechanizm drukujgcy
Modut sterujacy

245 x 300 x 317 245 x 300 x 377

Obudowa panelowa: 314 x 230 x 80 (bez przewoddw tgczacych)
Obudowa biurkowa: 287 x 127 x 250 (bez przewoddw faczacych)

Waga
Mechanizm drukujgcy
Modut sterujacy

Kabel tgczacy

ok. 11 kg ok. 13 kg

Obudowa panelowa: ok. 5,5 kg (bez przewodoéw taczacych)
Obudowa biurkowa: ok. 4,5 kg (bez przewodéw tgczacych)

ok. 0,85 kg (mechanizm drukujgcy — modut sterujgcy)

Elektronika
Procesor

Pamie¢ robocza (RAM)
Gniazdo rozszerzen
Bateria

Sygnat ostrzegawczy

High Speed 32 Bit

16 MB

dla karty Compact Flash typu |

Dla zegaru czasu rzeczywistego (zapisanie danych podczas odigczenia od sieci)

Sygnat akustyczny w przypadku btedu

Ztacza
Szeregowe
USB

Ethernet

2 x USB Master

RS-232C (do 115200 baud)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
Podtaczenie zewnetrznej klawiatury USB i karty pamigci

Parametry zasilania
Napiecie zasilajgce
Pobér mocy

Prad

Wartosci bezpiecznikow

110 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V
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Parametry zasilania

Temperatura

Wilgotnos¢ wzgledna

5...40°C

maks. 80 % (bez kondensacji)

Pole obstugowe (Wyswietlacz dotykowy)

Kolorowy wyswietlacz

Funkcje obstugi

800 x 480 pikseli, przekatna obrazu 7"

ulubione, menu funkcji, karta pamieci, start druku, druk testowy, przesuw, informacja

Pole obstugowe (Wyswietlacz LCD)

Monitor graficzny

132 x 64 pixeli

Przyciski Drukowanie testowe, menu funkcyjne, liczba sztuk, karta CF, Feed, Enter, 4 x kursor
Ustawienia

Data, godzina, godziny zmiany

20 mozliwosci ustawienia jezyka (dalsze na zapytanie)

parametry etykiet, parametry urzadzenia, interfejsy, zabezpieczenie hastem
Kontrole

Zatrzymanie druku w przypadku, gdy

Skonczy sie tasma transferowa / skonczg sie etykiety

Wydruk statusu Wydruk ustawien urzadzenia jak np. wydajnos$¢ biegu,
fotokomorki, parametry interfejséw, parametry sieci
Wydruk wewnetrznych rodzajéw czcionek jak i
wszystkich wspomagajgcych kodéw kreskowych
Czionki

Rodzaje czcionek

Zestawy znakow

Czcionki bitmapowe

Czcionki wektorowe /
czcionki true type

Cechy pisma

Odstep miedzy znakami

6 czcionek bitmapowych

8 czcionek wektorowych/ czcionki true type
6 czcionek proporcjonalnych

Inne rodzaje czcionek na zapytanie

Windows 1250 do 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
Zawierajg wszystkie znaki europy zachodniej i wschodniej,
znaki tacinskie, cyrylickie, greckie oraz arabskie (opcja).
Inne zestawy znakéw na zapytanie

Szerokosc¢ i wysokos¢ 0,8 ... 5,6
Faktor powiekszenia 2 ... 9
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Szerokos¢ i wysokos¢ 1 ... 99 mm
Faktor powiekszenia bezstopniowy
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Zaleznie od rodzaju czcionki — pogrubione, pochylone, odwrécone, pionowe

zmienne

Kody kreskowe

Kody kreskowe 1D

Kody kreskowe 2D

Kody kreskowe Composite

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Wszystkie kody kreskowe sg zmienne pod wzgledem wysokos¢i,
szerokosci modutu oraz wspétczynnika rati.

Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Do wyboru cyfry kontrolne i wydruk pisma literowego

Oprogramowanie
Konfiguracja

Sterowanie procesem
Oprogramowanie do etykiet

Sterownik Windows

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 7® - 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Zmiany techniczne zastrzezone
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Czyszczenie

f NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo porazenia prgdem!
= Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczy¢ system druku od sieci elektrycznej
i odczeka¢ chwile, az zasilacz sie roztaduje.

NOTYFIKACJA!
Podczas czyszczenia urzgdzenia zaleca si¢ noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, czyli okularéw
ochronnych i rekawic.

Czynnos¢ konserwacyjna Okres
Czyszczenie ogdine W razie potrzeby.
Czyszczenie watka ciagngcego tasmy transferowe;. W przypadku kazdej wymiany folii transferowej lub

nieprawidtowosci wydruku.

Czyszczenie watka dociskowego. W przypadku kazdej wymiany rolki z etykietami lub
nieprawidtowosci wydruku oraz przesuwu etykiet.

Czyszczenie glowicy drukujacej Druk termiczny bezposredni:

Przy kazdej zmianie rolki etykiet

Druk termotransferowy:

W przypadku kazdej wymiany folii transferowej lub
nieprawidtowosci wydruku

Czyszczenie bariery Swietlnej etykiet Wymiana rolki z etykietami.

NOTYFIKACJA!

Przestrzegac¢ przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu
ze skoérg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezgcg wodg. Jezeli podraznienie sie utrzymuje,
nalezy skontaktowac sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

f OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo pozaru z powodu tatwopalnego rozpuszczalnika kleju etykiet!

= W przypadku stosowania rozpuszczalnika do etykiet system drukujacy musi by¢ catkowicie odkurzony
i oczyszczony.

Czyszczenie ogélne

PRZESTROGA!
Uszkodzenie systemu druku wskutek agresywnych srodkéw czyszczgcych!

= Nie stosowac zadnych $rodkow szorujgcych lub rozpuszczalnikow do czyszczenia powierzchni zewnetrznych
lub podzespotéw urzadzenia.

= Kurz i papierowe paprochy w strefie drukowania usung¢ miekkim pedzelkiem lub odkurzaczem.
= Powierzchnie zewnetrzne oczysci¢ uniwersalnym srodkiem czyszczgcym.

Czyszczenie walka ciggnacego tasmy transferowej

Zabrudzenie watka ciggngcego powoduje pogorszenie jakos¢ druku i moze powodowac zakidcenia w transporcie materiatu.
° Otworzy¢ ostone systemu druku.

o Wyjgc etykiety i taSme transferowa z systemu druku.
° Osady usuna¢ $rodkiem czyszczgcym do watkéw uzywajgc miekkiej $ciereczki.

e  Jesli watek wykazuje uszkodzenia, nalezy go wymieni¢ na nowy.
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Czyszczenie watka dociskowego

Zanieczyszczenie watka dociskowego powoduje gorszg jakos¢ druku i
moze wptywaé negatywnie na transport materiatu.

PRZESTROGA!
Uszkodzenie watka drukujgcego!

= Do czyszczenia watka drukujgcego nie
wolno uzywac ostrych, spiczastych i
twardych przedmiotéw.

e  Otworzy¢ ostone systemu druku.

o Postaw gtowice drukujgca (C), obracajgc czerwong dzwignie (B) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

o Wyjac etykiety i taSme transferowa z systemu druku.

e  Osady usung¢ srodkiem czyszczgcym do watkéw uzywajgc miekkiej
Sciereczki.

. Obracaj stopniowo rekg watek (A), aby oczysci¢ catg powierzchnie
watka. (mozliwe wytgcznie przy wytaczonym systemie druku,
poniewaz w przeciwnym wypadku silnik jest zasilany i watek
dociskowy jest utrzymywany na swojej pozycji.)

Czyszczenie gtowicy drukujacej

Podczas drukowania na gtowicy drukujgcej osadzajg sie zanieczyszczenia, ktére moga mie¢ negatywny wpltyw na jakosé
wydruku, powodujac np. réznice w kontrascie lub niepozgdany efekt pionowych paskoéw.

PRZESTROGA!
Uszkodzenie gtowicy drukujace;j!
= Do czyszczenia gtowicy drukujacej nie wolno uzywacé ostrych, spiczastych i twardych przedmiotéw.
= Unika¢ dotykania ochronnej powtoki szklanej gtowicy.
° Otworzy¢ ostone systemu druku.
° Postaw gtowice drukujgcg, obracajgc czerwong dzwignie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
o Wyjgc etykiety i taSme transferowg z systemu druku.
e  Powierzchnie gtowicy czysci¢ przeznaczonym do czyszczenia sztyfcikiem lub wacikiem nasyconym alkoholem.

e  Przed uruchomieniem systemu druku odczekac¢ 2 do 3 minut, az gtowica drukujgca obeschnie.

Czyszczenie bariery swietlnej etykiet

PRZESTROGA!
Uszkodzenie bramki swietlnej!

= Do czyszczenia bariery $wietlnej nie stosowa¢ zadnych ostrych lub twardych przedmiotéw lub
rozpuszczalnikéw.

Bramka $wietlna moze zosta¢ zabrudzona przez paprochy
papieru. Wskutek czego rozpoznanie poczatku etykiety moze
nie dziata¢ prawidtowo.

. Otworzy¢ ostone systemu druku.

e  Aby unies¢ glowice, nalezy obrdci¢ dzwignie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

o Wyjgc etykiety i taSme transferowg z systemu druku.

e Przedmuchaj fotokomérke (A) gazem pod cisnieniem w
aerozolu. Postepuj doktadnie wedtug instrukcji podanych
na opakowaniu.

e  Zabrudzenia w fotokomdrce mozesz usuna¢ stosujgc
dodatkowo karte czyszczaca (B), zwilzong wczesniej
preparatem do czyszczenia gtowicy drukujgcej i watkow.

e Wiozy¢ z powrotem etykiety i folie transferowa.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

[JaHHble o nocTaBke, BHELLHEM BuAe, MOLLHOCTM, pa3Mepax U BECe COOTBETCTBYIOT HALLMM 3HAHUSIM Ha MOMEHT M3aaHus
[AAaHHOro PyKOBOACTBA.

Mbl ocTaBnsiem 3a co6oi NpaBo Ha U3MEHEHWUS
Bce npaBa, B TOM uncne npaBo Ha NepeBoy, 3aLUMLLEHbI.

3anpelyaeTcs penpoayLuupoBaHue unm obpaboTka, pasMHOXEHUE UMK pacnpoCTPaHEHNE C UCMOMNb30BaHNEM AMEKTPOHHbIX
CMCTEM KaKkoW-nmbo YacTu pykoBOACTBa B nobon dopme (neyats, dhoTokonus, unm apyron cnocob) 6e3 nucbMeHHoro cornacusi
komnaHum Carl Valentin GmbH.

B pesyrnbTaTe NocTOAHHOTO COBEPLLEHCTBOBAHMS 060PYA0BaHUS MOTYT BO3HUKHYTb PACXO0-XOEHUA MEeXay AOKYMeHTaLme v
obopynoBaHueM. TekyLee N3aaHMe MOXHO HailTi Nno agpecy B MHTepHeTe www.carl-valentin.de.

ToBapHble 3HaKu

Bce Ha3BaHHble MapKn 1 ToOBapHbl€ 3HaKN ABNAKTCA 3aperncTpupoBaHHbIMN MapKamMu Unn 3apermcTpmpoBaHHbLIMU TOBAPHbIMUA
3HakKamMu X COOTBETCTBYHOLLNX npaBooﬁnaaneneVl 1 B HEKOTOPbIX Cly4asax MOryT He UMeTb cneumanbHOro 0603HayveHus. U3
OTCYTCTBUA 0603Ha4YeHusi Henb3s AenaTtb BbIBO O TOM, YTO peyb naet o He3apeFI/ICTpVIPOBaHHOI7I Mapke nnm
He3apermcTpmpoBaHHOM TOBapHOM 3Hake.

Mogynu neyatn komnaHum Carl Valentin GmbH oTBevatoT TpeboBaHWAM criedyoLmx AMPEKTUB NO TeXHUKe 6e3onacHoCTu:
CE [upekTnBa no HM3KOBONBLTHOMY 0bopyaoBaHuio (2014/35/EU)

[vpekTnBa No anekTpomarHUTHoM coBmectumocTu (2014/30/EU)

valentin

DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Mcnonb3oBaHMe NO Ha3Ha4YeHUKO

. MoZaynbHbIi NPUHTEP NpeaHa3HaYeH UCKMIOYMTESNbHO AJ1S NeYaTaHus Ha NoAXOAALMX U AONYLLEHHbIX (DUPMONi-
npousBoauTenem matepuanax. MIHoe unu BeixogsiLiee 3a ykasaHHble paMKu UCMONb30BaHUE CYUTAETCS
HECOOTBETCTBYHLLUM NpeAHasHayYeHno. Mpon3BoamTenb/NocTaBLUMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a yLepo,
BO3HMKaIOLLMIA B CBSI3M C HEMPaBWIIbHBIM MCMOMb30BaHUEM MOZYNS NeYaTu, B 3TOM Cryyae BECb PUCK NOXUTCS
VCKIMIOYUTENBHO Ha NoNnb3oBaTers.

e B noHsTWe ucnonb3oBaHWs B COOTBETCTBUM C NpefHa3HaYeHneM BXOAUT Takke cobnogeHve VHCTpyKumm no
aKcnnyaTaumu, BKMoYas pekoMmeHgaumu/npasuna TexobcnyxmBaHns upmbl-nponM3BoauTensi.

. MO,D,yJ'IbeIVI NPUHTEP paspeLlaeTca NCNoNb30BaTh TONbKO B TEXHUYECKU 6esynpe\4HOM COCTOAHMU, a TaKke B
COOTBETCTBUU C ero npegHa3HayveHneM, c cobnogeHnem mep 6€30MacHOCTM 1 C 0CO3HAHWEM UCXOASILLEN OT HEro
OnacHOCTU, pyKOBOACTBYACH AaHHON MHCprKLI,MGl;l no SKCI'IJ'IyaTaLWIVI! OcobeHHO He3ameanuTensHO cnefyet yCcTpaHAaTb
HEUCnpaBHOCTU, KOTOPbIE BINUAKOT HaA 6e3onacHocTb.

. MO,D,yJ'IbeIVI NPUHTEP U3roTOBJIEH B COOTBETCTBUU C COBPEMEHHLIM YPOBHEM Pa3BUTUA TEXHUKN U OGLLI,eI'IpVISHaHHbIMVI
npaBunamMmm TexXHNKn 6e3onacHocTu. TeM He MeHee npu ero ucnonb3oBaHMM MOXeT BO3HUKHYTb ONACHOCTb A1 XXU3HU U
340p0BbA NOJSIb30BATENA UMK TPETbUX NNL n/vnun onacHoOCTb HaHECEHWS Bpega Mmoaynto nevyatn u gpyrum matepuanbHbiM
LLEeHHOCTAM.

YKa3aHuA no TexHUKe 6e3onacHoOCTuU

OCTOPOXHO!
[MevyaTHbIN MexaHn3M NpegHa3HaveH Ans nHTerpaumm B cuctemy. KpaviHe BaxkHo obecneunTs cobniogeHune
HaumMoHanbHbIX Npasun 6esonacHocT. ObpaTute ocoboe BHUMaHWE Ha cneaytolwne MOMeHTbI:

= [eyaTHblil MexaH13M JOMmKeH BbiTb 3aKpenneH TakuM o6pasom, YToGbl B npoLiecce nevatu
HEBO3MOXHO GbIrlo MonacTb B paBouyyto 30Hy.

= Heobxogumo ybeautbces, 4tTo Tpebyemoe NpoTMBONOXapHOe YyCTPONCTBO AaHO B cooTBETCTBUMMN ¢ MOK
62368-1 (cm. MaBy 6.4 B cTaHaapTe MOK 62368-1).

. MopaynbHbI NPUHTEP paccunTaH Ha ceTb nepemeHHoro Hanpsbkerus 110 ... 240 B. MoaynbHbIM NpUHTEP NOAKMoYaTh
TOMBKO K PO3ETKaM C 3aLLUMTHBIM KOHTaKTOM.

YBEAOMINEHMUE!

3awnTHoe 3a3emrneHne po3eTkn OOMKHO ObiTb MPOBEPEHO CNeLuanMcTom

o K NPpUHTEPY crnegyeT NogKn4YaTb TONIbKO yCTpOVICTBa, pa60Ta|ou.|,V|e Ha NOHMXEHHOM HanpsXXeHuu.

e [lepen NOAKMOYEHNEM UMW OTKMHOYEHNEM Pa3beMOB OTKIMIOYUTE BCE YCTPOWMCTBA (KOMMbIOTEP, MOAYIIbHbIA NPUHTEP,
BCroMoraTesisHoe obopyoBaHue).

e MopaynbHbli NPUHTEP pa3peLlaeTcs UCMONb30BaTb TONBbKO B CYXOM MOMELLEHUW; ero creayeT 3awyiaTth oT nonagaHus
Bnarv (6pbI3rv Boapbl, TYMaH 1 T.4.).

. 3anpeu.|,aeTc;| ncnonb3oBaTtb MO,D,yJ'IbeIVI NpUHTEpP BO B3prBOOI'IaCHOl7I aTMOC(bepe n pagoom C JIMHUAMU BbICOKOIro
Hanps>XeHus.

e MopynbHbIi NPUHTEP MOXHO MCMONb30BaTh TOMBKO B CPEAE, B KOTOPOW OH BYAET 3allyileH oT abpasvBHOM Nbiny,
MEeTanIM4Yeckomn CTPYXXKU 1 NOZOBHLIX CTOPOHHUX MaTepuarnos.

e PaboTbl N0 TeXOBCyKUBAHMIO U TEKYLLIEMY PEMOHTY AOMMKHbLI MPOBOAUTHLCS TONBKO 06YYeHHbIM KBanmULMPOBaHHbLIM
nepcoHasnom.

. 3KCI'IJ'IyaTaHT A0MKeH O3HAaKOMUTb O6CJ'Iy)KI/1BaI'OLIJ,VIl7I nepcoHan ¢ pykoBoACTBOM MO aKcnnyaTaunn.

° B 3aBMCHMOCTV OT NpUMEHEHUs creauTe 3a Tem, YTobbl 0fexaa, BONOChI, yKpaLleHUs U T. M. He Kacanucb OTKPbITbIX
BpaLLaloLLMXCS Uy ABUraloLLmMxcs aetanen.

e  YCTPOWCTBO M ero getanu (Hanpumep, ABuUratenb, neyaTtarLLas rornoska) MoryT HarpeTbcs npu pabote. He npukacaintech
K Hemy npu paboTe, a Npu 3amMeHe maTepuana, CHATAN UM HacTPOViKe AanTe emy OCTbITb.

° 3anpeLu,aeTCH Mcnonb3oBaTh JierkoBocniaMeHsALneca pacxogHble Mmatepmansbl.

° PaspeluaeTcs BbINOMHATL TONBKO AENCTBUS, ONUCAHHbIE B JAHHOM PYKOBOACTBE MO 3KkcnyaTtauun. PaboTel, BeixoasLme
3a 3TV paMKu, paspeLlaeTcs BbIMOMHATb TONbKO M3rOTOBUTESIO UMM C COrNacusi U3roToBUTENS.

. HeHagnexallee BMelLaTeNbLCTBO B pa60Ty ONIEKTPOHHbIX KOHCTPYKTUBHbIX rpynn 1 nx nporpaMmmMmHoe obecneyeHne MoxeT
npuBecTn K HEUCNpPaBHOCTSAM.

. HeHagnexalee nposefeHne paboT Ha YCTPOMCTBE MU €ro U3MEHEHNE MOTYT YXyALWNTb SKCTTyaTauyoHHyo
©e30nacHOCTb U HaAEXHOCTb.

e PaboTbl Mo 06CNyX1BaHMIO BbIMOSHATL TONMBKO B KBANUMULMPOBAHHON MacTepcKoii, paboTHUKM KoTopol o6naaatot
HEOBX0AMMBIMU MPOPECCMOHASTLHLIMU 3HAHUSIMU U UMEIOT BCE HYXKHble A1 BbIMNOSHeHVst TpeBGyemMoit paboTsl
VHCTPYMEHTbI.

e  Ha ycTpoiicTBax pasMelleHa cxema npedynpexaarLmx ykasaHuii. 3anpelyaeTcs yaansats cxemy npeaynpesxaatoLmx
yKasaHuit; HecobriogeHne aTOro MOXET NMPUBECTU K HEBO3MOXHOCTY BbISIBIIEHUS! ONACHOCTEN.

OMNACHO!

OnacHOCTb Ans XWU3HU U3-3a HaNPsHKeHUs ceTu!
= 3anpelyaeTcs OTKpbIBATb KOPMYC YCTPOMCTBA.
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NPEAYNPEXOEHUE!

aByxnon IOCHBIN NpeaoxXpaHuTensb.

= I'Iepeu BbIMOSIHEHWEM NOGbIX pa60T Nno TeXHNYECKOMY 06CJ'Iy)KI/IBaHI/IIO OTCOeaNHNTE CUCTEMY nNeYaTun oT
ANEeKTPOCeTN U HEMHOro NoaoXauTe, Noka paspaanTca 6nok nuTaHus.

BbiBOA M3 aKcnyaTaumMm M AeMOHTax

YBEOOMINEHUE!
[JleMOoHTaX crCTeMbl MeYaTyt AOIKEH BbIMOIHATLCS TOMBKO KBANMMULMPOBAHHBLIM NEPCOHANOM.

NPEAYNPEXAEHUE!

OnacHocTb Nony4YeHUsi TpaBMbl MPY HEOCTOPOXHOM OBpaLLeHuy Npu NOABEME UMK CMyCKe YCTPOoCTBa.
= Henb3sa HegooueHMBaTbL Bec nNpuHTepa npsMon nevatu (11 ... 13 kr).

= [pwu TpaHCMOPTUPOBKE 3aKPENUTE YCTPOWUCTBO NPAMON NeyaTu, YTobbl He 4OMyCTUTb
HEKOHTPONUPYEMbIX NEepPeMELLIEHI.

Jkonornyecku 6esBpeaHasn ytunusaums

C 23.03.2006 r. narotoButenb ycTponcTs knnacca B2B (business-to-business) 06s3aH npuHumate 06paTHO 1 yTunmampoBaTb
npubopsl, narotoBneHHble nocrne 13.08.2005 r. 1 0TCNyXMBLUWE CBOW CPOK. Takue OTCMyXuBLLNE CBOW CPOK Nprbopbl
NpUHUMNManbHO He pa3peluaeTcs caaBaTb B KOMMYHambHbIE MyHKTbI NpUeMa BTOpPCbIpbs. VX paspeluaeTca opraHn3oBaHHO
YTUNN3NPOBATL TONBKO U3roToBUTEMHO. [103TOMY COOTBETCTBEHHO NMOMEYEHHbIe n3genus komnadum Valentin moryT 6GbITb
nepegaHbl B komnaHuto Carl Valentin GmbH.

[Mocne aToro oTCNyXuBLLNE CBOW CPOK NPMBOPbI yTUNN3NPYIOTCA COMMAacHO npasuiam.

Tem cambim Carl Valentin GmbH cBoeBpemeHHO 6epeT Ha cebsi Bce obsi3zaTenscTBa Mo yTunmaaunm npubopos, OTCAYXMBLLNX
CBOW CPOK, 1 AenaeT BO3MOXHbIM Takum 06pa3om 6ecnpensaTCTBEHHbIR CObIT n3aenuin. Mbl MOXeM NpUHATE 06paTHO TOMbKO
npubopbl, NpucnaHHble 6e3 HeobxoaAMMOCTH onnaTbl 4OCTaBKM.

OneKTpoHHas nnaTa CUCTeMbI NeYaTh ocHalleHa nutueson batapeen. [ina ytunusauum ee HeobxoaMMoO OTHECTU B KOHTENHEP
AN ucnonb3oBaHHbIX 6aTapelt B MarasuHe unu caate B Ny6nnYHO-NpaBoBYO OPraHW3aLmio, OTBETCTBEHHYIO 3a@ YyTUM3aLmio
OTXOA0B.

Bonee nogpobHas nHgopmaumsa npmBeaeHa B AUPEKTVBE 06 yTUNMU3aLMmM OTXOO0B 3MEKTPUYECKOrO 1 3NEKTPOHHOIO
obopynosaHusa WEEE vnu Ha Hawewm cainte www.carl-valentin.de.

Pycckuin 129


http://www.carl-valentin.de/

SPE Il

YcnoBusa paboTbl

[o 3anycka B aKkcnnyaTtaumio 1 Bo BpeMsi paboThl 3TW ycrioBusi paboTbl OMKHbI cobnoaaTthes, YTobbl rapaHTMpoBaTh
6e3onacHyto 1 6e3oTkasHyto cryx0y HalMX NPUHTEPOB.

ﬂOSTOMy, I'IpOLIMTaVITe, I'IO)KaJ'IyVICTa, TWaTenbHO crneayrwne ycnosua paGOTbI.

Ecnu y Bac ectb BONpOChl OTHOCUTENBHO NPaKTUHECKOrO NMPUMEHEHMS YCMOBUIA 3KCMNyaTauun, CBSXKMTECH C HAMW UK C
Baluen cepBucHol cnyx6oM.

O6wue ycnoBus

Mepechbinka n xpaHeHWe Halyx NPUHTEPOB pa3peLLeHbl TONMbKO B NEPBOHAYanbHON yNakoBKe.
YcTaHoBKa 1 3anyck B 9KCNyaTauuio NpuHTepa BO3MOXHbI, TOJNIbKO €CMN YCNOBUWSI 9KCMTyaTaLlym BbINOMHEHbI.

nch B 3KCnnyaTtauuto, nporpamMmmmnpoBaHue, pa60Ta, YUCTKa U OﬁCJ'Iy)KVIBaHVIe HaluxX NpUMHTEpPOB PEKOMEHAYHTCA TOJIbKO
nocne TwaTtenbHOro ndy4eHnsa Halunx pykoBoacCTB.

PaapemeHa aKCcnnyaTtaunsa npuHTepa ToNbKOo cneuuanbHO O6y‘-IeHHbIM nepcoHariom.

YBEOOMIEHUE!

PekomeHayem npon3BoanTe TPEHUPOBKM PEryrsipHoO.
CopeprkaHue KypcoB: rnaea 'Ycrnosus paboTel', rnaea ‘3arpyska matepuana neyatu' u rnasa ‘TexHuveckoe
obcnyxuBaHMe 1 o4nCTKa..

3T ykasaHus OencTByIOT Takke Ans obopyaoBaHvs Apyrmx NPOU3BOAUTENEN, NOCTABNSEMOrO HaMU.
Mcnonb3ynte Tonbko nepBoHavarbHbIe 3anacHble U CMEHHble AeTanu.
Mpn npobnemax ¢ 3anacHbIMM 1 U3HALLMBAEMbIMW AETaNsMU, CBSXKMTECH NOXanyncTa ¢ NPOU3BOAUTENEM.

TpeboBaHNA K MECTY YCTaHOBKMU

MecTo ycTaHOBKM NpUHTEpa AOMKHO ObiTb POBHBLIM, CBOOOAHBIM OT BUOpauumu, crnegyeT nsberatb NOTOKOB BO3AyXa.
[MpuHTEpbI OOMKHBI YCTaHaBNUBATLCA Tak, YTOObI 06ecneynTb Haumnyylme yCcrnoBusi 3KCnyaTaumm u o0CnyXxmBaHusl.

YcTaHOBKa aneKkTponuTaHus

YcTaHOBKa anekTponuTaHusa Ans NoacoeQuHeHns Hawmx NPUHTEPOoB JOormkHa ObITb BbINOMHEHA B COOTBETCTBUM C
MeXayHapoaHbIMK nNpaBunamMn 1 cornalleHnsamu, B 0COoBEeHHOCTM C pekoMeHaaumnamMm crnegyrouwmnx KOMUCCUN:

e  MexayHapoaHoi QnekTpoHHon Komuccuu (IEC)
. EBponeinckoro KomuteTta no CtaHgapTtusauun B AnektpotexHuke (CENELEC)
e  Coto3a NepmaHckux Anekrpukos (VDE)

Hawm npuHTEpbl CKOHCTPYMpPOBaHbI cornacHo VDE 1 AomkHbI ObITb COeANHEHbI C 3a3eMISIOLLMM NPOBOAHMKOM. VICTOUHMK
3ANEKTPONUTaHUS AOMKEH ObITb OCHALLEH 3a3eMNSIOLWNMU MPOBOAHMKOM, YTODObI YyCTPaHUTL BHYTPEHHUE NOMEXM MO
HanpsHKeHWHO.

TexHU4Yyeckue faHHbIE ANIeKTponuTaHusa

HanpspkeHue n YyacToTa aneKkTponuTaHus: CM. naeHTUdUKaLNOHHY0 Tabnmuky
Jonyck HanpsKeHUst aNeKTponuMTaHus: +6 % ... =10 % HOMMWHanNbHOro 3HaYeHUst
Jonyck 4acTOTbl 3NEKTPONMTaHUS: +2 % ... =2 % HOMUHANbLHOrO 3Ha4YeHNs
[onyCcTUMBIN KO3(-T UCKaXKEHNSA HaNPsXKEHUS: <5%

Mepb! NpOTUB NoMeX:

Ecnu cetb noaBsepiXeHa nomexam (Hanpmmep, n3-3a UCNosfib3oBaHNA MalUUH C TUPUCTOPHbLIM ynpaBneHmeM), Haao NpuUHATb
Mepbl NPOTUB NOMEX. MoHO ncnonb3oBaTb O4HY N3 ABYX BO3MOXXHOCTEMN:

° O6ecneunTb HaLUM npuHTEpam OoTAesibHOE arieKTponmnTaHue.

e B cnyyae npobnem BcTaBbTe Nepen NPUHTEPOM M3ONMPYHOLLMIA TpaHCopMaTop C EMKOCTHOW pa3BA3Kon Unn Apyroe
aHarnorMyHoe yCTpowcTBO NoAaBNEHWsI MOMEX.
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Bnquqalou.l,ee n3ny4vyeHue m nomexosawuueHHOCTb
° ManyyeHune nomex/wyma B cootBeTcTBum ¢ EN 55032: 2015-07

. MomexoycTonumBocTb B cootBeTcTBUM ¢ EN 61000-6-2: 2019-02

ﬁ YBEOOMNEHMUE!
310 yCTpOVlCTBO TMna A. 3T10 yCTpOl7ICTBO MOXET Bbl3BaTb NOMEXU B 30HE PACnoJiOXXeHUA; B 3TOM Cly4ae oT
onepaTopa MOXHO I'IOTpe(SOBaTb I'IpVIHﬂTI/Iﬂ COOTBeTCTByIOUJ,VIX Mep N OTBETCTBEHHOCTU 3a HUX.

JIMHUM cBA3K C BHEWWHUMM YCTPOUCTBaAMMU
Bce nuHum cBsasun AOJTKHbI ObITb npoBeaeHbl B 3KpaHMPOBaHHbIX Kabensax. SKpaHbI AOJKHbI ObITb coeaunHeHbl ¢ obonx KOHLOB C
YyrnoBbIMU 3a3eMnmnTensamn.

He paspeluaeTtcsi NpoBOAUTL NMUHUU NapaniensHo MHUSM aNeKTponuTaHus. Ecnv napannensHo NPpoBOAKM Helb3s n3bexartb,
JOIMKHO BbITb cOBntoaeHo paccTosiHne He meHee 0.5 m.

Temnepatypa nuHun — mexay —-15 ... +80 °C.

PaspeluaeTcs nogkntoyaTth TONbKO YCTPOWCTBA, YA0BNETBOpsioLmMe npasunam '‘besonacHocte CBepxHU3KkuMx HanpspkeHuin'
(SELV). B ocHOBHOM 3TO yCTpOMCTBa, NpoBepeHHble Mo EN 62368-1.

YcTaHOBKa NMHMMN OaHHbIX

Kabenu [omkHbl MOMHOCTBIO ObITh 3aLUMLLEHbI METANMYECKUMI MW MeTarnocoaepXalummu koprnycamm (obonodkamm).
3awyeHble kKabenu v WwWTencenbHble pasbeMbl HEOOX0AVMBI AN TOro, YTOGbI M3bexaTb N3NYy4YeHUs U NonyveHns
ANEKTPUYECKMX NMOBPEXITEHUN.

JonycTumble nuHum:
OKkpaHMpoBaHHas NUHUS: 4x2x0,14mm2 (4 x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm2 (12 x 2 x AWG 26)

Mepepatowias 1 NpMHUMatoLLas NMHUSE JOMMKHbI ObITb CKPyY€eHbl NONapHoO.
MakcumanbHas anvHa nMHUK: C nHTepdericom V 24 (RS232C) - 3 M (C akpaHOM)
CUSB-3m
C Ethernet - 100 m

KoHBekuusa Bosayxa

Bo nsbexaHue neperpesa JomkHa 6biTb obecneyeHa cBOGoAHAs KOHBEKLWS.
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OrpaHuyeHus

Bawwura no IP: 20

OkpyxatoLas Temnepatypa °C (pabota): MUH. +5 makc. +40
Okpyxatowas Temnepatypa °C (xpaHeHue): MUH. —20 makc. +60
OTHocuT. BnaxHocTe Bo3gyxa % (pabora): makc. 80

OTHocuT. BnaxHocTe Bo3ayxa, % (xpaHeHne): makc. 80 (BbinageHue pockl He AoMycKkaeTcs)

FapaHTun

Mbl He 6epem Ha cebsi OTBETCTBEHHOCTb 3@ MOBPEXAEHNS, BbI3BAHHbIE!
e VIrHopupoBaHWEeM HaLuMX YCIOBWIA SKCNyaTaumm 1 pyKOBOACTBA MO IKCMyaTaumum

. HekoppekTHOM opraHusaumert aneKTponMTaHus NN yCrioBuin OKpyxaroLen cpeapl.
° KoHCTpyKTMBHBIMY MOAUMUKaUNSMU MPUHTEPOB.

. HenpaBunbHbIM NporpaMmmmnpoBaHnem 1 pexxnMom paboThbl.

e  OTcyTCcTBMEM 3aLUNTBI AAHHbIX.

. Mcnonb3oBaHnem 3anyacTen 1 akceccyapoB, OTIINYHbIX OT UCXOOHbIX.

. EctecTBeHHbIM n3HOCOM 1 06pbIBaMU.

Mpn (nepe)yctaHoBKe MnNv NPOrpaMMMPOBaHUM HaLLMX NPUHTEPOB NPOBEPAITE, NOXanyncTa, HOBble YCTAHOBKW TECTOBLIM
NMPOroHOM 1 TECTOBON MeyaTbio. ATUM Bbl n3bexute oLmnboYHbIX pe3ynbTaTtoB, OTYETOB U OLIEHOK.

Tonbko cneumanbHo 06y4eHHOMY NepcoHarny paspelleHa paboTa Ha npuHTepe.

MpoBepsNnTe npaBunbHOE obpalleHne C HaWMMy U3aenMsMn U NOBTOPANTE TPEHNPOBKN.

Mbl He rapaHTMpyeM, Y4TO BCE BO3MOXHOCTU, ONMUCaHHbIE B AAHHOM PYKOBOACTBE, CYLLECTBYIOT BO BCex Moaensix. Bcneactaune

HaLLMX YCUNUIA NO NPOAOIHKEHMI0 pa3paboTokK M yNyULLIEHUSIM UIMIOCTPALMUM U NPUMEpLI, MOKa3aHHbIe B pyKOBOACTBE, MOTyT
MeHATbCS 6e3 N3BeLLEeHUs.

BcnepcTteue ganbHenwmnx paspaboTok v cornalleHnin B CTpaHe, BO3MOXHO, YTO MNIIOCTpaLMu U NpUMEpbI, NoKa3aHHbIe B
PYKOBOACTBE, OTIMYALOTCHA OT NOCTaBNEHHON MoAeny.

Ob6palyaite BHMMaHne Ha MHOPMaLMo O AOMYCTUMbIX HOCUTENSAX AN NeYaTh 1 3aMeyaHns rno yxody 3a NPUHTEPOM, YTOObI
nsbexaTb NOBPEXAEHUA NNV NPeXAeBPEeMEHHOro N3Hoca.

MbI CTPEMUNMCL K HaNMCaHWI0 4aHHOTO PYKOBOACTBA B MOHATHON hopme, 4Tobbl AaTe Bam kak MoxHO 6onblue nHdopmauum.
Ecnun y Bac ectb Bonpockl unu ecnv Bel 06Hapyxwunu owmnbku, nasellante Hac, 4Tobbl Mbl MOMNY UCNPaBSATL M yny4luaTte
Halle pyKoBOACTBO.
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PacnakoBka/ynakoBka mogynsi NpsAMOi ne4vaTu

NPEAYNPEXAEHUE!

OnacHoCTb NonyYeHns TpaBMbl NPV HEOCTOPOXHOM OBpaLLieHnW MpY NOABEME UK CNYyCKe YCTPOMCTBA.
= Henb3sa HegooueHmBaTb Bec nNpuHTepa npsamon nedatn (11 ... 13 kr).

=  [lpv TpaHCNOPTUPOBKE 3aKpPenuTe YCTPOMCTBO NPSIMOM NevaTu, 4ToObl He AONyCTUTb
HEKOHTPONMPYEMbIX NepeMeLLEHNI.

= [lpoBepbTe NpUHTEP Ha NPEAMET TPAHCMOPTHBIX NOBPEXAEHUNA.
= Yganute TpaHCMOPTUPOBOYHYHO YMaKOBKy M3 neHomnnacTa B 06nactu neyartaroLer ronosku.
= [poBepbTe KOMMMEKTHOCTb MOCTaBKU

YBEOOMITEHUE!
CoxpaHuTe opuUriHanbHyH yNakoBKy A BO3MOXHOW TPaHCNOPTUPOBKM B ByayLlem.

O61bLEM nocTaBKMu

e  MexaHn3am nevatu.

e OneKTPOHHbIN BOK ynpaBneHns co LWHYPOM NUTaHuS.

° CoeanHnTenbHbI kKabensb.

e [lpvHagnexHocTu BBOAa/BbIBOAA (OTBETHAsA YacTb pasbema ANsi BBOAOB/BbIBOA0A).

. 1 pynoH neHTbl NnepeHoca.

. BymaxHbIV cTepxeHb (MycTon), MpeABapuTENbHO YCTAHOBMEHHbBIN HA HAMOTYMK NEHTLI MepeHoca.
. Yuctawas nneHka ans nevaTaroLLen ronosku.

. HokymeHTauums.

. KomnakT-amck ¢ gpansepom npuHTepa.

e  Labelstar Office LITE.

ernneHVle/MOHTa)K MmoAayna ﬂpﬂMOﬁ ne4yaTtun K mallnHam

ﬂ YBE[OMITEHUE!
YCTaHOBKy AOIMKEH BbIMOMHATL TOMbKO 0OYYEHHbIV 1 KBanMnLMPOBaHHbIA NepcoHarn.

NPEOYNPEXOEHUE!

Bo3moxHo nospexaeHne annaparta U nevYaTHbIX MaTepuanoB OT BNaXXHOCTU U CbIPOCTU.
= MO,EI,yJ'Ib nevyaTun yCtaHaBIMBaTb TONbKO B CyXUX U 3allULLEHHbIX OT 6pb|3r BOAbl MeCTax.

= YCTaHOBMTE MEXaHWU3M MevaT! Ha POBHOW M 3aLUULLEHHOW OT BUBpaumm n CKBO3HSAKOB NMOBEPXHOCTU.
=  OTKpoWiTe KpbILKY NPUHTEpa AN neYaTn 3TUKETOK.
= YpanuTte TpaHCMOPTUPOBOYHYHO YNAKOBKY M3 NMeHonnacra B 06nacTy nevaTaroLlelt ronoBku.
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ernnel-me CUCTeMbl ne4vyaTun

= Mevatarowmin mexaHnam (C) Kpenutcsa Ha NOAXOASLLEN OMOPHON KOHCTPYKUMK (A) C nOMOLLBI0 NATU M5 KpenexHbIX
BUHTOB (B).

OCTOPOXHO!

MoBpexaeHve cucteMbl NeyaTy BCneacTBUe HEAOCTAaTOUHOrO 3akpensenus. Koraa cuctema nevatv He
3akpensieHa OoSxHbIM 06pasoMm, CyLLEeCTBYET OMNacHOCTb €€ BbINaaeHUst U3 OMOPHON KOHCTPYKLUMU. TO MOXET
NpYBECTU K TPaBMaMm.

= Ha Bpems 0bbI4HOM 3KCnnyaTaumm cuctemy nevatn Heob6xoAnMO yCTaHOBUTL Ha OMOPHYIO KOHCTPYKLMIO.
= Wcnonb3yiite nogxoasiume BUHTbI, paCCYUTaHHbIE HA MacCy CUCTEMbI MevaTu.

MopgknioyeHMe MoAynbHOro NpUHTEpa

Moaynb neyaTv 060pyaoBaH ceTeBbIM GNOKOM NUTaHKS. BO3MOXHO MCMoNb3oBaHWe annapaTa npy HanpsbkeHun ceTu
240 B/ 50-60 Iy 6e3 NnpoHUKHOBEHMS BHYTPb annapara.

NMPEOYNPEXOEHUE!
Bo3moxxHO noBpexaeHve annaparta u3-3a cry4anHoro BKIOYEHUS SMeKTPONUTaHus.
= [lepen NookM4YEHNEM K CETU YCTAaHOBUTE CETEBOM BbIKITIOYaTENb B nonoxeHue '0'.
= BcraBbTe ceTeBon kabenb B rHe340 AN MOOKMTYEHUsT K CETU.
= BcraBbTe wWTekep ceTeBoro kabens B 3a3eMIIEHHYH0 PO3ETKy.
YBEOOMIJIEHME!

HepocTatouyHoe unu OTCYTCTBYHLLEee 3a3eMsieHne MOXET Bbl3BaTb HEMNonagku B pa60Te.

CnepguTte 3a Tem, 4TOObI BCe KOMMbKOTEPbI, NOAKMNYEHHbIE K MOAYIO neYvaTu, a TaKkke CoeVHUTENbHbIN kabenb
Oblnn 3a3emMrneHbl.

= CoeguHute MoAynb nevyaTn C KOMMNbTEPOM Unn KOMI'Ib}OTepHOIZ CETbl0 OTAENbHbIM Kabenem.
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Bknro4yeHune 1 BbIKNKOYEHNE MoAaynsa ne4vatu

= YCTaHOBUTE MexaHu3M nevyaTu.

= T[ogkntounTe BCe kabenn Mexay MexaHM3MOM neyaTh U ynpasnsioLLen 3NeKTPOHWKOW 1 3alnTute Bce kabenu ot
Cry4anHOro OTCOEANHEHUS.

= YcTaHoBUTE CBA3b Mexay ynpasnstoLwen anekTpoHukon n MK vyepes nHtepdencel Moaynsa nevatu.

= YcTaHoBWTE CBA3b MexXay YNpasnsaioLen 3NeKTPOHNKON 1 YNaKOBOYHON MaLLMHON Yepes ynpaBnstoLume BXOAb! U BbIXOAbI.

= [MoakntounTe nUTaoWmin kabenb ynpaBnstoLLen 3NeKTPOHNKM.

= Ecnu Bce noacoeanHeHuUs BbIMOMHEHbI, NOCne BKIYEHU Npubopa nosiBNseTcs OCHOBHOE MeHt. Ha aucnnee
rokasbIBaeTCs TUN U BEPCUSI MOAYNSA nevaTtu.

= BcraBbTe maTepuan Ans 3TUKETOK U NEHTY.

= 3anyctute B meHio Label layout/Measure label (YcTaHoBKM aTukeTkn/I3mepeHue aTMKeTKU) npouecc 3amepa.

YBEOOMIEHUE!

[nst obecneyeHns: KOPPEKTHOTO n3mMepeHust TpebyeTcs NPOABWHYTbL MO MeHbLUe Mepe, ABe MNOMHbIe STUKETKU (He
OTHOCUTCS K HEMPEepbIBHbIM 3TUKETKaM).

Mpn n3mepeHnn aTUKETKN U MHTepBana NPMHTEPOM MOTYT BO3HWKHYTb HebornbLume pacxoxageHus. [oaToMy MOXHO BBECTU
3Ha4YeHWs ANHBI STUKETKN U MHTEepBana BPy4Hyto B MeHio Label layout/Label and gap (YcTaHOBKM 3TUKETKN/DTUKETKE 1
WHTepBan).
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MeyvaTarowan ronoBKa NIOCKOro Tuna — BecraBka PynoHa C 3TUKeTKaMu B pexnume otaeneHus

© © ©
O O

o]6]
ept:)

OmmQaE I —

OTKpoONTE KPbILLKY MOAYNS neyaTw.
e [loBepHuUTe NPUXUMHON pbiyar (1) NPOTNB YacoBOW CTPEKK, YTODObI OTKUHYTL NevaTatoLLyto rornoeky (H).

e [lpogeHbTe maTepuan ans 3TUKETOK NoA HanpasnsoLLyto 3TUKEeTOK (B) 1 nevatatowyto ronosky (H). Cnegute 3a Tem,
4yTOObI MaTepuan npoxoaun yepes cotopene (A).

. YT06bI OMyCTUTL NevaTaroLLyto ronosky (H), noBepHute npwknMmHom peiyar (1) no 4acoBoW CTpernke, noka OH He
3allernkHeTCs.

e  YcTaHoBWUTE perynupoBoyHbie Korbla (C) HanpaBnsioLen 3TUKETOK Ha WNPUHY maTtepuana.
e  Otpgensiowee kopomblicno (D) oTkMHbTE BHM3, noBopayvBas dyKCcMpytoLmid peidar (F) no YacoBow CTpenke BBEpPX.

e  OTvpennTe HECKOMNbKO 3TUKETOK OT Matepuana-HoCUTens, NpoBeAnTe MaTepuan-HocuTernb Yepes nnaHky otaenexus (G) un
npoaeHbTe Mexay pudneHbiM nnacTMaccoBbiM BanunkoMm (E) u Bannkom otaensiowlero kopomeicna (D).

. Otgensoulee kopombicno (D) cHoBa HaxXMUTe BBEPX A0 3aLLeNKUBaHMS.
. MaTepuan-Hocutens NpoBeAuTe Hasad U 3akpenuTe Ha HAMOTOYHOM YCTPOMCTBE.
. BBeauTe 3HaueHue cmelleHns B nyHkTe MeHto Dispenser I/O (Bxoabl/BbIXoAbl OTAENUTENS).

e  CHoOBa 3aKpoWTe KpbILLKY MOAYISA nevaTtu.
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MeyvaTarowan rosoBKa NIOCKOro Tuna - YctaHoBka pub6oHa

YBEOOMINEHME!

Mpu TepmoTpaHcdhepHon nevyaTn Heobxoauma 3arpy3ka pub6oHa, Npy UCNONbL30BaHWUK NPUHTEPA AN NPSIMON
TEepMUYECKON nevaTu 3arpyxatb pubOOH He HyXHO. PUBGOHbI, NCNoNb3yemMble B NpUHTEPE AOMKHBI ObITb, NO
MEHbLLEN Mepe, TOW Xe LUMPUHbI, YTO 1 nevatarowumin Hocutenbs. Ecnv pub6oH Gonee y3kuii, Yem nevaTaoLLmni
HOCUTENb, rONOBKA OCTAETCS YaCTUYHO He3alLULLLEHHON, OTO MOXET NPUBECTU K €€ NPeXAeBPEMEHHOMY N3HOCY
1 o6pbIBY.

© O @
O O O

o]c]

YBEOOMIEHUE!

Mepen ycTaHOBKOW HOBOW KaTYLLKW C JIEHTOW NepeHoca Mbl PEKOMEHAYEM OYMCTUTL NevaTaroLLyo rofloBKY
o4yncTUTENeM ANA nevyararoLlen ronosku n sanvkos (97.20.002).

Heobxoammo cobntogatb NnpeanucaHusi no obpalleHnto ¢ nsonponaHonom. MNpu KOHTaKTe C KOXeln unu rnasammu
TLaTeNbHO NPOMbITb NPOTOYHON BOAOW. [pn NpoAOMKUTENBHOM pasgpaXeHnn, BOCNOMb3ynTeCb MEANLMHCKON
nomoLypto. ObecneybTe XOPOLLYI BEHTUNALMIO.

e OTKpOWTe KpbILLKYy MOZYINS nevaTu.
e [loBepHUTE NPWKMMHON pbiyar (D) NPOTUB YacoBOI CTPESKX, YTOBbI OTKUHY T NevaTaroLLyto ronosky (C).

NPEAYNPEXOEHUE!
OnacHOCTb NOBPEXAEHUSI KOXXHOrO NMOKPOBa NP YCTaHOBKE HOBOW UMW U3BMEYEHUN U3HOLLEHHOW NEHTbI
nepeHoca!
= Ob6paTtnTe BHUMaHWe Ha Kpasi MPY>XWHHOro nucta!
e  3arpysute ponuk pub6oHa (A) C BHELLHEN HaMOTKOM Ha ponuk pasmoTkm (B).
e [ocrtaBbTe nycron ponuk pubboHa Ha ponuk nepemoTku (E)
° MpoBeaute pub6oH Noa nevararoLLeit ronoBKO.

e  3akpenuTte pvOOOH KNENKoN NONOCKOW B HanpaBneHWn BPaLLEHUs K NyCTOMY POnMKy Ha MexaHuame nepemoTku (E).
YT06bI NPOBEPUTL BECNPENATCTBEHHBIN X048 pubboHa, noBepHUTE ponvk nepeMoTku (E) Heckonbko pas npoTuB YacoBoW
CTpernku.

° MoBepHuTe npwxmnMHON peidar (D) no yacoBon cTpenke A0 3allenkuBaHus, YTobbl NpxaTh nevatatoLyto ronosky (C).
e  CHoBa 3aKpoWTe KpbILLKY MOAYNSA nevaTtu.

YBEOOMIEHME!

rlOCKOJ'Ibe SJ'IeKTpOCTaTI/NeCKVIﬁ pa3pan MOXeT noBpegnTb TOHKOE NOKpbITue TepmoneanaroLueﬁ roONoBKM Unu
apyrue anekTpoHHble Y3nbl, TO NNeHTa nepeHoca A0SKHa o6na,anb aHTUCTaTUYECKUMUN CBOMCTBaAMM.
Mcnonb3oBaHue HenpaBWUIbHbIX MaTepunanoB MOXET NPUBECTU K HEUCNPABHOCTU NPpUHTEPa U CHATUIO rapaHTUn.

NPEAYNPEXAOEHUE!
BrnnsHue cratuyecknx matepuanoB Ha noaen!

= MCI'IOJ'II:SyIﬁTe aAHTUCTATUYEeCKYIO NEHTY nepeHoca, NOCKOJ1bKY Npu nasnevyeHnn BO3MOXHO BO3SHUMKHOBEHUE
CTatn4yecKkoro paspsaga.
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MevaTarowan ronoeka yrnoeoro tuna — BcraBka PynoHa C 3TUKeTKaMu B pexnume otaeneHus

© © Q
O

e OTKpOWTE KpbILLKy MOZYINS nevaTu.

. [MoBepHuTe NpwxMMHON pbiyar (J) MPOTUB YaCcoBOW CTPENKN, YTOObI OTKUHYTL NevaTatoLyto ronosky (1).
e  [logHnMuUTE BBEPX 3alLenky Ha OMOPHONM HanpaBnsioLLen, YTOObl OTKPbITL ONOPHYIO HanNpaensoLLyto (A).

. lMpopeHbTe MaTepyan Ana 3TUKETOK MOA HaNpaBrsAoLLYI0 3TUKETOK (B) n neyartarowyto ronosky (1). Cneante 3a Tem,
4yTObbI MaTepuan npoxoaun Yyepes dotopene (C).

. CHoBa HaXxXMuTe Ha OMOpHYI0 periKy (A) Ao ee dumKkcauum.

e YT06bl ONYCTUTH NEevaTaloLLyto rornoBky (1), NOBEPHUTE NPKMMHOM pbivar (J) No 4acoBoOW CTperKe, Noka OH He
3alLernKkHeTCs.

e  YcTaHoBUTE perynmpoBoyHble konbua (D) HanpaBnsiowen aTUKeTOK Ha LUMPUHY MaTepuana.
° OTtpensouiee kopombicrio (E) oTknHbTe BHU3, noBopaymBasi oukcupyrowmii peiyar (G) no 4acoBoW CTperke BBEPX.

e  OTgenuTe HECKOMNbLKO 3TUKETOK OT MaTepuana-HocuTensl, NpoBeauTe MaTepuarn-HocUTeNb Yepes NnaHky otaenexHus (H) u
npoaeHbTe Mexay pyudneHbIM NNacTMaccoBbIM Banvkom (F) 1 Banvkom oTaensioLiero kopombicna (E).

o  OTtgensiolee KopoMbicno (E) CHoBa HaXMUTE BBEPX A0 3aLLENKMBaHUS.
e  Martepuan-HocuTernb NPoBeauTe Hasaz 1 3akpenuTe Ha HAMOTOYHOM YCTPOMCTBE.
o  BseguTe 3HauyeHMe cMelLeHMs B NyHKTe MeHto Dispenser I/O (Bxoabl/BbIxoabl OTAENUTENS).

e CHOBa 3aKpoiiTe KpbILLKy MOAYms nevyaTtu.
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MNMeuaTaloLwlan ronoBkKa yrnoBoro Tuna — YctaHoBKa neHTbl pubboHa

YBEOOMINEHME!

Mpu TepmoTpaHcdhepHon nevyaTn Heobxoauma 3arpy3ka pub6oHa, Npy UCNONbL30BaHWUK NPUHTEPA AN NPSIMON
TEepMUYECKON nevaTu 3arpyxatb pubOOH He HyXHO. PUBGOHbI, NCNoNb3yemMble B NpUHTEPE AOMKHBI ObITb, NO
MEHbLLEN Mepe, TOW Xe LUMPUHbI, YTO 1 nevatarowumin Hocutenbs. Ecnv pub6oH Gonee y3kuii, Yem nevaTaoLLmni
HOCUTErb, rONoBKa OCTaeTCs YaCTUYHO He3aLULLEHHON, OTO MOXET NPUBECTU K e€ NPexAeBpeMEHHOMY U3HOCY

1 o6pbIBY.
© © ©
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YBEOOMITEHUE!

Mepen ycTaHOBKOWM HOBOW KaTYLLKW C JIEHTOW NepeHoca Mbl PEKOMEHAYEM OYMCTUTL NevaTaroLLyo rofIoBKY
oyncTUTENEM AN nevataroLlen ronosku 1 sanvkos (97.20.002).
Heobxoammo cobnogate npeanncaHns no obpalleHnto ¢ n3onponaHosioM. Npu KOHTaKTe C KOXeW unv rmasamm
TLaTeNbHO NPOMbITb NPOTOYHON BOAOW. [pn NpoAOMKUTENBHOM pasgpaXeHnn, BOCNOMb3ynTeCb MEANLMHCKON
nomoLypto. ObecneybTe XOPOLLYI BEHTUNALMIO.

e OTKpoWTe KpbILLIKY MOAYNSA nevaTtu.

e [loBepHUTE NPWKMMHON pbiyar (D) NPOTUB YacoBOIA CTPESKX, YTOBbLI OTKUHY T MevaTaroLLyto ronosky (C).

NPEAYNPEXOEHUE!

OnacHOCTb MOBPEXAEHNS KOXXHOIO NMOKPOBa NpUW yCTaHOBKE HOBOW M U3BMEYEHNN N3HOLLEHHOW NEHTbI
nepeHoca!
= OG6paTtute BHMMaHWe Ha Kpasi MpYXMHHOro nucra!

. 3arpyaute ponuk pubooHa (A) ¢ BHELLHE HAMOTKOW Ha POruK pa3MoTku (B).

° MocTaBbTe nycTon ponuk pubboHa Ha ponuk nepemoTku (E)

. MpoBenute pnbOOH Mo nevaTaroLLen rofioBKON.

° Bakpenute pub6OH KrerKon NONOCKOW B HanpaBreHn BpaLleHns K MyCTOMy pPOruKy Ha MexaHuame nepemotku (E).
YT06bI NPOBEPUTL BECNPENATCTBEHHBI X04 pubOOHa, NoBepHUTE ponuk nepemMoTku (E) HeckonbKo pas npoTMB YacoBOW
CTPErKu.

° MoBepHuTe npwxmnMHON peidar (D) no yacoBon cTpernke A0 3allenkuBaHus, YTobbl NpxaTe nevatatoLyto ronosky (C).
e  CHoBa 3aKpoWiTe KpbILLKYy MOAYNs neyaTu.

YBEOOMJIEHME!

nOCKOﬂbe SJ'IeKTFJOCTaTMLleCKVII;I pas3pan MOXeT noBpenTb TOHKOE NOKpbITUe TepMOI’Ie‘-IaTaIOIJJ,eVI FONTIOBKU Unun
Apyrne 3neKTpoHHbIe Y3nbl, TO NNeHTa nepeHoca A0S KHa obrnagaTtb aHTUCTATUYECKUMW CBOMCTBAMM.
Mcnonb3oBaHue HenpasuibHbIX MaTepmnanoB MOXeT NPpUBEeCTN K HEUCNPABHOCTU NPUHTEPa U CHATUIO rapaHTUn.

NPEQYNPEXOEHUE!
BnvsiHue ctaTnyeckux matepuarnos Ha nogen!

= |/|CI'IOJ'Ib3yI7ITe AHTUCTaTUYECKYIO NEeHTY NnepeHoca, NOCKOSbKy Npu nssnev4eHnm BO3MOXHO BO3HUKHOBEHUE
CTaTU4eCcKoro paspsaa.

Pycckuin 139



SPE Il

Oucnnen ¢ CeHCOPHbLIM 3KPaHOM

yCTpOﬁcTBO Aaucnnesa ¢ CEHCOPHbIM
3KpaHOM

Tekyllas garta v Bpemsi

HasBaHue npubopa (yka3aHo B
HacTpolkax ceTm)

CTaTyC NEeHTbl NepeHoca

Jucnnei ¢ CeHCOPHLIM 3KPaHOM OTOBPaXKaeT UHTYUTUBHYIO rpadHeckyto
naHerb ynpaeeHUs ¢ NOHATHBIMW CUMBOMAMM U 3KPaHHLIMU KHOMKaMM.

[ucnnen ¢ ceHCOpHbIM 3KpaHOM MHopMUpyeT 06 akTyanbHOM COCTOSIHUM
npubopa n 3agaHusa Ha nevaTb, cooblaeT 06 owmnbkax n otobpaxaet
HacTponku Npubopa B MEHI0.

I'IyTeM Bbl60pa 3KpPaHHbIX KHOMOK Ha aucnsnee ¢ CEHCOPHbIM 3KpaHOM
BbINOJTHAKOTCA HaCTpOVIKM.

valentin
ORUCKSYSTEME

=l Iso-Propanol

CHaCHa{OH)CHz

Gafahr
‘ Getahreahimmeise Sichertmilatiowelwe:
W28 s ger wuCong 1ok PRIE | e B Yeer e

HIWD Do s e A T | e L S T
L e L

$ 15
Monb3oBaTtensckoe -
UH(OPMaLMOHHOE More Gewicht: 500ml!
&
DLE @
Print

Favorites MokasaTb cnmcok n3bpaHHoro
Configuration BbibpaTb HacTpolkn napameTpoB
Memory Card [locTyn K MeHto kapT NamaTu
Print 3anycTuTtb 3agaHue Ha nevaTb
Test Print BkntounTtb NpobHyto nevatb
Formfeed BkntounTtb nogady maketa
Info MokasaTtb nHopmaumio o npubope
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TexHU4eckne AaHHble

PaspelueHne

Makc. ckopocTb nevyatu
LLinpnHa nevatn
LLnpnHa npoxoaa

[NevaTatowas ronoeka

SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il SPE Il
106/12 106/24 107/12 108/12 160/12 162/12
300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi 300 dpi
350 mm/c 100 mm/c 350 mm/c 350 mm/c 300 mm/c 300 mm/c
105,7 mm 105,6 mm 106,6 Mmm 108,4 mm 160 Mm 162,6 Mm
116 Mm 116 Mm 116 Mm 116 mm 176 Mm 176 Mmm

Flat Type Flat Type Corner Type | Flat Type Corner Type | Flat Type

YpoBeHb wyma (M3mepeHue pacctosHus 1 m)

CpeaHuii ypoBeHb 3ByKOBOM 66,4 ob(A) | 62,3 ab(A) | 63,7 aB(A) 68,4 ob(A) | 67,8 ob(A) 65,1 ob(A)
MOLLHOCTHU

OTUKETKHN

MaTepuan aTMKeTOK unu pynoHa Bymara, kapToH, TEeKCTWUMbHbIN MaTepurarl, NnacTuk

mMaTepuan 3TUKETKN Makc. 220 '/m2 (6onee TONCTbIV MO 3anpocy)

MUH. LUMPUHA 3TUKETKN 25 Mm 25 Mm 25 Mm 25 Mm 25 Mm 50 Mm
MWH. BbICOTa 3TUKETKU 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
MaKC. BbICOTa 3TUKETKU 3000 mm 750 MM 3000 mm 3000 Mm 2000 mm 2000 mm

OBHapyXeHne 3TUKETKN Sensor

CraHpapTvvv: TpaHCMUCCHOHHbIE

Onuus: MNpoxoaHoW CBET M OTpaxeHue CHU3y, NpoxoaHON CBET 1 OTPaXKeHWe CBEPXY,
YnbTpasBykoBas CBETOBas 3aBeca

JleHTa nepeHoca
LiBeTHast ctopoHa
Makc. gnameTp pyrnoHa
[vameTp cepaeyHuka
Makc. AnuHa

Makc. wupuHa

CHapy>Xu Unu BHYTpU

@ 90 mm

254 mm /1"

450 m 450 m 450 m 450 m 450 m 450 m
110 mm 110 mm 110 mm 110 mm 163 mm 170 mm

Fa6apuTbl B MM (LUMPUHA X BbICOTA X FNy6uMHa)

MexaHuka nevatu

Ynpasnstowas anekTpoHuKa

245 x 300 x 317 245 x 300 x 377

MaHenbHbIN kopnyc: 314 x 230 x 80 (6e3 coeaAMHUTENbHbLIX kKabenew)
HactonbHbIn koprnyc: 287x127x250 (6e3 coeanHuTenbHbIX kKabenen)

Macca
MexaHuka nevatu

YnpasnstoLas anekTpoHuka

CoeanHuTenbHbI kKabenb

npumepHo 11 kg npumepHo 13 kg

MaHenbHbIV kKopnyc: npumepHo 5,5 kg (6e3 coeguHUTENbHBIX kKabenewn)
HactonbHbI kopnyc: npumepHo 4,5 kg (6e3 coegnHutenbHbIx kabenew)

npumepHo 0,85 kr (MexaHuka neyaTv — YnpaBnsiioLas aneKTpoHuKa)

OnekTpoHukKa
Mpoueccop
Paboyee 3Y (O3Y)
Crnort

AKKyMynsTop

Mpepynpexaatolme curHansbl

BbicokockopocTHom, 32 buta
16 M6
ONs KOMMNaKTHOW onaLl-kapTel Tuna |

NS YacoB peanbHOro BpeMEeHU (CoOXpaHeHve AaHHbIX NP BbIKNIOYEHNN CETEBOrO
nuTaHns)

3BYyKOBOW CUrHan npu ownbke

MopTbi
lNocnegoBaTenbHbIN
USB

Ethernet

2 x USB mactep

RS-232C (go 115200 60a))
2.0 BbICOKOCKOPOCTHOW, BE4OMbIN
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

MoacoeavHeHve ans BHelwHen knasmatypbl USB 1 kapTbl namatu

YcnoBusa pabotbi
HanpsbkeHve nutaHus

MoTpebnsiemas MoLLHOCTb
HomuHanbHbI TOK

I'Iapameprl CUCTEeMbI 3aLLnThbI

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
400 VA

4...2A

2x T4A 250 V
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YcnoBus pa6otbl
Pa6ouas TemnepaTtypa

OTHOCUTENbHAas BMa)XHOCTb

5...40°C

makc. 80 % (6e3 koHaeHcauun)

MaHenb ynpaBneHus (CeHcopHasi naHenb)

CeHcopHbIv gncnnen

OnepawunoHHble yHKLMN

800 x 480 nukcenen c noacseTkon, [inaroHans akpaHa 7"

n3bpaHHoe, DYHKLMN MEHI0, KapTa NamsiT1, 3anyck ne4aTtu, NnpobHas nevaTtb,
CKopoCTb nogayn, NHgo

MaHenb ynpaBnenusa (KK ancnnen)

KK nHankaTop

padhmuecknin gucnnen 132 x 64 nukcens

Knasuwim Mpo6Has nevaTb, MeHo dyHKUMIA, konndectso, CF-kapTa, nogava,
Enter, 4 x kypcop, undpoBoi 6ok
Hactpowku
[ata, Bpems, Ha4yano n KoHeL, CMeH
20 513bIKOB Ha BbIGOp (Apyrve - no 3anpocy)
MapameTphbl ycTponcTBa, pa3beMbl (MHTEpdENChI), NaposibHas 3awmTa
KoHTponb

OcTaHoB nevatu npu

Pacneyatka ctartyca

KOHeU JNeHTbl NepeHoca / KoHeL, makeTa

PacneyvaTka yctaHOBOK npu6opa, Hanpumep, HapaboTka, napaMeTpbl hoTo3aBechl,
pa3bLEMOB (MHTEPdENCOB), CETU

PacnevaTka BHyTpPEHHMX BUOOB LUPUATOB, a Takke BCeX NoaaepunBaemMbix
LUTPUXOBbIX KOZOB

TekcTt
Buab! wpudgta

Habopbl cumBonos

PactpoBble WwpuThl

BekTopHble WwpudThl / Wpnd T
TrueType

ATpubyThI WpudTa

PaccTosiHne MeXxay cuMmBoiamMu

6 pacTpoBbIX LPUATOB / 8 BEKTOPHbIX LWpMETOB / WpndToB TrueType
6 NponopLMoHanbHbIX WPUGTOB
Opyrve Buabl LUpMATOB - MO 3anpocy

Windows 1250 - 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
MopaepxumBatoTcs BCe 3anafHO- U BOCTOMHOEBPOMENCKME, NMaTUHCKWE,
KMpUnnuyeckme, rpeveckme n apadekue (Onumsi) CUMBOJIbI.
[anbHenwme Habopbl CMMBOSIOB - MO 3anpocy

Pa3mep no wwupuHe u Bbicote 0,8 ... 5,6
YBenuyenune 2 ... 9
opueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°

Pasmep no wupuHe u Beicote 1 ... 99 Mm
KoadhduumeHT yBennyenust 6ecctyneHqaTtbiv
opueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°

3aBuncuT OT Buaa wpudTa - XXUPHBIA, KYPCUB, MHBEPCHbIV, BEPTUKamNbHbI

[MepemeHHoe

LLiTpuxoBble koAbl
LTpux — kogpl

OBymepHble LLTpux - Kogbl

CocrtaBHble LTpux - kogbl

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A/UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Bce WTprxoBble KoAbl MOXXHO U3MEHSATBL MO BbICOTE, LUMPUHE MOAYNS U MO
oTHoLeHuo. OpueHTtauus 0°, 90°, 180°, 270°.
Mo BbIGOPY KOHTPONBHasA Lndpa 1 pacrnevaTka oObI4HbIM TEKCTOM.

MNMporpammHoe o6ecnevyeHne
KoHdurypauus
YnpasneHune npoLeccom

"padmyeckoe MO

[pariBep ycTponcTea npsAMoi neyatm

nog Windows

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite; Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

MbI ocTaBnsiem 3a coboi npaBoO BHOCUTb TEXHUYECKNE USMEHEHNA.
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Yucrtka
OMNACHO!
OnacHOCTb ANS XWU3HW NPW MOPAXEHUN 3NEKTPUYECKNM TOKOM!
= [epen BbinonHeHnem nobbix paboT No TEXHUYECKOMy 0B6CNYKMBaHUIO OTCOEANHNUTE CUCTEMY NevaTu oT
3MEKTPOCeTN N HEMHOTO NOAOXANTE, NOoKa Pa3pAAUTCS BoK NUTaHWS.
YBEOOMITEHUE!
Mpw ynicTkM ycTpoicTBa, Ans cobCTBEHHON 6e30NacHOCTU PeKOMEHAYEeTCst UCMONb30BaTh 3aLUUTHBIE O4KU 1
nepyaTtku.
3apayva TexHUYeCcKoro obcnyxmesaHus MNepuoaunyHocTb
Ob6Lwas ynctka. Mpu HeobxoamMmocCTy.
YucTka TAHyLLEero Banvka neHTbl nepeHoca. Mpw kaXxOoM 3aMeHe KaTyLKu C NIEHTON nepeHoca unv npu
yXyALeHUn KayecTBa nevaTw.
YucTka NpwKMMHOrO ponuka. Mpu kaxxOon 3aMeHe pynoHa ¢ aTUKeTKamu unu npu
NoBpeXAeHUN N306paxeHns U TPAHCMOPTUPOBKM STUKETOK.
YucTka nevaTatoLen ronosku. Mpamas Tepmoneyats:
Mpwn KaXxOoM 3amMmeHe pyrioHa C 9TUKETKaMMU.
TepmoTpaHcdepHas neyaTb:
Mpw kaxxOon 3ameHe NeHTbl 4N NepeHoca Unm npu
noBpexXaeHUn n3obpaxeHuns.
YucTtka potopene. [Mpu 3ameHe pyrnoHa ¢ aTUKeTKaMu.
YBEOOMITEHUE!

Heobxoammo cobnogate npeanncaHnsa no obpalleHnto ¢ n3onponaHosioM. MNpu KOHTaKTe C KOXeW unv rmasamm
TLaTerbHO NPOMbITb NPOTOYHON BOAOW. [MpW NPOACIKUTENBHOM pPas3apaxeHUn, BOCNOSb3yWTeCh MeaNLIMHCKOM
nomotypto. ObecneybTe XOPOLLYHO BEHTUMALMIO.

f OCTOPOXHO!
OnacHocTb BO3ropaHusa uUs-3a ncnosb3oBaHUA nerko BocninamMmeHatoweroca paCTBOpMTeJ‘Iﬂ!

= [pu ncnonb3oBaHUy pacTBOPUTENSI CUCTEMA NeYvaTh AoKHaA ObITb MONTHOCTLIO OYULLIEHA OT MbINU U
3arpsi3HEHNI.

O6Lwan YymcTka

NPEAYNPEXAEHUE!
OnacHOCTb NOBPeXAEHUs CUCTEMbI NeYaTh eAKUMI YUCTSLLMMU cpeacTBamm!
= He vicnonb3yiiTe Ans YACTKW BHELLHUX NMOBEPXHOCTEN UMW Y3II0B YUCTSILLME CPEACTBA UMW PacTBOPUTENN.

= [binbwu 6yMa)KHbIe BOPCUHKM B 30HE Nne4aTu y,qanﬂﬁTe MSATKOW KMCTbIO UMW MbINIECOCOM.
= Ounctute BHeLLHVE NOBEPXHOCTN YHMBEPCalbHbIM YACTALLNUM CPEACTBOM.

Yuctka TAHyLWlero Basyiuka neHTbl nepeHoca

3arpssHeHne TAHYLLEro Banuka BeAET K CHKEHUIO KayecTBa nevarty 1, KpOMe TOro, MOXET MPUBECTU K YXYALIEHMIO
TPaHCNopTUPOBKM MaTepuana.

° OTKpbITb KPbILLKY NevaTatoLlen CUCTEMbI.
. Yoanutb 3TUKETKN U pUBOOH 13 CUCTEMBI NeYaTu.
. Yaanute oTNOXEHUS OYUCTUTENEM U MSATKOW TKaHbHO.

° Ecnu Banuk noapex(,qéH, TO ero cneayet 3aMeHUTb.
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YucTka neyaTHOro Banuka

3arpsiaHeHve nevaTHOro Banvka BeAeT K yXyALEHNIO kayecTBa neyaTu u,
KpOMeE TOro, MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHMIO TPAHCMOPTUPOBKM
maTepuana.

NPEOYNPEXOEHUE!

MospexaeHne Banuka!

= He ncnonb3ynte ocTpble, 3a0CTPEHHbIE
Unu TBEpable NpeaMeTbl A8 YACTKU
Banuka.

. OTKpbITb KPbILLKY NevaTatoLlen CUCTEMBI.

° MoBepHWTE NpuxMMHON pbivar (B) npoTyB YacoBol cTpenku, YTobbl
OTKMHYTb MevaTaroLLyto rofosky (A).

o Ypanutb aTUKETKN 1 pM66OH N3 CUCTEMbI NevaTu.

. Ypanute oTnoXeHUs O4YUCTUTENEM U MATKOW TKaHbHO.

. Pykoii nowaroso noopauvBanTe Banuk (C), 4Tobbl 0UMCTUTE ero
LieNMKOM (BO3MOXHO TOMbKO B BbIKITIOYEHHOM COCTOSIHUM, T.K. B
NPOTMBHOM CIy4Yae Ha LLaroBbI ABUraTenb NOJaeTCcs NUTaHne 1 Npu
3TOM Banuk OyaeT yAepXKnBaTbCst B CBOEM MOMOXEHUN).

Yucrka nevararowien ronoBKku

Bo Bpems neyaTty Ha nevaTtaroLLeil ronoBKe MOTYT NOSIBUTLCS 3arpsi3HEHNs], HaNpyUMep, OT YacTWL, Kpacky Ha NeHTe nepeHoca.
MoaTomy uenecoobpasHo 1 HEOBXOAMMO YACTUTL MEeYaTaloLLyto rofIoBKY Yepes onpeaerieHHble NPOMEXYTKM BpeMEeHN B
3aBUCHMMOCTM OT KONMWUYECTBA YacoB paboThbl U OT BO3AEWCTBUN OKpYXKatOLLEN cpeabl, TakvX Kak Mbifb U T.4.

NPEQYNPEXOEHUE!

MoBpexaeHne nevartatroLLen ronosku!

= He vcnonb3yiite ocTpble, 3a0CTPEHHbIE UK TBEpAbIE NPeaMETbI 4151 YACTKM nevaTtatoLLlel rorfoBKu.
= He npukacainTech K 3alUTHOMY CTEKIISHHOMY MOKPbITUIO NeYaTatoLLEe rONOBKM.

e OTKpbITb KPbILLKY NeYyaTaloLLei CUCTEMBI.

e  [loBepHUTE NPUXUMHON pbl4ar NPOTUB YaCOBOW CTPESKW, YTOObI OTKMHYTb NEYATAIOLLYIO FONOBKY.
e YganuTb 3TMKETKM 1 pubObOoH 13 cucTemel nevatu.

e OuuctuTe NOBEPXHOCTL NevaTaloLei rofoBKU BaTHOWM Nanoyvkoi, CMOYEHHOW B YACTOM CnupTe.

e [lepen BBOOAOM CMCTEMbI MEYATH B IKCMNyaTaLMIO NPOCYLIMTE NeYaTatoLLyto rofoBKy 2-3 MUHYTHI.

YucTka cpoTopene

NMPEOYNPEXOEHUE!
OnacHocTb nospexaeHns dotopene!
= He ncnonbayiite ons ynctkv dpotopene ocTpble N TBepAble NPeaMeTbl N PacTBOPUTENN.

CDOTopene MOXEeT 3arpA3HNTbCA OT NonagaHua 6yMa)KHOl7I
Nbinn. ATO MOXET BNUATb Ha Ka4eCcTBO neyaru.

. OTKpbITb KPbILLKY NevaTatoLlen CUCTEMBI.

. [MoBepHUTE NPUXMMHOW pbldar NPOTUB 4acoBOW
CTpernku, 4Tobbl pa3bnoknpoBaTh NevaTatoLLyo ronoBKy.

o Ypanutb aTUKETKN U pM660H N3 CUCTEMbI NevaTu.

e  ®otoperne (A) npoaynTe cnpeem u3 cxaTtoro rasa.
CobntofaiTe ykasaHusi no fo3upoBke!

e  ®otoperne (A) AONOMHUTENBHO MOXHO OYUCTUTL C
MOMOLLbI0 YnCTSLLEeR kapTel (B), npeaBapuTensHo
CMOYEHHOIN CNMpTOM. YnCTSLLYyIo KapTy cnegyeT
nepeaguraTb BNepéq - Hasag (CM. puc.).

o CHoBa BCTaBbTe 3TUKETKN U NEeHTy nepeHoca.
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